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Bienvenido al Futuro de los Abrasivos

Nos complace presentar el nuevo Catalogo de Existencias 2026, una herramienta estratégica disenada para apoyar el crecimiento y la eficiencia de
sU negocio.

En un mercado tan dinamico y competitivo como el de los abrasivos, la excelencia no es una opcion, sino una exigencia. Por esta razén, reafirmamos
nuestro compromiso de ofrecerle una amplia gama de productos de la mas alta calidad, junto con innovaciones que marcaran la diferencia.

Cada uno de nuestros productos refleja los valores que nos definen:

« Seguridad Inigualable: Todos los productos Austromex son fabricados conforme a los mas rigurosos estandares de calidad, garantizando la
seguridad de los operadores y la integridad de sus procesos productivos.

= Versatilidad sin Limites: Ofrecemos soluciones abrasivas disenadas para adaptarse a distintos tipos de operacién y una amplia variedad de
materiales, brindandole la flexibilidad que exige su entorno de trabajo.

» Rendimiento Superior: Nuestra tecnologia asegura una eficiencia y durabilidad excepcionales, optimizando los tiempos de produccion y
reduciendo significativamente los costos operativos.

Mas Alla del Producto: Nuestro Compromiso con Usted

En Abrasivos Austromex, entendemos que un producto de calidad es solo el comienzo. Por ello, ofrecemos un valor anadido que consolida nuestra
posicion como su socio estratégico:

= Servicio Excepcional: Nuestro equipo esta comprometido con ofrecer una atencion cercana, eficiente y personalizada, asegurando una experiencia
satisfactoria en cada contacto.

» Asesoria Técnica Especializada: Contamos con profesionales altamente capacitados para proporcionarle orientacion técnica precisa. Ya sea
en la seleccion del abrasivo mas adecuado o en la optimizacion de sus procesos, nuestro acompanamiento esta orientado a maximizar su
productividad.

En Abrasivos Austromex, no solo comercializamos productos: construimos relaciones duraderas y proporcionamos soluciones integrales gue
impulsan su competitividad.

Este catalogo representa una invitacion a explorar nuevas posibilidades de rendimiento, eficiencia y calidad. Descubra la diferencia de contar con un
aliado comprometido con el exito de su empresa.

Gracias por confiar en Abrasivos Austromex. Seguiremos siendo su socio estratégico en el camino hacia la excelencia.

VISION - MISION Bt VALORES
0/7 :

. : ; « Satisfaccion del cliente
Ser una empresa mexicana de Mejorar continuamente nuestros . :
P ] Mejora continua

excelencia, reconocida a nivel procesos, productos y servicios a eovas bt

mundial nuestros clientes. Integridad
Trabajo en equipo
Compromiso
Sustentabilidad

No olvide visitarnos en nuestras Redes Sociales:

ﬁ @GrupoAustromex ‘@' @austromex o@grupoaustromex O@austromex @@GrupaAustromex

www.austromex.com.mx
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Organizacion para la
Seguridad de los Abrasivos

®

Etigueta protegida a nivel mundial para el mas /] i
alto nivel de seguridad probada en herramientas

de corte y desbaste.

Conformidad probada con las normas de
seguridad EN para productos abrasivos.

Controles periddicos en la fabricacién y
seguimiento de productos.

A |
Somos auditados perigdicamente con gestion

de calidad certificada y procesos
documentados. | / ,

Obtienes eficientes productos de calidad
superior con trazabilidad en su fabricacion.

» » »  hitps://www.osa-abrasives.org € €«



Guia Técnica

Conoce el catalogo

Este catalogo esta dividido por tipo de productos y aplicaciones. Encuentra en cada hoja el codigo de color para identificar la seccion a la que pertenece:

‘ Abrasivos Sélidos
W Rectificado Automotriz
W Productos de Lija

W Abrasivos No Tejidos

W Pulido y Limpieza

‘ Estética Automotriz
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Discos de Corte

Especificacion: clave 3310, 3313: AGOR-BFP
clave 3311, 3312, 3314, 3315, ; AGRBFP
clave 3316: A30R-BFP

Cadigo de Color

Tipo de Producto

Tip Técnico

Especificacién: clave 3301:ABOSBF KA

BOIUD3 |

Especificacion

clave 3303: A165-BFKA, clave 3306: A305-8FiA

Metal

Especificacion: clave 3302: AGIRBFKA-INOX
clave 3304: A4GR-BFKA- INOX
clave 3307: A30R-BFKA-INOX

incoodatie o

Esmariadora
Aewguiar

Especilicacion: clave 3872 y 3842: A4GS-BFXA
clave 3822: AJ0S-BF XA

Material /
Aplicacion

H <

Tipo B Grosor Bareno  MARPM  Clave  Pras
s !m’ u;.;a;" a0 156 e
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Especificacion: clave 756: AJGUS-BF-INDX
clave 3873 y 3843 A46R-BF-INDX

Magquina / Uso
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Especificacitn: clave 3501: ABOR-BF
clave 3502 y 3504: A460-BF INOX
clave 3505: A300-BF INOX

Video




Guia Técnica

Granos Abrasivos

Los granos abrasivos son los que realizan el trabajo. Las caracteristicas mas importantes del grano abrasivo son la dureza, tenacidad y friabilidad (capacidad
de fragmentarse). Los principales granos ufilizados son los siguientes:
Dureza muy alta.

o Dureza alta. o
= Abrasivo resistente. Dada la alta dureza siempre tendra filos

Ideal para esmerilado y corte de acero y disponibles para continuar cortando /

.
. e

acero inoxidable. desbastando.

Ideal para materiales no ferrosos como
Dureza alta. @
Grano tenaz para aplicaciones donde se

piedra, vidrio y ceramicos.
requiera grandes tasas de remocion y

.

Dureza alta.
Abrasivo duradero.
La mejor opcion para aplicaciones

-
-

.

velocidad de corte. con materiales aleados, endurecidos o
= Sucomposicion mantiene al grano fratatados donde se requieran tasas altas
afilado. de remocion en poco tiempo sin afectar
= |deal para esmerilado de acero y acero el material como consecuencia de calor.
inoxidable.

Pictogramas de Seguridad

usar Usar gafas
prote’ctor de protectoras
oidos
Usar rﬂl Usar guantes
mascarilla W protectores

Manejo y Almacenamiento

Los productos abrasivos son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento v efecto que se desea en el trabajo es necesario se les trate de
manera adecuada. Existen productos mas fragiles que otros, pero todos deben ser tratados con el mayor cuidado posible. Evite que los productos se caigan
0 se golpeen.

Consulte el
manual
(180 7010)

Usar solo No:Usar en

con respaldo himeda

hay dano
No usar para Solo para uso No lf““?'
desbaste en hiimedo en maquinas
portatiles

@ No utlce si
®

Es preferible desechar un producto que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Un almacenamiento
correcto debe permitir sacar una rueda sin danar a las demas. Las estanterias para almacenar los productos deben construirse y situarse de acuerdo con las
necesidades del usuario, pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de
aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura.

—-
TAZAS Y ANILLOS CHICOS
e T T, ) e TTT T -85 2
PLANAS Wi /1l ESTANTE INCLINADD
T DELGADAS [ papa RUEDAS CHICAS
' - CARAS ESPECIALES PUNTAR S TADAS
RUEDAS iy : — s
PLANAS | b : =1 “|| PaRTEDEATRAS
| E — ||4. | — CUBIERTA PARA UNA
| : =——t || [ijo, MAYOR PROTECCION
— DISCOS P W i U i
H—{ PLATOS =——— CORTADORES || = () ey
Y 3 E 4 o < TR T
(_-. > ,.: E -}
= = DISCOS
P — ESPECIALES
BHILLOS DE PLATO DE ACERO (SOPORTE)
DELGADAS i SOPORTE DE
i DOS PUNTOS
—_—| : £

CARTON |
el Gl LTy =—— .

EL CANTO DE LAS
RUEDAS NO DEBE
SOBRESALIR




Guia Técnica

Materiales - Aplicacion
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Aceros Duros  Acero Inoxidable  Acero Grado

Acero al Alto  Acero al Bajo Acero Alta Aceros Acero
Carbono Carhono Aleacion Aleados Balistico Endurecido Herramienta
/ i \
i
Aceros Acrilico Reroespacial  Aleacion con Alpaca Aluminio Arenisca Asfalto
Rapidos Niguel
B8 é’ o o
4(/
Blogue Breeze Block Brocas Bronce Cantera Carburo Cemento Ceramica
Abrasivo
Y _._I.’__‘- }
Concreto Concreto Verde Cromo Cuarcita Dental
Reforzado
I':‘k_, 0';#
Fundicion Granito Gravilla Hule Inoxidable Jade Joyeria
Nodular
/ @F -
o 00
Laton Loseta Madera Marmol Masilla Materiales
Abrasivos
L 74
s N
¥ - Ni
Materiales Metales No Moldes Mosaico Niguel Obsidiana
Preciosos Ferrosos
Oxido Parabrisas Parquet Pasta Pegamento Piedra Caliza Piedras de
Ingenieria
Plastico Poliéster Porcelana Porcelanato Primer PVC Rampas
Ao
T m I
Rescate Civil Resina Ruedas Ruedas Soldadura  Superaleaciones  Tablaroca
Abrasivas Diamante
= P
& 2 - 07 B
Titanio Varios Vias Ferreas Vidrio Vinil Yeso Zapato

Acero
Niquelado

Fibra de Vidrio

-

Ladrillo

Materiales
Ceramicos

—

-

Ojo de Tigre

Recinto
Volcanico

Aceros No
Aleados

- =

Cobalto

Ladrillo
Refractario

Remocion de
Hierba

oy

Texdil



Guia Técnica

Maquinas

s

Afiladora Chop Saw Cortadora de Alta Cortadora de Alta Cortadora de Ataque Cortadora de Juntas
Velocidad Potencia de Alta Potencia

I

Cortadora de Cortadora de Cortadora de Pisos Cortadora Cortadora de
Mamposteria Metales Estacionaria Gasolina con Guia
Cortadora Desbrozadora Dremel, Esmeriladora Esmeril de Banco Esmeril Estacionario
Metalografica Angular
Esmeril Recto Ingleteadora Lijadora de pared Lijadora Angular
e :
== g
Lijadora Banda Lijadora de Bandas Lijadora Horizontal Lijadora Orbital Lijadora Portatil Lijadora Rotoorhital
Cigtienal
Lijadora Vertical Maquina CNC Microesmeriladora Mototool Angular Mototool Recto
Angular
Pulidora de Piedra Pulidora de Pintura Pulidora Automotriz Pulidora de Pisos Rectificadora de Rotomartillo

Superficies Planas

<A ® 3

Sierra Circular Taladro Taladro Magnético Taladro de Banco Uso Manual




EN 12413

SA W 562




Informacion Técnica

Especificacion Productos

Indica las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos.
Contiene la siguiente informacion:

Tipo de abrasivo

Tamano de grano

Dureza

Estructura

Aglutinante

Informacion interna del fabricante

A A24R4BFP

BF : \
6. Informacion
interna del

4, Estructura Tabricants

Ejemplo:

Ppr

abrasivo 2 1amario
de grano

3. Dureza 5. Aglutinante

Tipos de Aplicacion / Disco
* Desbaste

Tipo 27 / Desbaste
Esmeriladora D

Angular
Tipo 29 / Deshaste
=Ha .
15° a 25° q:::ﬂf%:::- g

Esmeriladora
Angular

» Corte

Tipo 42 / Desbaste Ligero - Corte
1 D i
90° 30° i

Esmeriladora
Angular

D = Diametro T = Grosor H = Barreno




Soluciones Técnicas

A Medidas de Seguridad

/' SIEMPRE

+/ SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacion:
» Desbaste: Discos de 6 mm o mas de espesor.
* Corte, desbaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesor.
» Corte: Discos de 3.5 mm o menos de espesor.

+ SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:
= Esmeriladora angular con rosca (5/8"-11H) Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig.2).
* Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 {fig. 2).

+/ SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del
disco.

' SIEMPRE asegurese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un
disco.

+ SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

+ SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar este firmemente sujeta.

' SIEMPRE aseglrese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no
daren el disco.

' SIEMPRE asegurese que la maguina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

+/ SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

+ SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

+ SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. iNo la quite!

2 NUNCA

2 NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para .
corte o desbaste. —

3 NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar. —

X NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafiados, deformes o sucios.

X NUNCA encienda la maquina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

2 NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

X NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de
operacion indicada en la etiqueta del disco.

X NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de
trabajo.

2C NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo
y degrada |a resina, si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1

www.ansi.org

&%——— TUERCA - .

—T-\ = Verifique que la maguina tenga la guarda. Cologue
/l' o= DISCO TIPO el adaptador en la flecha de la maquina.
\J_ 27 6 42 » Monte el disco sobre el adaptador.

e = Enrosque la contratuerca en la flecha de la
magquina.
ADAPTADOR » Apriete la tuerca con la llave (no la presione
excesivamente).
RILADORA = Los adaptadores especiales Tenazit® permiten
ANGULAR el mejor desempefio de su méaquina y el

PURTATlL aprovechamiento maximo del disco.




Informacion Técnica

Comparativa Productos

Eficiencia Remocion

ISt iy 1l MAGMA HKREATOR  EASYCUT SHUMS Imsemral.  MABMA. KREATOR EASYCUT. CHUMS

. Tabla de Velocidades

7]
&)
g En la siguiente tabla se indican |as Revoluciones por Minuto Maximas v la velocidad periférica maxima en m/s.
O
\ g
Diametro
MAX.
RPM 15300 13300 12250 10200 8500 6650
MAX. 80 80 80 80 80 80
m/s
Marcaje Austromex
Norma Europea Clave

= S

Certificados por 0Sa

Linea del producto

Lote de Produccion
Méximas R.PM.
Recomendaciones : .
de Seguridad Velocidad de trabajo
maxima m/s
Pictogramas de ik : 2t M OOl Caducidad
Seguridad y T
7‘% Hecho n México i Y ) : VS | Méuina
Tipo  NSmiyies S
— —_— - AZ40Q4BFP ¥ x
Espe{;iﬁcaciﬁn Austromex 115x6,4 x 22,23 mm /43201 4x 78" ——t . Dimensiones

Material a trabajar
Color indicativo de los materiales a frabajar




Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacion: 7SBA20R4BFP
clave 335 y 332: 3SBA24R4BFP oS A

clave 3305: A46R-BFXA INOX = :
« Construccion especial.

Fabricados con grano ceramico y zirconia.
1 « Exclusivo tratamiento especial al grano.

]
i

r + Ahorro al disminuir sus costos de corte y esmerilado.
s LT o « Excelente productividad. 40% mayor remocion.
Ventajas:
. Mé’:im_" rzr;dimi:rﬂu Ut?”"a Tipo @ Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Paas,
ler ; o u "
. E':t?: (:)l;:er :fec (r)er;:u?:lil(‘)n[.)0 o s en o  w EE % _
= La mejor opcion para esmerilar los 42 7 1/8" /8" 8500 332 2%
materiales mas duros o exdticos. Wiam  S2mm 3

442 W 78" 13300 136 25

e Nsmm  7mm 2223 mm
Rl 1T TR T '
30° 90° ¥ 14 718"

Desbaste Corte 2omm  Imm 228mm 0090 347 10

« Garantiza el mismo desempeno en acero inoxidable y acero al
carbon.

= Su pureza quimica garantiza su uso en cualquier tipo de acero
inoxidable, evita la corrosion y reduce la resistencia a la fatiga.

Esmeriladora
Angular

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

P
: Lole = qpge e hd
Esmeriladora 2 VRmm  16mm 2223 mm 8500 3305 25 )
Angular —a
0.
. O
Especificacion: ZRZ24R4BFP ~ w

Construccion especial con 4 mallas para los discos de desbaste.
« Fabricados con zirconio plus.

« *Clave 3874 fabricado con 6xido de aluminio Premium.

« Méas productividad y ahorro en costos de esmerilado.
Confortable para el operario.

clave 3874; A30SBFX
clave 765: ABOU9IBF14252 INOX

e
i
e

Tipo @  Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Pzas.
Fundicion Soldadura

47 e 7/8" 13300 3871 2%

Nsmm  32mm 22.23 mm

e T W I
C:ge Womm 32mm 228  oo00 3841 25
jas: I I 7/8"
Ventajas: — 20mm  32mm  22.23mm 6650 3851 %
» Extra alto rendimiento. a7 5 8 i i
* La mejor opcion en operaciones WSmm  Amm  22zmm 13300 3B14% 25
Severas. =TT T ‘
e e . 5f32 7/8
* No se despostillan ni se desgranan. Desbaste 1gomm 4imm  2223mm 9900 3801 %
y Corte . 7 i
a 3 e 18 6650 382 25

Z0mm  42mm 2223 mm

100mm  GAmm 1588 mm

42 Uy 718
s TBOm  Tmm  2Zmn 13300 3861 25
Desbaste 7 14 7/8"
g il B0mm  Tmm 223mm 8500 38n 25
30° 90° . . P -
Desbaste Corte 1BD?mm 5/16 7/8 8500 — -

8mm 223 mm
Esmeriladora

5 14 78
Angular s T R 6650 3831 10

o Ue S8 s ggel 25

+ Disco ultra delgado de maxima precision.
= Especial para esmeriladora inaldmbrica.

« Cuenta con Proteccion "HYDRO" la cual previene el
envejecimiento del disco por humedad, lo que favorece el
o rendimiento a largo plazo.
o0 - .
Tnoridable Eamerilidors Esmeriladora Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

. Cotte 4472 0023 LS
Inalamb
Angular nalambrica 42 il - N 13300 765 50




Discos de Cubo

Desbaste y Corte
E.—“ ; " « Construccion especial para desbaste con 4 mallas de fibra de Especificacion: ZRA24R4BFP.
o'__'";,x_ vidrio. clave 3503: AS0QBF INOX
—_

« Fabricados con zirconio y oxido de aluminio.
= Mayor productividad al hacer menos cambios de discos.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.

& 1/8" 5/8°
W00 mm  32mm 15,88 mm 15300 520 4]

Fundicidn Soldadura

e A2 VB TE gy g 2

Come. Smm 32mm  2223mm
a2 T s Ventajas:
BOmm  32mm 2223 mm i o= 2 * Ideales para la industria que trabaja
9" 1/8° 78" 6650 571 2% grandes superficies.

30 mn . % e
Ll R « Excelente rendimiento.

R 1° 53 18 '
Desbas_t_le BOmm  4imm 2223 mm 8200 596 B

y Corte 9" 53 78"
27 23(_) mn A2mm 2223 mm

6650 572 25

AN /A -1 N '

Womm  Gdmm 1538 mm

— 442" 4 e
D";;‘S:‘le Smm  64mm 2223 mm 13300 525 %

- o e '
'i&ﬂ!‘p'n M'Ij'.!f 223 fnm 8500 597 %

S
30mm  Tmm 2Z223mm 6650 588 10

o

MINT GRADO

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pras. ﬁ %
ao° 90°

Coe 7 T SAMH oo PR

a2 WOmm  32Zmm 1588 mm-TH DesbasEte i Corte
Desbaste 4-1/2° 114" 5/8™1H A TRMacors,
27 nsmm  G4dmm 1588 mm-TH 13300 -525 10 Angular

= Garantiza el mismo desempefo en acero inoxidable
<%y acero al carbon.
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pras.
Desbaste . " i
Cote | 42 5032 /8 13300 3503 2%

77 emm  4mm 2223 mm

CERO

(Garantizadol

Metal Inoxidable

» Construccién els’pe(:lal para m'?wr.Jr remocion. Especificacion: A24R4BFP
= Excelente relacion precio-rendimiento.
* |deales para el profesional.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

4 1/8" 5/8°
MOmm  32mm 1584 mm 15300 2023 %5 Metal Fundicion Soldadura

——
42" e /e
Corte Smm  32mm  2223mm 13300 2006 &

42 |
1 1/8" it
B0mm  3Z2mm 2223 mm 8500 2008 5
: < = — Ventajas:
9 /8 /8 i s
20mm d2mm  2z3mm 0600 201025 + Duran mas que los discos de su
Desbaste y ']."; : 5]{32" ?;{35 IIIJD
O " abmm  4imm  2223mm 0000 2029 | B « No se desgranan.
4" 1/4" 5/
Womm G4 mm 15,8 mm 15300 2022 3
442" "
Smm  G4mm 223mm 13300 2004 5
o h LS "
=S ochm bAmm 2Z3mm 12250 2053 [7 25
Desbaste
2 6" 14" 718
B0mm G4 mm 223mm 10200 2005 3
i /4 e
T80 mm _ﬁ.ﬂ mm 2225 mm 8500 2007 2
9" LS e
o 230mm 6.4 mm nX3mm 6650 2009 10
I % I§= EGRA"DO
Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pras.
Corte 15 /8 5/8°-1H
42 BOmm  32mm 1588 mm-TH 8500 -2008 10
= 7 g 30° a0°
by A2 VE SBH nap Dol 10 Desbeste Corte
Desbaste - . . Esmeriladora
a T V& S8 g 007 10 Angular

BOmm  GAmm 1588 mm-TH



Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacion: clave 2016 y 2017; A46TBF
EASY CUT

clave 2024 y 2039: A46M11BF

clave 2025 y 2040: A46T11BF

clave 2042; 65A362TBF - ACERO

Inoxidable

Ventajas:
» LibresdeCl, Fe y 8

Especificacion: 1C24R3BF36J

Concreto

Esmeriladora
Angular

Especificacion: A24Q4BFP

-;r:-_:f
o)

Fundicion Soldadura

Ventajas:

* Realizan una accion de corte y
desbaste muy suave.

* |deales para trabajos generales no
intensivos.

30° a0°

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

Suaves, delgados y muy seguros.

= Corte rapido con poco desarrollo de rebabas.
« Uso general.
« Excelente relacion precio-rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.
442" 0.040° 78"
Bmm  Tmm 2223 mm 13300 2016 50
6" 0.050" /8"
"—é““—" 0mm 12mm  223mm 10200 2042 &
orte
42 T 1/16" 78"
BOmm 15mm 223 mm 8500 2024 2
9" 5/64" /8"
Z0mm  19mm 223 mm 6650 2039 2%
Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pras.
41/2"  0.040" /8"
15 mm Tmm 223 mm 13300 201 50
Tote. I WM& g
Cort
';2 i 180mm  iSmm 223mm 800 0% 5
9 5/64" 78"
Z0mm  19mm 2223mm 6650 2040 %

= Fabricados con carburo de silicio.

= La mejor opcién para el profesional de la construccion y el
trabajo de la piedra natural.

Tipo @  Grosor Barreno MAx.RPM  Clave  Pzas.

2 A 1 718"
NSmm  3Imm 223 mm 13300 3 25
Tote. T g I '
Cort
32 - t80mm  3.2mm 223 mm 8500 314 25
g /8™ 78"
230mm  32mm 22.23mm 6650 375 %

= Construccion especial HUM.

= Mayor productividad por su gran velocidad de corte y deshaste.

« Excelente acabado de las piezas trabajadas.
= Precio muy accesible.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
1004!:1.'11 :ilzllrfan'n ?Sggsfn"rn 15300 565 ]
- :13!{12'n 112!5:11 zz:gq;m 13300 566 %
v ‘uanT-"nm 3.12!.1;1 22?22%:11 8500 567 2
23?:1!11 3.12!51; 22.}‘228;!n 6650 568 %
‘01]4!:1.'11 8.14!::‘1; ‘SEQB!;m 15300 529 &
== g o U T
d ‘BD?.:n-n ?]{:n nzgs;-n 8500 561 %
Z?Jg :n'n F]{r?n: 222;8';“ 6650 562 10
=
0 neepinser
Tipo @  Grosor Barreno M&x.RPM Clave  Pzas.
e BT Jon st B0 S8 W
“ 'lﬂﬂrnm 3.12!21; 153;%;31]-|-‘I1}| 8500 -567 10
@Eﬁ anrl:izr-n ?1{1311 ‘:sﬁmiﬁlm 13300 _ -560 10
T adwn an wsenm SO0 S W




Discos de Cubo
Desbaste y Corte

) R ) Especificacion: clave 2003; A24R4BFP XL
« Con barreno especial para montaje rapido en esmeriladora con clave 3862 ZRZ24R4-BFP XL

sisterna X-lock de cambio répido.
« Para uso industrial donde se requiere de un disco con alto

rendimiento y velocidad de remocion alta. }
« Gracias a su sistema de sujecion, se reduce el tiempo de . Con Sistema X-lock
montaje, siendo mas facil y sin esfuerzo. de cambio rapido.

Tipo 0 Grosor Barreno  Linea  Max.RPM  Clave

&

e 14" e
=TT i ot _ EAS¥CUT. 13300 2003
Desbaste 4;1:1%] 64mn  2223mm ! i
: LY /8 esbaste
E Imm  2zmm MASMA. 13300 3862 5 Metal Esmeriladora Angular
(Sist X-Lock)
+ Construidos con triple malla de fibra de vidrio. Especificacion: clave 535; 65A242SBF - INOX
= Especiales para desbaste de acero inoxidable. clave 533 y 536: 11A30SBF - INOX
« Para desbaste ligero muy répido.
« Serecomiendan para usuarios con consumos medios. CE
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pazas. i
Desbaste y " . Inoxidab
e goon o2 U8 g0 s 2 noxidable
@) B oo 20?
O ST e 7 wan Tom  mzmwn 0500 536 2% DesbasEte » Corte
— smeriiadora
?} : Angular
h _
CUTMORE » - Delgados y muy seguros. Especificacion: AB02TBFP-ACERO
O A « Corte rapido y frio.

—_

= Poco desarrollo de rebabas.
= Alto rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno  Max.RPM  Clave  Pras.

Cate  49/2" 132" /8
42 Bmm 08mm  2223mm 13300 2027 50

Especificacion: clave 532: 65A242SBF-INOX
clave 534: 65A362SBF - INOX
clave 537: A46T11BF

Tipo O  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

42" e 718" 13300 532 25

nEmm  32mm 2223 mr
Totte. :?:] - m? na"’ : ' CERO
(‘;Ete B0mm  lGmm 223 mm 8500 534 % - i
. p . Inoxidable
L] 5/64 7/8
mm  Zmm 2223 mm 6650 537 5
a0°
Esmeriladora
=c Angular
Especificacion: A46UBF
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pras.
7 0045 718"
o 80mm ismm  223mm 8500 881 4]
42 9" 5/64" /8"
20mm 1gmm  2z3mm 0600 882 5 i
Especificacion: A46UBF- INOX
Tipo O  Grosor Barreno M4x.APM  Clave  Pzas. clave 752 ABOUYBF - INOX
L5 T T v 7/8"
nSmm  08mm  223mm 19300 752 50
e T 00 I8 CERO
:;[e 180 mm '.U mm 2223 mm 8500 875 % iGarantizado!
LS 5/64" /8" Inoxidable
Z0mm  19mm  2223mm 6650 876 %5
90°
Esmeriladora

Angular

R 14



Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacion: A46UBF

Metal

90°
Esmeriladora

Angular

Especificacion: A30TBF47

Als
i ;l
! 2l
T
Metal Fundicion Soldadura
g 30°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: 15A30S4BFO0K
clave 372 y 389: 15A30P4BFI0K
clave 1318: ABOTBF-INOX

CERO >
Contgamirct
Inoxidable
g 30° 90°
Desbaste Corte
Esmeriladora

Angular

Especificacion: clave 528: 1C36R4BF33J
clave 754: 1C36R4BF392K

clave 418 y 419: 1C36R4BF39

clave 376: 1C30R4BF382

clave 385: 1C30Q4BF341

Piedra Fundicion Concreto

K.

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

Industrial
=
Oé.g
« Delgados y muy seguros.
« Corte rapido y frio.
« Poco desarrollo de rebabas.
= Alto rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
7 86" 118" 8500 289 75

Corte dmm  15mm 2223 mm

a2 9" 0.075" /8"
B0mm Smm  2Bmm 0000 890 %

« Fabricados con diseno exclusivo que evita el despostillamiento
en la periferia del disco, atn al final de su vida dtil.

= Son los discos clasicos en la industria mexicana y la mejor
opcidn en operaciones severas.

Tipo @ Grosor Barreno MAx.RPM Clave  Pzas.

Desbaste 7" 14" 7/8"
27 BOmm  GAmm 2223 mm 8500 38 2

= Libres de Cl, Fe, y S.
« Especiales para desbastar y cortar acero inoxidable sin
contaminarlo.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.

364" 178"
41f2" 12Zmm 223 mm 13300 1318 %

Cote ™M g 78"
) LI 2%

T 1/8" /8"
18omn  3mm  223mm 5900 1306 25

Debasey 7 5@ 1§ '
D%r?te Bmm  Almm  2223mm 8500 378 2

iR I T
Desbaste —— - -
T A 78 8500 389 25

B0mm  7mm 2223 mm

= Fabricados con carburo de silicio y ligas especiales para el
trabajo de materiales pétreos.

« Mayor rendimiento en desbaste y corte de piedra y piezas de
fundicion gris.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
1 1/8" 5/8"
s sman 00 98 B

a1 =
Corte__1omm  32mm  2223mm 13300 754 2%

42 T /8" "'
1Bmm 32mm 2.23mm 8500 418 2

9 /8" 718"
20mm  32mm  2223mm 6650 a9 ]

== ¢ 5 I
Desbaste tgomm 4imm  2223mm 8500 376 2

y Corte u " "
9 5/32 78
2 Z0mm  42mm 223 mm 6650 385 25

15 A



Discos de Cubo
Desbaste y Corte

e
Oél A

Clave 1320

= Formulacion y construccion de alta tecnologia.

« Alto rendimiento en trabajo de fundicion con alto contenido de
arena.

= No se tapay deshasta mas rapido.

Clave 790

= Fabricado con una combinacion de éxido de aluminio y carburo
de silicio.

= Para todo tipo de fundicion gris y nodular.

« Alta remocion y mayor productividad.

Tipo 0  Grosor Barreno Uso  Max.RPM  Clave  Pzas.

Fundicion
1T
= gy s conkena o0 B 10
230mm  7mm 223mm P
a F“E‘iz”’” 6650 790 10

= No se despostilla, ya que esta construido con grano fino y

Especificacion: clave 1320: AC24UBF - UN48
clave 790: AC249RBF45

30°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: A30TBF NA

M
grueso. '*-\_"’.'
= Para desbaste de aristas y filos muy cortantes como las que se T
producen después del corte con oxiacetileno. Wetal Solgadure
Tpo O Grosor Barreno Max.RPM  Clave Paas ﬁ
Desbaste 7 14 8
) 8500 1300 25 30°
27 Bomm  7mm 2223 mm Esireriiadora
Angular
Especificacion: A30UBF
_“’_;l
f‘\ |_l‘
= Construccion especial para trabajar de canto. T
Soldadura

« Para desbaste ligero y ranurado de metal.

Tipo 0  Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Pzas.

Desbaste 7" 5/32" 78"
27 1Bmm  Almm 2223mm 8500 366 &

« Espesor de 2.4 mm.

= Son delgados, lo cual permite cortar y realizar operaciones de
fondeo ligero mas rapido, gastando menos soldadura y energia
eléctrica,

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

41/2" 337 78"
Corte__8mm 24mm  223mm 13300 132 2%

42 R 718" 8500 132 9%

B mm  24mm 2223 mm

)

. Especialmente disefiados para [a
industria petrolera.

&

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

90°

Especificacion: A30UBF

Metal Fundicion Soldadura

)

== "'Especialmenle disefados para la
industria petrolera.

ﬁ mﬂ

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular




Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacidn: ZA INOX ZA INOX

« Libres de hierro, azufre y cloro.
« Su tamario ayuda a Irabajar en espacios angostos y areas

pequenas.
: = Tecnologia que minimiza el desgaste por el calor y se
Metal Fonene, | Alnie incrementa su rendimiento, reduciendo la fatiga del operador.

Tipo @  Grosor Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
Ve 38 g a0 w6 25

35 mm 953 mm

CEEEJ’ 24 U8 38 ey a0 @ 2%
S8mm  35mm 453 mm
-~ s 3

Des;:_aste S w0 a0 18 25

%2 38 35 g @9 2%

7" 4mm 953 mm

5 mm " o
3 I8 ey 00 181 2%

4 mm 953 mm

Micro
Esmeriladora

Especificacion: ZG36

« Fabricados con 6xido de aluminio cerdmico y zirconio. ZG36 GREEN
= Liga especial con cromo. o’?,{
C& = \elocidad de corte 50% mas rapido que el 6xido de aluminio y =
Imidabb Shako 20% mas fria la operacion.
« Reduccion del tiempo de trabajo y esfuerzo durante la
operacion.
= Trabajo mas suave y silencioso con mayor control.
CEESW‘ * Excelente acabado.

Tipo @ Barreno Grano  Max.RPM Clave  Pzas.

g = dMrous % 10 a0 5
7 T /8"

SOpI|0S

Esmeriladoa.r: WEmm 2223 mm 3 8500 21 25
Angular
Especificacion: A36GFX - AS4GFX TEW'T
« Fabricados con fibras de algodon vy resinas libres de fierro, J—‘ A
cloro y azufre. =
« Especiales para pulido de acero inoxidable sin contaminarlo.
CERO
. : Tipo 0  Grosor Barreno Especificacion Mdx.RPM  Clave  Pzas.
Inoxidable
T e 78 A3BGFX 13200 388 25
Nsmm  Smm 223 mm
= AS4GFX 13200 452 25
Desbaste !
a
e g 8 A3BGFX 8500 384 10
Esmeritadora 1BOmm  Smm 223mm T
Angular AS4GFX 8500 455 10
Especificacidn: FINE TOUCH AC60 _ _ FINE TOUCH
= Disco flexible. g
+ Excelentes acabados. 0S4

« Alto rendimiento que realiza un esmerilado suave y limpio.

= Gracias a su tecnologia elastica es ideal para trabajos ligeros,
especialmente para superficies curvas y esquinas.

* Puede sustituir a los discos laminados.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.
Desbaste 4.1/2"  1/8° 718"

ﬁ 7 tsmm  3mm 223mm 19200 1299 &

30°
Esmeriladora
Angular

17 A



= Cuenta con tres refuerzos de fibra de vidrio.

= Libre de Cl, Fe y §, no contamina el acero inoxidable.

« El(nico disco de 1.9 mm que le permite realizar cuatro procesos
de trabajo: corte, rebabeo, biselado y desbaste.

= Slper seguro y resistente.

Tipo 0  Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Pzas.

Desbaste 4-1/2"  5/64" /8
a nsmm 9mm 2223 mm 13300 21zl %

FUSION INOX

— - » Formula libre de Cl, Fe y S.

Q.-_(')_ﬁ' « Se pueden usar en cualquier tipo de acero al carbon y fundicion
qris.

= Fusion de un disco laminado y un disco esmerilador.

 Especiales para eliminar cordones de soldadura en zonas
estrechas y angulos con excelentes acabados en inoxidable.

Tipo 0  Grosor Barreno Grano  MAx.RPM  Clave  Pzas.

T
Despaste 412 532 /8’ 40 13200 T8 0
77 L T T —

60 13200 9 10

« Fabricados con granos combinados de alto rendimiento.

= Construido con 3 mallas de refuerzo.

« Liga especial que previene el envejecimiento del disco por
humedad, favoreciendo su rendimiento a largo plazo.

= Libre de hierro y azufre.

« Disco 2 en 1 -Corte y Desbaste-.

= Slper sequro gracias a su tecnologia reforzada,

= Rapida accion.

« Funciona en casi todos los materiales.

« Puede usarse a baja velocidad, por lo que gasta menos energia
la bateria.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.
Desbaste 4.1/2° 5/64"  7/8" 13200 720 %5

27 Mmm  19mm  2223mm
ALUMI 13
Premium
O'q' 4: « Fabricado con nueva tecnologia para una alta eficiencia.
),

« Gran velocidad de desbaste y larga vida Gtil

« Clave 1254 por su tamafio ayuda a trabajar en espacios de
dificil acceso.

= No se tapa y deja un excelente acabado.

= Gran confort al operario.

= |deal para esmerilado y rebabeo de aluminio y no ferrosos.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pzas.
A L LS 77 N 717

58mm  35mm 953 mm

=HEm
Desbaste 4-1/2" 14" e’
esz?a e 1Smm  Gmm 2223 mm 13200 129 al

T L} g 7600 1282 20

Emm  Gmm 22 mm

Discos de Cubo

Especificacion: A46U9-BF - 865

1) -
7!
Metal Fundicion Soldadura Inoxidable

CERO

Comitusninacion®
iGarantizado!

&5

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

Especificacion: clave 718: 37A40-BF-FUSION
INOX
clave 719: 37A60-BF-FUSION INOX

CERO

ﬁarmdzndln!

&

Esmeriladora
Angular

Especificacion: 49AC46R9BF

Madera Plastico
g é 30 % an® ﬁ
Desbaste Corte Esmeriladora
Esmeriladora Inaldmbrica
Angular

Especificacion: ALUMI G36

&

Alurminio

Ferrosos

&

30°
Esmeriladora
Angular Esmeriladora
*Para clave 1254




Discos de Cubo

Especificacion: AC242NBFP304/FA

Aluminio No
Ferrosos

Especificacion: A24 MTX

&

Esmeriladora
Angular

Especificacion: A36QAL BF

".
Aluminio No
Ferrosos

).

- Serecomienda usar con un angulo
de 15° para tener la mayor area
de contacto y lograr un trabajo
comodo y mayor desbaste posible.

15° a 25°
Esmeriladora
Angular

Inoxidable

SERO >

Garantizado!
g E 15°a25°

Esmeriladora
Angular

+ Fabricados con Oxido de aluminio, carburo de silicio y ligas
especiales para el desbaste de aluminio.

 No se tapan.

+ |deales para el desbaste de aluminio y otros materiales no
ferrosos.

« Buena velocidad de desbaste.

= Excelente relacion precio - rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

e /o T /8"
EE ysom g4mm 223mm 13300 480 5

EN 7/8"
B0mm  GAmm  2223mm 8500 481 25

« Fabricados con fibras de algodén impregnadas con granos de
axido de aluminio.

* No se tapan.

+ Para desbastar aluminio y metales no ferrosos.

Excelente acabado y velocidad de remocion.

L]

Tipo 0 Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Pzas.

: 412" INg* 718"
= fi5mm Smm 223mm 13200 586 £
L

4 180mm  Smm 22.23 mm 8500 567 10

Desbaste

aste
OMN A
S

Semiflexibles.

= Su diseno patentado permite una circulacion eficiente del aire,
enfriando la pieza de trabajo y previniendo quemaduras.

» Su diseno piramidal con altura hasta de 3 mm de la superficie de

trabajo garantiza la evacuacion constante del material removido.

Para desbaste y acabado de superficies planas y curvas.

+ Maximo poder de remocion al poseer propiedades de auto
lubricacion, lo que evita el tapado del disco.

+ Su flexibilidad garantiza un buen acabado con una precision

constante durante su vida atil.

.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

Desbaste  4-1/2" (048" 7/8"
29 famm  45mm  2223mm 13300 om 4

SOP!|0S

= Estructura de botones que permiten una excelente eliminacion
de virutas.

Desbaste en frio.

+ Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempeno en
acero inoxidable y acero al carbon.

Forma de trabajar ergonomica que garantiza trabajo libre de
vibraciones.

Adaptabilidad a la pieza de trabajo.

Ideales para desbaste, rebabeo y rectificado en superficies
curvas.

.

Tipo (] Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
412 /8

s 13300 4240 25
Desbaste N5 Tm 2_223_:_:@
29 7 718 8600 4241 25

178 mm 2223 mm

4240: TYR 908225
4241: TYR 908230

ROLY Rondeller

1° A



Discos de Cubo

« Disenados especialmente para rebabeo y rectificado en plano
oS4 y afigtas. B _ _ _
= « Maximo poder de remocion y maxima duracion gracias a la
nueva tecnologia que combina zirconio de alta calidad.
= Generan menos polvo que los discos convencionales.

WHOLY Fundicion
Focur

Tipo 0  Grosor Bareno Mix. RPM  Clave  Pas.
T 18 g0 46 W

emm  7mm 2.5
= e - S
Desbast 5/32° 78
esz?a e 9" 4mm 2223 mm 6650 az B

230 mm "
9/37 /8
ot 2273 mm 6650 4228 10

4226: TYR 233776
4227: TYR 233777
4228: TYR 929020

« Disenado para trabajos de larga duracion y aplicacion con alta
agresividad.

« Su tecnologia T-GRIND reduce los costos de adquisicion y de
eliminacion de residuos.

« |deal para usarse con esmeriladoras neumaticas.

Tipo 0  Grosor  Barreno  Max APM  Clave  Pras.

Desbaste g° 9/3° 7/8"
27 20mm Imm 223mm fi650 4229 10

|4229: TYR 701515

Especificacion: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX
clave 4228: ZZA245-BFX

30°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: ZZA24T-BFX.

&

Esmeriladora
Angular

WHOLY cerabond X

C-'?g,' * Con borde "Comfort Start” para garantizar resultados optimos
— desde el principio.
« Nueva tecnologia en la union del grano ceramico que impide

que se rompa.

= Garantizan un poder abrasivo constante de todos los granos.

= Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempefio en
acero inoxidable y acero al carbon.

Tipo 0  Grosor Barreno  Max.RPM  Ciave  Puas.
me, MV 93 U8 qaggp g4 5

mamm 7mm 223 mm

27 T 9/32" /8
Tamm  fmm nXmm 8600 4222 5

4224: TYR 34401830
4222: TYR 34401850

WROLY cut & Grind

= Tecnologia Deep Cut Protection garantiza maximo rendimiento,

o4 con la mayor seguridad.

« Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempefio en
acero inoxidable y acero al carbon.

« Especialmente disenados para corte de chapas, perfiles, tubos
de paredes finas, secciones transversales, barras o acero
reforzado.

= Desbaste y corte, por lo que se reducen los tiempos muertos

por desmontaje y montaje de herramientas.

Tipo 0 Grosor Barreno  Mdx.APM  Clave  Pras,

== 427 5687 g
Desbaste 1smm  2mm 223mm 13300 4220 ]

yCorte 2 gier /g’
7 ugom 3smm 2o 9000 a2 %

4220: TYR 34042756
4221: TYR 743947

Especificacion: CA24Q-BFK

Inoxidable

&

30°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: clave 4220: A460-BFX A
clave 4221: A30Q-BFX A

[ 251 JRsh
L cosmiei o iGarantizado!
&

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular
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Informacion Técnica

Marcaje e WOICKTED.____E 4

Norma Europea
Clave
Certificados por 0Sa ——

Caducidad
; Méximas R.PM.
Recomendaciones MAX. R.PM.
de Seguridad ‘:ﬂ3 ?009 Velocidad de trabajo
=i méxima m/s
Pictogramas de 2 JGON y
Seguridad =W oh _ i . o Maquina

: Hecho en México
Tipo \  Made in Mexico
. Tipod1/Typed1 |7 ==A46T HUM-BF

114 x 1 x 22,23 mm /1725 0040x78 Dimensiones
M ETAL - INOXIDABLE ISTIIIII.ESS Material a trabajar

W austiomes. com.ms Color indicativo de los materiales a trabajar

Solidos

4;},,‘,
B
n ”3drﬂmr,-u YN ﬂntmu‘d'-‘““"dl

-. - - - r

/ SIEMPRE - Tipos de Aplicacion
+/ SIEMPRE ¢elija el tamano de disco adecuado a la maquina. fig. 2 / DlSCﬂ
+/ SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:

= Mototool y taladro para discos de: @ 3" (75 mm) con barreno de 1/2" (12.7 mm), 3/8” (9.5 mm) y * Corte

1/4" (6.4 mm) Clave 531.

+ Esmeriladora angular con rosca (5/8"-11H) Clave 547 (fig. 1) o clave 961 (fig.2).

= Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2).
+ SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seqguridad del fabricante de la maquina y del disco.
+ SIEMPRE asegurese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco. Esirili dgg
+ SIEMPRE mantenga el rea de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones. Angular
+ SIEMPRE asegrese que |a pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
+ SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no danen el disco.
+ SIEMPRE aseglrese que la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco. Tipo 41
+/ SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.
+/ SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer. ~H= 3
+' SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. iNo la quite! E 'D' | Y
+ SIEMPRE use |a llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para

maquinas europeas, también puede usar la llave miltiple clave 545. No apriete excesivamente.
D = Diametro

Xunca T = Grosor
X NUNCGA monte discos mayores de 9" de diametro en esmeriladora portatil. H = Barreno

X NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

X NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

2 NUNGA use bridas o tornillos de montaje dariados, deformes o sucios.

X NUNCA encienda la maquina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

X NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

X NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad méaxima de operacion indicada en
la etiqueta del disco.

X NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

X NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina,
si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1

Www.ansi.org

XA




Soluciones Técnicas

Tablas de potencia recomendadas para discos de 14”

Baja Potencia
(Tipo CHOP SAW)

Mdquinas Estacionarias

Potencia de la maquina

Potencia de la maquina

Potencia de la maquina

1a3hp/7a20 amperes 5a7.5hp 10 o mas hp
E Perfil de pared delgada Clvgral, ;'5‘03 1954 788 Glayg 240 o
E Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737. 519 Clave 504
& Solera, angulo Claves ?33.77:1543. 742,737, Claves 737, 519 Clave 504
@ Barras sélidas grandes Clas £, 00 ot 18 Clave 519 Clave 504
@ fibas Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504
" . Claves 733, 742, 758, 739, Claves 519, 737, 740 Clave 504
@ Barras sélidas pequefias 744
Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 Glave 519
Cortes répidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Corte de perfiles y PTR Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504
Solucion de Problemas
Problema Causa Solucion

Fractura del centro del disco en forma
circular (Se observala marca de la brida).

Uso del adaptador para disco Tipo 27,

Usar adaptador especial para discos de corte.

Fractura o fisura alrededor de la brida de
apriete. Disco sin rigidez.

a) Brida en mal estado.
b) Apriete excesivo.
c) Baja polencia.

SOPIIOS

a) Emplear bridas planas, limpias, con resaque en el
centro, superficies de apoyo iguales y bridas de
diametro igual a un tercio del diametro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de la flecha.

¢) Utilizar un disco especial para maguinas de baja
potencia.

Desprendimiento de una seccion del disco.
La periferia presenta desgaste irregular.

El disco se atord con la pieza a cortar debido a:

a) Pieza a cortar no sujeta.

b) Maquina guiada de forma inapropiada durante el
corte.

c) Excesiva presion de corte.

a) Sujetar la pieza de forma adecuada.

b) Guiar la maquina cuidadosamente, evitando
flexionar el disco.

c) Disminuir la presion durante el corte.

Desprendimiento de una seccion de la
periferia del disco en forma de media luna.

El disco sufrio una carga lateral debido a que la pieza
a cortar estd mal sujeta.

Sujetar perfectamente |a pieza de trabajo, de
preferencia por ambos lados.

Fractura del disco en dos o tres secciones
a partir del centro.

Uso de bridas inadecuadas o en mal estado.

Emplear bridas planas, limpias, con resaque en el
centro, superficies de apoyo iguales y bridas de
diametro igual a un tercio del diametro del disco.

Desgranamiento irregular de la periferia.
Borde brillante y quemado. Malla de
refuerzo expuesta.

El aglutinante del disco se desgrand por una
excesiva generacion de calor debido a:

) Baja potencia.

b) Seccion a cortar muy grande.

¢) Disco muy duro.

En todos los casos, usar un disco mas suave especial
para maquinas de baja potencia.

Barreno del disco desgastado
irreguiarmente.

a) Diametro de la flecha considerablemente menor al
diametro del barreno.

b) Apriete insuficiente.

c) Flecha muy gastada.

a) Usar el disco con el barreno adecuado para la
flecha. Usar reductores para ajustar el disco a la
flecha.

b) Apretar adecuadamente.

c) Reparar la flecha.

23 g
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« Delgados y muy seguros.

+ Corte rapido y frio.

+ Poco desarrollo de rebabas.
+ Alto rendimiento.

Discos de Corte

Especificacion: clave 3310, 3313: AGOR-BFP
clave 3311, 3312, 3314, 3315, : A46RBFP
clave 3316: A30R-BFP

Tipo 0  Grosor Bameno Max.RPM  Clave  Pzas. Inoxidable
004" 1
tom. 22smm 19900 SR 2% CERO
47 005 78"  iGerantizndol
N5mm  13imm 2223 mm 13300 331 2%
116" s
13300 3z 25 /
— o 2oedoum . Tecnologia LONGLIFE que brinda
“Corte oo4" 78" ima vida it
CE;!‘TE g T o P20 3313 25 una maxima vida dtil.
125 mm " "
0.05 /8
Gmm o 2223 mm 12250 3314 25
7 116" 78
180mm  16mm 223 mm 8600 3315 2 i
9" 5/64" /8" Esmerilad
ZW0mm  2mm 223 mm 6650 3316 %5 Sr::gj; S
A = : Especificacion: clave 3301:AGOSBF KA
. i . 2 ” “a"“ MELER =y B clave 3303: A46S-BFKA, clave 3306: A30S-BFKA
B oS4 ~ imn inn 22 00 [ser 25
O “Cote T e 8"
O ?ﬂ 4 180mm  1L6mm 2223 mm 8500 3303 2
= 9 56 e '
O zomm  2mm 2zmm 0050 3306 25
(0))
Especificacion: clave 3302: AGORBFKA-INOX
Tipo @ Grosor Bameno Max.RPM Clave  Pzas. clave 3304: A46R-BFKA- INOX
442 0040 7/8" clave 3307: A30R-BFKA-INOX
15 mm 1mm 2223 mm 13300 3302 2
Tote T 6 78" '
4 1B0mm  1Emm  2223mm 8500 8304 %
9" 5/64" 718 ap°
20mm  2mm 2223 mm 6650 3307 5 Inoxidable Esmeriladora
Angular
Tipo 0 Giosor Baireio  MECREM. Chve:  Pos. Especificacion: clave 3872 y 3842: A46S-BFXA
A e 718" clave 3822: A30S-BF XA
Namm  1Gmm Z223mm 13300 3872 25
Cote 1" 16" 7/8"
c?qTe 1B0mm  Lémm 2223 mm 8500 3842 %5
¥ 564" 718"
30mm  2mm 2.23mm 6650 3822 2 Metal
Especificacion: clave 756: A46US-BF-INOX
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas. clave 3873 y 3843: A46R-BF-INOX
364" 78"
4 dmm 227mm 13300 756 10
=== 5mm . = =
1116 /8
Ci?e o s V800 NN (25
: " 90°
o Wb UB_ anny SRS 25 Inoxidable Esr:ﬁ;:]::m

2

« 2 en 1 garantiza su desempeno en acero inoxidable y acero al

carbon.

Tipo @  Grosor Bameno Max.RPM  Clave  Pzas.
e U,-?;fn?‘ 20 1300 3801 25 |

e womoe T8 o %@ %

Tt o w000 (Y 2
S LU

Especificacion: clave 3501: AG0R-BF
clave 3502 y 3504: A46Q-BF INOX
clave 3505: A30Q-BF INOX

% 20°

Esmeriladora
Angular



Discos de Corte

Especificacion: clave 2014: A46TBF EASY CUT

clave 2041: 65A362TBF- ACERO
clave 2018 y 2020: A46M11BF

clave 2113, 2114 y 2116: A30TBFEC
*clave 2115: A30TBFEC

= Suaves, delgados y muy seguros.
= Corte rapido con poco desarrollo de rebabas.
« Uso General.

« Excelente relacion precio - rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pzas.

0040°  7/8"
Ly imm  2mme N0 204 50

& mm o "
3/32 /8
24mm BR27mm 13300 m3 25

6 00507 7/8"
womm  12mm  223mm 10200 2041 25

P, 118" LS
Corte 1Bmm 223mm 8600 2018 25

4 T 3/32" 78
BOmm  24mm  223mm 8500 2 %

8 S8 g0 gmsr 25

32mm 15,88 mm
& ﬁ 9 5/64" /8"
/ > W 230mm  19mm  2223mm 6650 2020 %
g 3Bz T g ome 25

S|erra Circular  Esmeriladora 20mm  24mm  2223mm
*clave2115  Angular * Clave 2115 con centro rémbico para montarse en sierra circular.

Especificacion: clave 2015: A46TBF INOX
clave 2019: A46T11BF, clave 2021: 65A362TBF-

iR Tipo @  Grosor Barreno Max.APM C(lave  Pzas.

4-1/2" 0040 718’ 13300 2015 50

Nsmm  Imm 2223 mm

Cote 7" 6" 18
CER q Bomm ismm  2zmm 0000 208 %5

ERC
Lol amurig '&h 9“ 5;6‘1" ?;B" 5650 202] 25
|y 230mm  19mm 2223 mm

Inoxidable

Especificacion: clave 2011 y 2044: A46QBFB-

INOX, clave 2077 :A30QBFB- INOX
= 2 en 1 garantiza su desemperio en acero inoxidable y acero.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

a2 e e
Tamm  16mm 2B mm 13300 201 5

5 e I
o= wm 6mm  zzwe 12290 2066 s

4 7 116" 718"
1 8600 2044 25
2 c 'I CE FIG :3 BOmm 16 mm 22 22,23 mm

9" 564" /8
230mm  Z2mm 223 mm 6650 20m 5

Inoxidable

Especificacion: 1C30QBF EC

« Fabricados con carburo de silicio.
= La mejor para el profesional de la construccion y el trabajo de
la piedra natural.

Piedra Fundicién Azulejo
i Tipp @ Grosor Bareno Max.APM  Clave  Pzas.
Ay 332 g’
Tamm 24 mm 2223 mm 13300 2u %
Mérmol Concreto == 8 78
Ei:te BOMM  32mm 22.23mm 8500 218 %5
9 118" 78"
230mm  32mm 2223 mm 6650 2120 25
90°
Esmeriladora
Angular

25 pum




Solidos

0 B —

Suaves, delgados y muy seguros.

Corte rapido con poco desarrollo de rebabas.
Uso General.

= Excelente relacion precio - rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

a-9/2" 1" 718"
T5mm i16mm 223 mm 13300 786 &

564 18"
== . fon zm 90 W5

4 T80 mm 18" 5/8"
3.2 mm 1588 mm 8500 570* ]

g9 118 7/8"
230mm  Imm 22.23 mm 6650 1 (]

* Clave 570 con centro rémbico para montarse en sierra circular,

Discos de Corte

Especificacion: A30PBF - HUM

Furdicién

20°
Esmeriladora

* clave 570 Angular

Tipo @  Grosor Barreno M&x.RPM Clave  Pras.
Cote  4/2" 0.040° /8" 13300 781 50

Especificacion: A46T HUM-BF

41 Tamm  1mm 223 mm
: 20°
Inoxidable Esmeriladora
Angular
Especificacion: A46T HUM-BF
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pas.
Cote  4972° 0040°  7/8"
Lil Emm  mm 223 mm 13300 8 50/400
Metal Inoxidable Esm,ﬂadgg
Angular

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pas.
42 364" U8 ymgn T 50

famm  12mm 2223 mm

5 364 778"
T mnn 2 paen 250 W6 50

a rome 1 '
Bmm  l6mm 2223 mm 8500 780 5

9 /8 8
Z0mm  32Zmm 2223 mm 6650 782 2%

« Delgados y muy seguros.

« Corte rapido y frio.

Poco desarrollo de rebabas.
Alto rendimiento.

Tipo 0 Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pras.
49/ 0040"  7/8°
f5mm  tmm 2223 mm 13300 292 %5

Corte 5 0040° 18
4 12%5mm  imm 2223 mm 12250 293 (8

L. oar . sto [ 50

1Bdmm  2Zmm 2223 mm

Tipo 0 Grosor Barreno Mé&x.RPM  Clave  Pras.

Cote 442" 3/64" /8
4 msmm omm w2mm 13300 770 50

Especificacion: 7AAN36RBFPM2

20°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: AGOSXBF INOX

Inaxidable

90°
Esmeriladora

Angutar

Especificacion: 98A36U12BF 13401

20°

Esmeriladora
Angular



Discos de Corte

Especificacion: A46UBF

Metal

Especificacion: A46UBF INOX

Inoxidable

900
Esmeriladora
Angular

« Delgados y muy seguros.

« Corte rapido y frio.

« Poco desarrollo de rebabas.
« Alto rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pas.

364" 718"
42" 1mm 2223 mm 13300 709 50

nsmm 0 "
0.050 /8
e e yl 50

4 e /e
omn  15mm 22imm 0900 879 2%

9 5/64 718"
Z0mm  19mm 223 mm 6650 880 2

Tipo @  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.

£ 0040" 578"
100 mm L 'TIITi_ 15,88 mm 15300 2620 50

e 78"
s em  zawa 13200 | 780 50

 Tigmm " "
ot AN . vl (RN 50

T /8 8500 873 %5

Bmm  1smm  223mm

9" 5/64" g )
2mm i9mm 2Amn 00 874 %

Premium

034'

Especificacion: clave 710 y 891: A46T BF
clave 894: 74A30T11BF

Tpo O Grosor Barreno  M&x.RPM  Clave  Paas.
412" 3/64° 778"
wsom tmm mzmm 19200 710 50
Tote T 0060 78 '
E?q?e BOmm  l5mm 2223mm 8500 891 75

9 564 I8 '
Z0mm  18mm 2223 mm 6650 894 25

Especificacion: A46UBF

CERO

Contamiinac =.'f:‘
iGarantizado!

Inoxidable

20°
Esmeriladora

Angular

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
412" 364" 718" 13200 751 50

nemm  imm 223 mm

Corte 7 0045 718"
q  BOmm  15mm 2223mm 8500 877 %

g9 5/64° 778"
Z0mm  19mm 223 mm 6650 878 %

Industrial -

oS4

SOpPI9S

Especificacion: clave 769: ABOUBF INOX
clave 1317: AGOTBF INOX
clave 1309: 65A362UBF INOX

CERO

Contaminacion®
{Barantizado!

Inoxidable

90°
Esmeriladora

Angular

= Fabricados con resinas y ligas especiales, reforzados con fibra
de vidrio.

= Excelente velocidad de corte.

= Rinden méas que cualquier otro disco de su tipo.

Tipo O  Grosor Barreno Mdx.RPM Clave  Pzas.
4-1/2"  0.050" e 13300 769 25

Mamm  13Imm 223 mm

[l [ 78"
Cc:;}?e womm  i6mm 228mm 5900 134 5

9 3y /e | '
20mm  24mm  223mm 6650 1309 5




CUTMORE »

.
oé‘;}.

-

Super delgados y muy seqguros.
Corte frio.

Poco desarrollo de rebabas.
Gran rapidez de corte.

Alto rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Paas.
fore 412" 3064 18 gy g s

MGmm  Tmm 2223 mm

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pras,

15 mm 1mm 2.3 mm

Discos de Corte

Especificacion: A46TBF GRINDMORE

Especificacién: A46TBF INOX GRINDMORE

Inoxidable

a0°
Esmeriladora
Angular

% Larga Duracion

7 e
~ oS4

Sé

« Construidos con malla central de alta resistencia.

« Materias primas de la mas alta calidad.
 Gran duracion y seguridad en el corte de cualquier seccion
sdlida.

Tipo 0 Grosor Barreno M&x.APM  Clave  Pzas.

i 9/64" 7/8"
BOmm  35mm  2223mm 8500 496 5

Corte D L e
a 00mm  35mm  22X3mm 7650 499 5

9" 9/64" 78"
20mm  35mm 223mm 6650 500 2

Especificacion: A30R4BF56

0  Grosor Barreno  Max.RPM  Clave Pzas.

. £ 9/64" 1y
o nm 3S5mm  22Amm 900 510 B

X ¢ 9e" U8 e mg 2

20mm  35mm 2223 mm

Especificacion: 1C3054BF342

Piedra

90°
Esmeriladora
Angular

FASTCUT»
OSA

—_

28

Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el corte.
Construidos con dos refuerzos laterales de fibra de vidrio.

« Los discos de mayor rendimiento y seguridad en operaciones
de corte de materiales huecos y solidos.

Cortes rapidos.

Tipo @  Grosor Barreno MdxRPM Clave  Pras.
4112 16" 7/8" 13300 761 95

MSmm  lemm  2223mm

e '
T 32mm 223 mm 8500 130 5

=== 0mm e n
Corte 1/8 5/8
g 32mm 1SS mm 8500 3r 25
8" 1/8" /8"
W0mm 32mm  2XBmm

g e
Zomm 32mm  22Bmm 0690 734 25

* Clave 731 con centro rdmbico para montarse en sierra circular,

Especificacidn: clave 761: A30UBFD
clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9

&,

Sierra Circutar  Esmeriladora
* clave 731 Angular




Discos de Corte

Especificacion: clave 760: A30QBF 760
SUPER, clave 762: A30QBF 762 SUPER
clave 759: A30QBF 759 SUPER

Metal Fundicién

)

. Clave 759* Excelente para trabajos

de herreria,
&ie

Sie Circular  Esmeriladora
* clave 758 Angular
Especificacion: clave 573: 1C60T4BF342
clave 575; 1C24R3BF99

Piedra Fundician Concreto
) : 90°
Azulejo Marmol Esmeriladora
Angular

L]

chip-cute
= Construidos con refuerzo central de fibra de vidrio. —n e
« Son discos suaves. Oﬁ.‘*’
« Gran rapidez y seguridad de corte de metales sdlidos hasta de

seccion gruesa.

« Cortes con minima rebaba.
« Corte rapido.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

g 5 .
7 aem meewn 5000 [SS 25

P—— 180 mm " " | i -
Corte 1/8 /8
4 i 2223 mm 8500 760 25
9 118" LS
Z0mm  3mm 223mm 8650 762 2%

* Clave 759 con centro rombico para montarse en sierra circular,

« Gran rapidez y sequridad de corte de piedra, concreto, ladrillo
refractario y materiales de construccion.

+ Son los discos de mayor rendimiento de su tipo.

« Especiales para cortar todo tipo de piedra, concreto, ladrillo
refractario y asfalto.

Tipo B  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

s 2 e 718
o Uam  6mm  2zmm 19900 573 %

4 7 3/32 78"
1B0mm  25mm 2223 mm

8500 575 25

Especificacion: 8C46TBF

Azulejo %
-
9 :

Esmeriladora
No Ferrosos Piastico Angular

Especificacion: A24PBF-ALU.

~ 90°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: C80-NET

lastico Resina Fibra de
Vidrio

-
o

Aluminio Latdn L
Esmeriladora

Angular

« Fabricados con granos combinados y resinas especiales.
« Reforzados con fibra de vidrio.

+ Delgados y seguros.

= Funcionan en casi todos los materiales.

= Excelente rendimiento,

+ No se tapan.

= Funcion multipropdsito.

Tipo 0 Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

472" 0.045" /8"
Tote. MSmm o Uimm  22mm 13300 708 100

4 5 116" g
B0mm  16mm 223 mm

8500 n3 25

Calidad Premium.

Excelente rendimiento.

+ Corte frio y rapido con un minimo de rebaba.
No se tapan.

Tipo D  Grosor Barreno  Max.RPM  Clave  Pzas.

412" 0.045" 78
_(:Erte_- Nnsmm  15mm 2.3 mm

4 ] 0.045" 78"
B0mm  15mm 2223 mm

13300 892 50

8500 893 25

« Estructura tipo malla.

+ Malla impregnada de carburo de silicio.

* Disco reforzado.

» No se calienta, ni se tapa.

* |deal para corte de materiales compuestos (composites).
« Se puede usar incluso en superficies curvas.

Tipo 0  Grosor Barreno  Max.RPM  Clave  Pzas.

Cote  4/2 5/64"  7/8"
4 msmm zmm 2z3mm 19200 m 80




FASTCUT»

= « Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el corte.
b ] o ‘x . F—
o4 « La mejor relacion precio-rendimiento.

= Maximo rendimiento en operaciones severas.
« Se pueden usar en maquinas de potencia media hasta 5 HP

Tipo 0 Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
Huecos & (mallas laterales)

Corte irs 1/8" I
4 somm 32mm 254mm 4400 37 10
Solidos @ (malla central)
- 12’ 1/8" i
Corte Jlomm  32mm  254mm 5100 764 10
a oW I w B

Bimm  32mm 254 mm

Discos de Corte

Especificacion: clave 764: A30R3BF90J
clave 737: A3ORBF3
clave 742; A308T7BFP9.

Fundicién

Chop Saw

= Son discos suaves para facilitar el corte rapido.
* Producen cortes blancos y sin rebabas.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
Huecos © (mallas laterales)

Corte 14 7/64"
4 3B0mm  28mm 254 mm

4400 753 10

Corte 14" /8" 5
4 Blmm  32mm 254 mm

4400 738 10

« Dejan poca rebaba.
= Disminuyen el retrabajo.
= Para usarse en maquinas de baja potencia hasta 3 HP.

Tipo 0 Grosor Barreno M4x.APM  Clave  Pzas.
Huecos €3 (mallas laterales)

Carte 14° 18 r
4 B/Omm  32mm BAmm 4400 768 10

Sdlidos © (malla central)

Corte 14 /8" I
4 BOmm  3Z2mm 254 mm 4400 758 10

Especificacion: clave 753: A30RBF3
clave 739: A30RBF 739 SUPER

Metal Fundicién

)

- Discos con malla central para
cortar secciones solidas como
barras, cuadrados, etc. Discos
con mallas laterales para cortar
secciones huecas como tubo,
PTR, etc.

Chop Saw

Especificacion: A30PBF 758

Fundicion

Chop Saw

Ultradelgado

=i

0S54 » Disco de corte ultradelgado 2.5 mm.

= Fabricado con doble malla lateral para una maxima resistencia
y estabilidad.

« Excelente para corte de perfiles y cualquier material hueco.

« Al ser mas delgado, los cortes son limpios y con menos rebaba,
ya que se genera menos calor durante la operacion.

0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Paas.
fuecos © (mallas laterales)
Corte L S T I"

4 Bimm  25mm 254 mm

4400 767 25

Especificacion: A30BFP - 2.5M2

Metal Inoxidable




Discos de Corte

e
Especificacion: clave 733: A30PBF-HUM cHUMS

clave 743: ASOPBF-HUM2 « Su composicion de materiales los hace muy suaves y 0S4
resistentes. =

« Nueva tecnologia de fabricacion.

« Para usarse en maquinas de baja potencia hasta 3 HP

 Cortes rectos, rapidos y con minima rebaba.

« Excelente relacion precio - rendimiento.

Tipo @  Grosor Barreno MaxRPM Clave  Paas.
Huecos © (mallas laterales)

Cote 14 18" ¥ '
] B0mm 32mm HAmm 4400 743 %5
733PLUS

Tipo O  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
Salidos < (malla central)

Corte i e I
Chop Saw 1 350mm  Imm 2BAmm 4400 733 %

Especificacion: A30RBF - HUM 700 / 744pPLUS

s
Qé‘i,-.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.

Fundicion

Huecos © (malaslaterals) W
Corte 1 /64" 5 O-
4 30mm  28mm 254 mm ) 4400 700 2 e
Sdlidos € (malla central) - %
Corte iry /8" i
| BOmm  32mm 254 mm 4400 44 & w

Chop Saw

Especificacion: A30PBFBS

» Excelente rigidez.

= Construido con malla central.

« Fabricados con granos especiales.

= Cortes rectos.

« Minima generacion de rebaba.

« Excelente relacion Precio - Rendimiento.

Fundicién

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Paas.
Solidos  (malla central)

Corte 14" 1/8 1
a4 momn smm samm 2400 766 2

Chop Saw

Especificacion: 11A301QBF A-INOX

« Fabricado con materias primas que no contienen fierro, cloro,

ni azufre.
« Nueva especificacion mejorada para un trabajo productivo en el
Inoxidable corte de acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos.
CEHG o> Tipo 0  Grosor Barreno Mac.RPM  C[lave  Paas,

o olidos ) (malla centra

Carte 14" 178" i

4 JB0mm  32mm 254 mm 4400 746 10

Chop Saw

e Y



Larga Duracién

Oé.,e.

 Construidos con malla central de alta resistencia.

= Materia prima de la mas alta calidad.

 Gran duracion y seguridad en el corte de cualquier seccion
sdlida de metales ferrosos.

= La mejor opcion para maquinas de alta potencia.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
C{:;?e saéq;m 3.]2#-?1; zs.nrunrn 4400 519 1o
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
Shan um  mian 050 B2 D
_ %im San im0 S8 0
o L
bun smn  winn 0 805 10
somn Smn  wben 300 80T 0

Discos de Corte

Especificacion: 50A46R4BF543

Fundicion

Cortadora de 3.5
a5 HP

Especificacion: A24R4BF56
clave 507: A24TBF561SAR

Cortadora
Estacionaria

« Fabricados con carburo de silicio, ligas especiales y refuerzos
laterales de fibra de vidrio.

= Son los discos de mayor rendimiento de su tipo.

« Especiales para cortar todo tipo de piedra, concreto, ladrillo
refractario y asfalto.

Tpp @  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pras.
NN AR S IR
W i dmn  mian 500 860
o R N a0 RN i

= Tienen barreno para el perno de arrastre (pin hole).

0  Grosor Barreno Uso  Max.APM Clave  Pzas.

ne” T Concreto
1¥*  Smm %54mm Viejo 4400 530 10
4 350 mm 316" T Asfalto ¥
Hmm 254mm  Concreto Verde

4400 522 10

Especificacion: clave 515y 516:
1C24R4BF34, clave 517: 1C16T4BF362J

Piedra Fundicién

Concreto

Cortadora
Estacionaria

Especificacion: clave 530; 1C16U3BF96JA2R
clave 522: 1C164W4BFI6JA2R

Cortadora de Piso

FASTCUTe
C’S“-".

= Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el corte.

= Construidos con dos refuerzos laterales de fibra de vidrio.

« Los discos de mayor rendimiento y seguridad en operaciones
de corte de materiales huecos y solidos.

= Cortes rapidos.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.

10°

18

=

250 mm E.zrn-n 254 mm 6150 136 10
S -wary E
Cir]‘te 3‘:104;::1 Syi“fn Eé.gwn!n 4400 140 10

oonn Sham  mimn W BO 0

Especificacion: claves 736, 738 y 740
A308T7BFPY, clave 1310 : A30RBF3

Cortadora
Estacionaria

D 2 S



Discos de Corte

Especificacion: AGON4BF58J CLASICA « Fabricados con grano fino de alta pureza.

89ABONSBF58K CLASICA
89A54JBF MET5 SUAVE SR denie, . o :
80A54LBF MET3 MEDIANO « Formulacion que no altera la micro estructura del material a

cortar.
SUAVE. Corte frio y rapido.
MEDIANO. Duracion media, corte rapido.
« CLASICA AB0. Maximo rendimiento.
Tipo @  Grosor Barreno Dureza Max.APM Clave  Pzas.

6" 118" 4 her
Bmm  L6mm 2B4mm Gesma el 10200 494 %

T e A cascanso 8500 495 25

B0mm  LEmm  ITEmm

I
200mm 16 mm e

3175 mm
114"

'IU" ‘1."15" 2 mm
2B0mm  1Emm 1-1/4"

Ciasica 0 7650 498 25

Suave 6150 576 10

Mediano 6150 579 10

32 mm
Ct;;te %Ij"m Ciésicassh 5100 583 10
}Q”nin Suave 5100 571 10

LA k7 1-1/4°

00mm - 25mm R2mm Mediario 5100 580 10

1-/4
T, Chsca®ih 5100 582 10

) HE s w0 s
— —— .
] 14 Suave 4400 578 10

Cortadora 35}J4mm 2‘3312“ 12]:141-1. g’
Metalografica bl Mediano 4400 581 10 =
Q.
Especificacion: RAI O
1ZAA24m50BFP1031M7/100 woRkw\ »
OSA
g « Especial para corte de vias férreas. =
« Reforzado para trabajar a 100 m/s.
Vias « |deal pararieles de 112 libras o menos.
Ferreas = Maximo rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno MAx.RPM Clave  Pzas.

Cote 14" 532" T
4 %0mm  Amm 254 mm 5500 1964 10

Cortadora Manual

Eléctrica o de
Gasolina
Especificacion: clave 747: A30QBF3/100 Alta Velocidad
clave 741: A308UBBFPBAZR
oS4

« Clave 741 ideal para rescate civil.
= Clave 747 para chatarra.

®

Mata! Clave 741 Clave 747 = Cortan mas rapido con menos esfuerzo.
Rescate Chatarra
Civil
Tipo Linea 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pras.
) srovn W 5/32" I
:?0'}? 28 350 mm 4 mm 254 mm 5500 Ly 10
4l W 5EF T 5500 M1 10

Duracidn 350 mm  4mm B4mm

Cortadora Manual
Eléctrica o de
Gasolina

e 3



Discos de Corte

Mini Discos ——— ’
Para Motota ol 6 TAlEaio Especificacion: SCRB30T7BFd3M2/110

=t

oélgx

« Super reforzados con malla de fibra de vidrio de alta calidad. ' I\'_,
« Sutamano ayuda a trabajar espacios de dificil acceso. Metal lnoxidable  Acers  Fibrade

« Excelente velocidad de corte (110 m/s). Raltico Vidlo
« Extra alto rendimiento.
« Realiza un trabajo uniforme y eficiente.
« Especial para corte de acero balistico.
A
Tipo Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Pzas.
Cote 3 116 3/8" 28000
4 TEmm  16mm 953 mm 1o m/s 3308 50 ﬂ ﬁ
Mototool Taladro
+ Fabricados con 6xido de aluminio y ligas especiales. Especificacion: clave 527 y 501: A46U-BF
» Reforzados con fibra de vidrio. c:a:g égésAgggggggg LOO
" f 5 . Ccla ;
8 Es;:;t:a!es para cortar todo tipo de acero, hierro, alambre y clave 493 ASG9SABFS6
o S ; o clave 527 y 501: A46U-BF
= » Deguros’y versaliles. ) clave 1316: ABBOUBFA2/100
0 = Para cortar, ranurar y eliminar pequenas rebabas. clave 506: AGOS3BF582JA
(@) . clave 493: A369S4BF56
Larga Duracion clave 735: A30RBF3

Tipo 0  Grosor Barreno  Max.RPM  Clave  Pzas.

/32" 38 25120
0.8 mm 953 mm 100 m/s 1316 50

Cote 3" 116" 74
4 Hmm  15mm 635 mm 20100 506 %

'3 72"
A2mm 1270 mm 20100 493 25

FASTCUTe
Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

Corte e e
4  Temm 32mm  Gsmm 2000 795 2

" [ ==E
Premium -
Tipo @  Grosor Barreno  Max.RPM  Clave  Paas, clave -506
Corte & 364 e 27690 527 50 Clamshell 5 piezas
4 1W00mm 12 mm 4953 mm 145 mis

Industrial
Tipo Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas. M ﬂ

Sl
Mototool Taladro

Especificacion: 1C369T4BF37

He s

» Fabricados con carburo de silicio y ligas especiales.
» Reforzados con fibra de vidrio.
« Especiales para cortar todo tipo de piedra, concreto, ladrillo y

ceramica.
= Son los discos de mayor rendimiento de su tipo. Piedra Concreto Ladrillo Ceramica
Larga Duracion

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pras. M ﬁ

Corte ¥ 118" 12

4 fom 2en om0 509 5

Mototool Taladro

B 2 UGG



Discos de Corte

Soldadura

Ferrosos

90°

Esmeriladora Cortadora de Metales
Angular

&

Esmeriladora
Angular

Especificacian: claves 4250, 4252 y 4258:
CAB0Q-BFKA, clave 4257 y 4259: CA46Q-BFP

CERO -

Tl LT
iGarantizado!

NUEVA
MEJORADA

20°
Esmeriladora
Angular

Diamante
« Segmentos con diamantes depositados al vacio.

« Para corte de tubos, perfiles y barras.

« Rinden muchas veces mas que un disco de abrasivo
convencional.

* Nunca perdera su diametro exterior.

Esmeriladora Angular

Tipo 0  Grosor Barreno  Mdx.RPM Alt. Segmento Clave
44/ 005" 7/8"
Eo.rte Smm 13mm 222 mm 13200 10 mm 2683
4 9" oo 7/8"
Z0mm 28mm  m23mm 0100 3mm 2688
Cortador de Metales
Tipo O  Grosor Barreno Max.RPM Alt.Segmento Clave
Cote 14" 013¢" 112
4 s6mm 34 mm 254 mm 3200 3mm 2691
Deshaste
0 Barreno Max.RPM Clave
T /8

180mm 222 mm 8500 2678

= Nueva tecnologia que ofrece el méaximo rendimiento del sistema
con el menor tiempo de trabajo.

= Disefio nico.

« Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempefio en
acero inoxidable y acero al carbon.

« El disco con mayor rendimiento y velocidad de corte del
mercado.

Tipe B Grosor Barreno MaCRPM  Clave  Pzas.

0040° T8 130 450 25

Imm nn
AU 05 T a0 am2 T
TSmm 13mm 2223 mm
oy 0060° TS m300 4257 [F 16
g m oann 120 [NEESSCY 15
125mm " ;

0.060 7/8" 12250

Wwmm  223mm 4259 [ 15

4250: TYR 34597624
4252: TYR 34597625
4257: TYR 34597626
4258: TYR 34597627
4259: TYR 34597629

Especificacion: A46Q-BFP

Metal Inoxidable

90°
Esmeriladora

Angular

m“J2en1

O..Sﬂ

= Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempenio en acero inoxidable
y acero al carbon.

« Libres de Cl, Fey S.

= Larga vida (il y excelente velocidad de corte.

« Rinden 35% mas que los discos convencionales.

= No golpean, ni se atoran, generando 30% menos polvo.

« Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, siendo discos
comodos y seguros de usar.

Tipo @  Grosor Barreno Max. APM  Clave  Pras.
412" 0.045" 78
MEmm o izmm o 2223mm 13300 4260 (4
Corte 5" 0,045 /8"
4 125mm  L2mm 2.23mm 12250 4261 %

I 0.060" /¢
amm  1Gmm 223mm 8600
4260: TYR 34472855
4261: TYR 34472851
4271: TYR 34332797

an [ =

35



Discos de Corte

w Inoxidable

 Extradelgados y muy seguros.

« Fabricados con materias primas libres de Cl, Fe y S.

« Su composicion quimica garantiza su uso en cualquier tipo de
acero inoxidable, evitando la corrosion.

= Larga vida Util y excelente velocidad de corte.

= Rinde 40% mas que los discos convencionales.

= Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, siendo
unos discos comodos y seguros de usar.

» Para trabajar acero inoxidable, chapas, perfiles y tubos de
paredes finas y acero reforzado.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pras.

0.040°  7/8"
sy iom mm VB0 a2 25

15mm AE" "
TRETNERY, 0.045 718
i i2mm  223m 13300 4263 25

= ¥ 0060° 708 o5y geg5 %5

25mm  l6mm 2223 mm

OO0060" T8 geny a2 [ 25

Mmm  1Emm 2223 mm
4262: TYR 34332802
4263: TYR 34449193

w
@ 4265: TYR 34332805
o 4272: TYR 34332808
Ye)

Extradelgados y muy seguros.

« Fabricados con resinas y ligas especiales. Reforzados con fibra
de vidrio.

Extrenadamente finos, ideales para todos los tipos de acero.
Larga vida (til y excelente velocidad de corte.

Rinde 60% mas que los discos convencionales.

= Gracias a su disefio, se acortan los tiempos de trabajo.

Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, siendo
unos discos comodos y seguros de usar.

Tipo 0 Grosor Barreno  Max.APM  Clave  Pias.

0040° V)8 yme0 4266 25

1 mm 2223 mm

412" 004" 78"
smiiey wenn Yone  mgsm 13300 4267 25

S
..é
>
2]
®
on
o

a 0.060°  7/8" i
DO0" U8 . 13300 4268 25

r 0.060" /8"
'-J‘s?rn'n 16 mm 22.2[; mm 8600 4269 [ 25

4266: TYR 34332576

4267: TYR 34449195

4268: TYR 34332755

4269: TYR 34332759

Especificacion: clave 4262: AGOR-BFP
claves 4263, 4264, 4265 y 4272: A46R-BFP

|noxidable

90°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: clave 4266: ABOS-BFP
claves 4267, 4268 y 4269: A465-BFP

a90°
Esmeriladora
Angular

Illll No Ferrosos

oS4

Su diseno elimina el golpeteo y reduce la generacion de polvo
en un 30%.

= Menor tiempo de corte.

» Alto rendimiento y larga vida atil,

« Eliminan el embotamiento por el material cortado.

= Poca generacion de calor.

Tipo ©  Grosor Barreno  Mdx.APM  Clave  Pras.

Cote  44/2" 0040 /8"
41 namm mm 22.23 mm 13300 4251 ]

|4251: TYR 840247

Especificacion: ABON BFXA

«” &

Laton Cobre
Ferrosos
o~ 7 &
Bronce Alpaca Titanio
90°
Esmeriladora

Angular
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Informacion Técnica

»

Tipos de Ruedas

Tipo 1 Tipo 6 Tipo 7
4 P >
MW ¥ [ C M P —»
SUPERRCE DE ¥ H p Y K f" '5 r—K—q{ € =)
™ T b : | J | T EXy I C. T
’ - N i Rk a s T Wk 2\
a b K MlC s
+ P »
D
Tipo 11 Tipo 12
“«— D
" Wi | M
K ¢ ’:‘ D » -
1 TN T ¢
T i_‘_____-__-“—ﬁtl_‘_l_l_—-’ .I.r
h 4 ry .I H |‘ 'y
B VS
J
D = Diametro T = Grosor H = Barreno
& Grano / Estructura
O
0 Abrasivo Tamano de Grano Dureza Estructura  Aglutinante
W)
Oxido Carburo Zirconio Oxidode Grueso Mediano Fino  Blanda Mediana Dura Cerrada Abierta
de de silicio aluminio
aluminio ceramico
A G z SB 12 36 80 G L P 3 9 VAD
1A 10 14 46 a0 H M Q 4 7 VA1
30A 8c 16 54 100 | N R 5 8 VA4
50A 20 60 120 J 0 S 10 VAB
70A 24 70 150 K i VC6
82A 30 180 u VKO
88A 220 v VP4
89A 320 W VT4
VTS
v
B
BSH
Caracteristicas de los Oxidos de Aluminio
Tipo Descripcion Tipo Descripcion

Gombinacién de 6xidos de aluminio regular y blance con mayor
porcentaje de blanco. Gran capacidad de corte en operaciones
de precision.

Oxido de aluminio regular, adecuado para el desbaste de aceros
suaves, fundiciones y cordones de soldadura.

Oxido de aluminio rosa. Ideal para aceras templados y
fundicién.

(Oxido de aluminio regular, excelente desemperio para esmerilar
aceros al carbon, hierro maleable, hierro forjado y otros
materiales duros y tenaces.

Oxido de aluminio blanco, es el de mayor pureza y friabilidad.
Por su corte frio brinda excelentes resultados al rectificar
aceros templados, cementados, ripidos y de herramientas.

Combinacion de 6xidos de aluminio regular y blanco. Brinda
mejor capacidad de corte que el 11A.

Combinacién de dxidos de aluminio regular y blanco en partes
Iguales. Para trabajar aceros de baja aleacidn, sobre todo en

- i - de D . Oxido de aluminio rubf de alta dureza y friabilidad, conserva
operaciones de rectificado cilindrico exterior.

muy bien el perfil cuando se trabajan aceros aleados y de
herramientas.

Combinacion de grano ceramico y 6xido de aluminio rosa.
Especial para aceros dificiles de maquinar en rectificados
tangenciales o cilindricos.
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Informacion Técnica

Liga
Vitrificada

L{i:o?jic?;“ Caracteristicas y Usos

Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocion de material, para rectificar superficies planas y
cilindricas, en aceros al carbdn, rapidos y grado herramienta.

Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y ofras herramientas de aceros al carbon y
rapidos.

Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbon, rapidos y grado herramienta.

Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbén, hierro forjado y otras aleaciones.

Maximo rendimiento y duracién en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de carburo de tungsteno,
carburos cementados, widia y carboloy.

Se emplea para operaciones de desbaste de fundicion gris y nodular.

Proporciona el méximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rapidos y grado herramienta.

AERERERA

Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicion.

V19 De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicion.

Resinosa

L{i:n%iic%“ Caracteristicas y Usos

Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con alta exactitud de forma
y calidad en la superficie.

Liga organica, rigida, més tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente empleada para
operaciones de corte y desbaste con alta remocion.

Alta resistencia, lo que le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a fracturarse. Se emplea en
operaciones de acabado y pulido de piedra.

P4\, Medias de Seguridad

1. Revise que la rueda no esteé fracturada.
- En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un
objeto no metalico golpéese a 45° de la vertical y a unos 3 6
4 cm hacia deniro de la periferia.
- Debe sonar como si fuese una campana.
2. Asegurese que la maquina no excede las maximas rpm que vienen marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.
3. Use el equipo de proteccion adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de seguridad, casco, mascarilla, etc.).
4. Verifique que la maquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada (que cubra cuando menos la mitad de la rueda).
5. Asegurese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.
6. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha, consiga una que si entre.
7. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.
8. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, dejela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la que va a
trabajar para asegurarse de que la rueda no esta danada.
9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no haya sido disenada.
10. Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disenada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza que se va
a esmerilar.
11. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de desbalanceo.

Manejo y Aimacenamiento

= |as ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es necesario se les trate de
manera adecuada.

Hay ruedas mas fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan o se golpeen. Las
ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o medios adecuados.

Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuerfemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Mientras no se usen,
las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

* Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin danar a las demas. Deben usarse antes las mas antiguas, ya que esto elimina las
posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero teniendo
cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios exiremos de temperatura, ya que a algunos tipos de aglutinantes les afecta la
humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el almacenamiento ordenado y seguro de cada uno de los
diferentes tipos de ruedas en uso.

eSS e

BRR

SOpI9S
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Ruedas Vitrificadas

Alto Rendimiento
Uso General / 11A

Fabricadas con oxido de aluminio y liga VAB.

« Ruedas de 6", 7" y 8" en practico y resistente empaque. o "Ep =
« Incluyen reductor de plastico a 3/4", 5/8" y 1/2". \LI_ ' | J =)
= Alto rendimiento en operaciones severas para esmerilar y afilar i

acero al carbén, hierro forjado, asi como otras aleaciones.

Dimensiones  Grano Dureza Acabado M&x.ARPM  Clave  Pzas.

XVZXVZ 6y N Medio 1000 1 5
%2 L N Medio 7650 4 5
TR Clave 1 Empaque individual con
%1 %1 P tor inclui
0025 X254 mm 36 Q Burdo 7650 5 5 Empacado en préctico blister ~ "#3UC BL;";”? 5;“ ruedas
SNV 3% q  Buwdo 6150 6§ 5

)

O wigg B Q  Budo 5100 1 5 1 :
T rsoxi3xzssmm : | - )
= 60 N Medio 5100 12 5 . Utilice el reductor adecuado para el
-0 barreno de la rueda y que asiente
)] 2% Q Burdo 5100 1 5 perfectamente en la flecha de su

i magquina.
36 a Burdo 5100 15 b

6 x4 %1 45 0 Medio 5100 16 5

150 x 20 x 254 mm
60 N Medio 5100 7 5
a0 M Fino 5100 18 5

24 ] Burdo 5100 20 4 Esmeril de Banco  Esmeril de Pedestal
% q Burdo 5100 2 4 Dimensiones  Grano Dureza Acabado Méx.APM  Clave  Pzas.

24 1] Burdo 3100 43 1
46 0 Medio 7650 2 4

6" x1'x1"
150X 25 x 25.4 mm

5 ¢ ko - 5 N 0T KT 36 Q Burdo 3100 a4 1

250 %25 x25.4 mm

46 0 Medio 3100 45 1
80 M Fino 5100 24 4

60 N Medio 3100 46 1

100 M Fino 5100 25 4
"% 12" , = 24 a Burdo 3100 49 ]
7" %12 x1-1/4 :
B0 %13 3175 mm 60 N Medio 4250 26 5 101 ; I-UZH . ‘HH" =
'3:: xz Eh;-j T & M o 4250 % 3 s i Q Burdo 3100 50 1
! X X mm
I [ 46 0 Medio 3100 51 1
24 ] Burdo 4250 kil 4
250 2 4 24 Q Burdo 2550 55 1
s . ' - - " 36 Q Burd 2550 - 56 1
180 %25 %254 mm " " urao
; 12° %112 x1:1/2
46 0 Medio 4250 33 4 e e
N Med 4250 3 A 46 0 Medio 2550 57 1
60 io
" Y] 60 N Medio 2550 58 1
8" x3/4"x1 .
WOK0xBAmm 00 N Medio 3850 £ 4 e :
2% Q Burdo 850 = 4 300 %50 x 1175 mm 46 0 Medio 2550 65 1
I | ) 24 Q Burdo 2550 66 1
36 ] Burdo 3850 39 4 "
12° %2 x 112"
AL p 36 Q Burdo 2550 67 1
8" x1"x1 . 300 x 50 % 3810 mm
200525 X254 mm 46 0 Medio 3850 40 4
" Wed 3850 1 A 46 0 Medio 2550 68 1
60 io
I = 24 Q Burdo 2200 2 1
i 14" x2" x1-1/2
80 M Fino 3850 42 4 o f e
36 Q Burdo 2200 73 1

B A USSS



Ruedas Vitrificadas

EASYCUT.
Uso General / 11A
r 0y
« Fabricadas con 6xido de aluminio. ‘)é."
+ Ruedas de 6" y 8" en préctico y resistente empaque.
« Incluyen reductor de plastico a 3/4", 5/8" y 1/2".
= Excelente relacion costo - beneficio para esmerilar y afilar

H acero, hierro forjado y otras aleaciones.
o i I E
B, =
o " Dimensiones  Grano  Dureza Acabado Max.RPM  Clave  Pzas.
o 36 P Burdo 5100 7 5
Empaque individual con
reductor incluide para ruedas 6 x 34" x1" @
de 8"y 8" 150 % 20 X 254 mm 60 M Medio 5100 8 5
j 80 L Fino 5100 9 5
2 : 36 P Burdo 5100 10 4
+ Utilice el reductor adecuado para el - o
barreno de la rueda y que asiente L5 T M Medio 5100 1 4
perfectamente en la flecha de su ]
maquina. 80 L Fino 5100 18 i
36 P Burdo 3850 27 4
8" x1"x1" i
@ wosdatan 8 M Medo 350 A 4
80 L Fino 3850 29 4
Esmeril de Banco
Alto Rendimiento
y Carburo de Silicio / C %)
7 — . =
"‘ + Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga especial VCB. OS.@. o
Carburo de « Ruedas de 6", 7" y 8" en préctico y resistente empaque. O
L « Incluyen reductor de plastico a 3/4”, 5/8” y 1/2". (7))

+ Ruedas de alto rendimiento y duracion para esmerilar, rectificar
y afilar herramientas de carburo de tungsteno.

Tipo 1
mpmons i — =
s [ l I T Dimensiones  Grano  Dureza Acabado Max.APM  Clave  Pras.
6"x 12" x1" :

. 0 s B0x3xzsamm 00 K Medie 5100 B 5
6" ¥ 34 k" f0 K Medio 5100 229 5

o 150 % 20 x 25.4 mm
Eripetijelndividiel con 100 K Fino 5100 20 5

reductor incluido para ruedas
ded’, 7"y 8 B
60 K Burdo 5100 232 4
oy W0 K Fno 510 233 4
120 J Fino 5100 234 4
i 4 242 4
FRrxr 60 K Medio 250 [

B0 X 25 % 254 mm
100 K Fino 4250 243 4
46 K Burdo 3850 245 4
8 X1 x " 60 K Medio 3850 246 4

200 % 25x 254 mm
80 K Fino 3850 247 4
100 K Fino 3850 248 4
10" %1 %" 60 K Medio 3100 250 1

250 %25 % 254 mm

@ 80 K fino 3100 B 1
RHZXVE o K Medo 250 282 1

Esmeril de Banco  Esmeril de Pedestal

127 x2"x1-1/4"
30050 x 3175 mm

e Y

0 K Medio 2550 254 1

@



Ruedas Vitrificadas

EASYLCUT,
Carburo de Silicio / C

oS4

» Fabricadas con carburo de silicio verde C.

» Ruedas de 6" y 8" en préactico y resistente empaque. Incluyen
reductor de plastico a 3/4", 5/8" y1/2".

« Excelente relacion costo - beneficio para esmerilar, rectificar y
afilar herramientas de corte de carburo de tungsteno.

Dimensiones  Grano  Dureza Acabado Max.APM  Clave  Przas.

s 540 i 5100 226 5
6 x3/4°x1 60 L Medio
150 % 20 x 254 mm
100 L Fino 5100 228 i
iRt 60 L Medio 5100 231 4
6 x1"x1 1
150 x25x254 mm 7
100 L. Fino 5100 238 4
G o 60 L Medio 3850 239 4
B alxl
200 %25 x25.4 mm
100 L Fino 3850 244 4

Solidos

’,.
/7
Carburo de
Tungsteno
Tipo 1

L i I | v
“u

Empaque con reductor incluido

‘.

,./'IUIiItce el reductor adecuado para el
barreno de la rueda y que asiente
perfectamente en la flecha de su
maquina.

1

Esmeril de Banco

Afilado / Especialidad Mineria / Perforaciéon
Carburo de Silicio / Verde

oSk

« Fabricada con carburo de silicio verde 1C.

« Liga VCB.

« Gran duracion,

« Buen poder de corte con un acabado medio en el afilado de
barrenas, brocas y buriles en la industria minera.

Dimensiones Grano  Dureza Max.APM Clave  Pzas.

iy w2 en 54 K 6150 2 4

-

yid
g

Carburo de
Turgsteno

Especificacidn: C54K6VCE
Tipo 6

o —

.

Afiladora

Carburo de Silicio / Negro

= Fabricadas con carburo de silicio negro.

= Excelente poder de desbaste de todo tipo de metales no
ferrosos, fundicion gris y piedra natural.

« Desbaste de soldadura de carburo de tungsteno.

= Reacondicionamiento de herramientas diversas (fundicion)
para perforar: barrenas, cufias, cinceles y brocas.

Dimensiones Grano  Dureza  Max.RPM Clave  Pzas.

12'%2" x11/2"
00x50x30mn 20 R 2550 263 |

Carburo de No Piedra
Tungsteno Ferrosos

Especificacion: 1C20R5VC1

Tipo 1
wm e M v
b | | L7
e P o
Esmeril de

Pedestal




Ruedas Tool Room

*’1-

Afilado y Rectificado Premlum
Azules / 3SB

Oé”}@.

« Fabricadas con oxido de aluminio ceramico y éxido de aluminio
Tipo 6 blanco.

]‘— —'I'f»""" = Liga VP4 de alta tecnologia.

T = Maximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas

LI ; de aceros templados, rapidos y grado herramienta (H, 8, M, D,

Tipo 7 Tipo 11 TyW).

i == . R l‘:"‘ + Accion de corte frio.
= 2 v
e e

Tipo Dimensiones ~ Grano  Dureza  Especificacion  Max.RPM  Clave  Pzas.

4 X112 X 14
: P 6 B=dl goxsossimmn 80 I 3SBBOLTVP4 6150 i 4
i Wk x 4" x14/2' x 11/4°
S B TRl St 6D K 3SBGOKsVP4 7650 334 4
Medidas adicionales (mm) R SXICAHM g L 3SBIOLIVPA 5100 625 5
Tipo 6 W E T X1 11/
: - 54 K 3SBSs42KIpVPI 4250 05 5
Tlave 017 00 180 % 6 3175 mm P
Tipo 7 P P F G 54 K 3SBS42KIpVPI 4250 07 5
Tlave 918 150 150 13 13 X
Clave 331 190 190 13 13 o o B0 L 3SBBOLIVP4 4250 91l 5
Tipo 11 W E J K
i k3 4250 912 5
Clave 334 6 13 75 65 T o X SABANTIEY
Tipo 12 E J
i K_A ez 8 | 3SB46I5VP4 3850 129 5
Clave 925 10 75 75 10 200 %13 X31.75 mm @)
80 I 3SBBOJIpVPI 3850 108 5 O
: 8 X 34" X 14" =
} = 2x20x3zsmn 54 K 3SBS4K32VP4 3850 900 5 o
* Requiere de maquinas bien KT RS O
; 54 K 3SBHAKTVP4 3100 916 1
ancladas y en excelentes L% 25 AT @
condiciones para lograr una mayor aE M . B K 3SB54K3P4 2050 901 1
productividad. T
i 00x50x7620mm 46 K 3SB46KTVP4 2050 918 1
4 127x2'x5"
Woxs0xi2tmm 54 K 3SBS4K32VP4 2050 331 1
14" %1% 5"
35025127 mm 60 K 3SBEOKSVP4 2200 140 1
. > 1 == ey
Afllad Rectificad 14X 2’ x5
e s B0xs0x 2 mm 54 K 3SB54K32VP4 1750 904 1

Limas Aderezadoras

Limas Aderezadoras
Clave 487

« Para todo tipo de ruedas vitrificadas.

Clave 465
= Para aderezar y perfilar ruedas abrasivas vitrificadas de diametro

maximo exterior de 400 mm y de dureza “M" o més suave, cuyo ;
proposito de la rueda sea asentado de filos. ’
= Hecha de carburo de boro sinterizado puro, la resistencia a la .

abrasion permiten un acabado uniforme de la rueda.

= (Gracias a su dureza, el consumo de barras es minimo.

= No arranca el grano abrasivo de su unién, sino que lo corta para
generar nuevos filos.
Dimensiones  Especificacion Clave  Pzas.

Fxux1eg
75%12x6mm Tetrabor 465 1

Uso Manual X1
150x25%25 mm

c2402ve2 487 5

43 p



Ruedas Tool Room

Afilado y Rectificado

= Fabricadas con oxido de aluminio blanco y liga VAO.

Blancas / 89A
ol__gl,g\
@J‘ « Excelentes acabados.
i , = Répida remocion de material.

== carbén, rapidos y grado herramienta.

* Acero (H, S, M, Ty W).

« Para rectificar superficies planas y cilindricas, en aceros al

Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion Max.RPM  Clave  Paas
6 x1/4°x1-/4°
bistrite . B0 K BIAGOKEY 5100 174 5
46 K BIALBKEY 5100 176 5
6 X1/2" x1-1/4"
. boxt s e, B0 K BIAGOKEY 5100 14 5
80 J BOABOISY 5100 78 5
0 6 x 314 X114 " =" N
O 150 %20 % 3175 mm K BIAGOKSV
O e -
— 6" x1°x1
5 I ) SR | L BIAGOLAY 5100 182 4
N NN SRR 4 L 89A4BLIV 500 316 1
46 ! BIA4BIIOVAD 4250 191 5
46 K BIAABKSY 4250 192 5
PV 60 ] BIAGOIIOV 4250 193 5
180 % 13 x 3175 mm
60 K B89ABOKSYV 4250 194 5
80 J B9ABOJSV 4250 195 5
120 ! BOAI20J5V 4250 197 5
e TX3A XA
1= 402043175 mm K BIABOKSV 4250 199 5
8 x1/2"x 174"
200 %13 % 3175 mm 60 K BIAGOKSY 3850 200 5
8 X34 18 T T
200 %20 % 3175 mm 46 K BIA4BKEV 3850 201 5
X 38 % 2" 46 K BIALBKSEY 3850 202 5
200 % 20 x 50 mm
80 K BIABOKSY 3850 203 5
8" x1"x1-1/4"
McExasmm 60 N BIABONGY 3850 206 4
0 XX 46 K BIALBKSY 3100 209 1
250 % 25 X 7620 mm
60 K BIABOKSY 3100 210 1
ok K 89A46KEY 2550 212 ]
2550 329 1
e ZX2XT .46 K BIALBKSY
TR 300 %50 % 7620 mm
60 K BIABOKEV 2550 330 1
TR E
aouzx;enérsmm 60 K BOABOKSY 2550 214 1
12 X2 xS N
Wik zan 60 K 89ABOKSV %0 A 1
X Txs == e =
1 o et g 60 K 89ABOKSY 200 2
14 x2"x5" 1
soxtoxTmm 60 K BIABOKSY 2200 220 1
14" x1-1/2'x 5"
400x40x17mm 60 K BIABOKSY 1950 221 1

44

Metal Acero Grado
Herramienta
//"// a
Aceros Acero
Rapidos Inoxidable
Endurecido

Tipo 1
o 1% r v
B [ | | *
k 5 ot
Tipo 7
E : T
:-.\‘ ‘-4 ;(: ﬂj-c 2\
D
Tipo 11
-iwi- P J,:ﬂl"
[
T
v\ - l

Medidas adicionales (mm)

Tipo 7 P P FG E
Claves 329y 150 150 10 30
330

Tipo 11 W E J K
Clave 316 10 13 115 90

< *Clave 191y 193 son
superporosas de estructura
abierta, ideales para rectificar hule.

(Max rpm 4250 a 32 m/s)

Afiladora

Rectificadora




Ruedas Tool Room

Acero Grado Aceros Acero
Herramienta Répidos Inoxidable
Endurecido
Tool
[Froom|
Tipo 1
b Rl y
N 1 [
le D ||
Tipo 7
P
4
R |
E T
x T R "\
K W e
4—:—u
Medidas adicionales (mm)
Tipo 7 P P F G
Clave 78 205 205 96 96
Afiladora Rectificadora
/s ¢ s
Acero Grado Aceros Acero
Herramienta  Répidos Inoxidable
Endurecido
Tool
[l‘A‘LU.]
Tipo 1
o i i
| [
ke o R
Afiladora Rectificadora

Fabricadas con grano ceramico y dxido de aluminio premium
color rosa.

La mejor alternativa para las operaciones de rectificado, en
especial la de las superficies planas de aceros dificiles de
magquinar.

Mayor capacidad de remocion, lo que permite tener mayores
profundidades de corte.

No se tapan.

No queman (pese a incrementar la profundidad de corte) y no
producen tableteado.

Conservan angulos y perfiles.

No se desgranan y tienen excelente rendimiento.

——

Rectificado .5'2,4

Rosas

oS4

Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion Clave
Panexiye ) 52A54/fpVTR 4250 999 5
1B0x6x3Bmm
80 | 52AB0NTPVTR 4250 100! 5
L J 5pA5412pVTR 4250 70 5
S s J 52A54JpVTR 3850 1003 5
200 %13 %3175 mm
80 | 52AB01PVTR 3850 1005 h
FUINXLUS s ) ssepVIR 350 M 5
riyehit S ) soASAUZVIR 300 74 8
127XV % 5" : O~
200 %25 %127 mm 54 | 52R541125VP1 2550 75 1 =
ST P
W x1"x5 Ll
350 x 25X 127 mm 54 | 52A541125VP1 2200 76 1 o
14" %2 x5" wn
350 %50 X 127 mm 54 I 52A541125VP1 2200 77 1
o Wx2x5"
TEE o soxarn 54 | soAS4lsVPI 2200 78 1

El grano usado es duro, filoso y mantiene un agarre, lo que
permite una alta remocion y larga vida 0til.

Ideales para rectificado severo de herramientas de acero y
acero con alto contenido de cromo.

Conserva muy bien el perfil.

Maxima remocion para la reduccion de los tiempos de
produccion.

El tiempo de aderezado es 3 veces menor que el necesario para

ruedas convencionales blancas.

Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion  Max, RPM
P12 K 54 ) 91AB4/IpVHE 4250
180 % 13 % 3L75 mm
80 I IABOIpVHS 4250
] ==
& x1/2" X 114" 54 J 91A54/IpVHS 3850
200 %13 x 3175 mm
80 I 91AB0IIpVHS 3850

Clave
1096

Rectificado 91/
Ruby

=i
oS54

S

45 g



Bl 4V Ruedas Tool Room

Afilado

Naranjas / 89A P
oS4 « Liga VAT (color naranja). //’

Liga VA4 (color azul).

= Excelentes para afilar cortadores, fresas, brocas y ofras
herramientas de acero.

Para afilado de superficies planas y cilindricas, en acero al
carbon, rapidos y grado herramienta (H, S, M, D, Ty W).

« Liga VAI. Conservan muy bien el perfil. Tipo 1

« Liga VA4. Para ruedas porosas. .F * [w
1

= iy [
Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion  Max.RPM  Clave  Pzas. \ﬁ;b;‘ .“

Aceros
Répidos

4" )2 x4
6 heall oy iosammn 00 K BIABOKSY 7650 313 4 Tipo 12 :
4 K BIA46KSV 7650 3 4 - p—
4" %172 %1474
ot eS| B0 K BIABOKSY 7650 338 4 i 3 ,; E : '
N Relf . .
80 ) 8OAB0ISV 7650 339 4 Medidas adicionales (mm)
(R ITT ) Tipo 6 W E
5 %2 x1-1/4
25x50x35mn 00 K SIABDIGY sl B Tave 313 10
B X 14" X 1-1/4" Clave 318 10 16
0 EE st 100 N B9AI00NSY 5100 75 5 Clave 320 5 20
6 x2"x1-1/4" Clave 321 20 20
_8 6 L] SXZXHA 6o pongoksv 500 38 4 o S 5 & @
Vol NSy SXZXVUE ek ponoksv 500 342 s T R B
n 6" X 112" X1/4° Clave 340 6 18 o 65
UrAdess 5100 348 5
i — DOAB LB a : sy Clave 342 10 13 115 @
R o K 89ABOKSV 500 30 5 Tipo 12 E J U A
TR Clave 348 8 75 3 8
TS K ewoe @50 B8 5 Cae30 10 75 3 10
60 K BIABOKSY 4250 184 5 ]
VR e 80 L BIABOLAY 4250 85 5 . *Clave 320 y 321 para afilado de
BOx6x3BOM - cuchillas de corte sin quemar la
120 J 89A12015V 4250 186 5 pieza de trabajo.
150 J 89A150J5V 4250 187 5
7% 3 14" f
180%75 x:g'.fii;'nm 36 G BIA3EGEY 3400 320* 1 @
O el iy
180 %75 x 162 mm 60 G B9ABOGSY 3400 3 1 Afiladora Rectificadora
Afilado
Carburo de Silicio - Verde / C
= z
Oélg /
» Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga VC6. cérbm o
= Gran rendimiento y duracion en operaciones severas de afilado Tungsteno
y rectificado de herramientas de corte de carburo de tungsteno,
carburos cementados, widia y carboloy.
Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacin  Max.RPM  Clave
4" %112 174"
MRl ossoxazsmm 60 J C60J5VCE 7650 1303 4 ’ —
6" x 114" x1-1/4"
sox6x3smn 100 K C100K5VCo 5100 SN 5 =
6 X 12" X /4" '
150x3x35mm 00 K CB0K5VCE o =1 g Medidas adicionales (mm)
46 ] C46J5VC6 5100 235 4 Tipo 11 W E J K
—— Clave 1303 6 13 75 65
e (SEEIE @ K CBOK5VCS 5100 6 4

o

80 K CBOKSVCE 5100 23 4
2" 14 60 K CEOKBVCE 4250 | 240 . ‘4 %

100 K CloOKsves 4250 241 5 Al Haciicadars

180 %13 x 3175 mm




- —

Ruedas Resinosas

T

Desbaste Resinosas
Tipo 1

« Fabricadas con oxido de aluminio y liga resinosa. O?a.-

+ Ruedas de alto rendimiento y duracién. =1

« Excelentes para desbaste de todo tipo de acero, fundicion vy
cordones de soldadura en estructuras, tanques y tubos.

Metal Fundicién

Especificacion: clave 1328: PZC129R5BF
clave 1329: 52Z16P4B25K
clave 260: 1ZA1405BF2

Dimensiones Grano  Dureza Max.ARPM Max.m/s Clave  Pzas.
2" 12" x3/8"
M o ZXVZXIE 45 0 50 @ 5
Mototool Oido de S XV XE R 169 50 m 5

Aluminio

Dimensiones Grano  Dureza Max.APM  Max.m/s  Clave  Pzas.

6 1" x5/8" 24 Q 6400 50 . 276 4
150 %25 x 15.88 mm

2 R 850 63 a4
\ 0 SCULXSIS  sznoaoTiBRazK 6650 80 30t 10

; 230 x 6 x 1588 mm
Esmeril Recto Oxido de _ N
Aluminio * Reforzadas con malla de fibra de vidrio, o
=~ O
Q
Dimensiones Grano  Dureza Max.APM Max.m/s  Clave  Pzas. O
8" x1"x1" w
200%25% 254 mm 20 R 4800 50 219 4
10°x1"x1-1/2°
0 250x25x380mm 20 R 3850 50 280 1
Esmeril de Banco Oxido de
Aluminio
Dimensiones Grano Dureza Max.RPM Max.mfs  Clave Pzas.
127 %2 x -1/
300x50x38:0mn 10 S 3200 50 282 ‘
W2 -y
Lol 50 n T $ 2150 50 w1
o 16" x2"x1-1/2
v ) 20 R 2400 50 286 1
Esmeril de Oxido de WX IR0
Pedestal Aluminio
Dimensiones  Max.RPM  Mdx.m/s  Clave  Pzas.
6"x1"x5/8 -
150x25x588mm 0050 80 1328 4
12 %2 10
)= o 300x50x3670mm 5200 30 1329 !
Esmeril Recto Esmeril de Zrconio * Reforzadas con malla de fibra de vidrio.
Pedestal
Dimensiones Max.RPM Mdx.m/s  Clave  Pzas.
0" x2" %12
62x508x3048 mm 1690 63 260" 1
o * Reforzadas con malla de fibra de vidrio.
Esmeril Zirconio
Estacionario

47 g
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~ PUNTAS
MONTADAS

» Sdélidos

Informacién Técnica A Medidas de Seguridad

Tipos + La distancia “0” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe
ser mayor de 1/2” (12.7 mm).

Segun el diametro del vastago y la geometria del cuerpo

abrasivo, las puntas montadas se dividen en tres tipos: + Ladistancia “0" entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, en caso
de utilizar maquina neumatica, debe ser cero.

1. Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6.4

mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable. + Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el
2. Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8” (3.2 mayor rendimiento.

mm) y la geomeiria del cuerpo abrasivo es variable.
3.  Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (6.4 X No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.

mm) o de 1/8" (3.2 mm) y la geometria del cuerpo

abrasivo siempre es cilindrica. X No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

X Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura

de la punta o que el vastago se flexione.
( X No exceda la distancia “0".
T D
o L + Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de

seguridad).
Para puntas montadas de ofro tipo, especiales, con diferente diametro de

vastago a los que se indican o con una longitud mayor en “0”, consulte a su
asesor técnico o comuniquese a nuestro Gentro de Servicio a Clientes .

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1
Www.ansi.org

WA

D = Diametro T = Grosor S = Vastago



Puntas Montadas

Uso General

b Rosa/ 88A / Liga VT9
b ?# « Fabricadas con 6xido de aluminio rosa 88A.
1" « Para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y
Metal Soldadura soldadura.

= Buen rendimiento y excelentes acabados.
= Gran variedad de formas y tamanos.

- S~

772 Puntas Montadas| ik

/’ | Jumgo de § pimans | o« 1)
Chave T88

Tipo "A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones Especificacion  Max.APM  Clave

Tipo A DaT
s g EXPZ ggnpemg 19800 391
o A3 PXEVE apcopetg 600 392

o a4 WEXHE esopeTe 30560 393

Kit de Puntas Montadas & Rx3mm
‘ ‘ I S T L T
Contiene los tipos: = =
«B-53 > M pyestem  B0AGOPEVTO 19850 395
*A-39 /16" X 1-/4° i
== a2 M 83ABOPGVTY 48000 396 :
«A-05 Clave  Pzas. |Sx"3?rnrn “ 20 piezas
*A-5 75 5 = s HEXHE eoasopevg 30 37
*B-52 - TR m
== A5 JOXL seacooevTe 72150 398
e A2 XS aoagoevie 76500 400
M =0 A% szm 88ABOPEVTY 35620 401
=g ks SN 88AGOPGVTY 27780 402 g)
Mototool E . —
g hm 88AGOPGVTY 25470 404 o
7 g O
4 aw WA poaoey  zmm a0 )
4 A U aasoosvie 30560 406
.
S A® senn  GBAGOPEVTI 34500 407
3747 x 314" N
= A3 20x20mm BBABOPEVTY 47250 408
Tipo “W” Tipo “B” - Vastago 1/8" (3.2 mm)
Forma  Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.RPM  Clave Forma  Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.RPM  Clave
Tipo W DxTx$§ Tipo B DxT L
= waw VEXVEXUE geanoevre 105000 440 = g VRO gpeonm  sm0 420
=a Wi TEXVEXUE epanoeme  sm0 a2 —fm s XV spseeme asw0 a2
= wagr VZXUXVET aecopvte 40500 448 =i B3 XS gpgpoare G000 422
i wags VZXHVZXUE - eoieopevre 3030 44 = IR U5 88AO0OGVTY 6120 425
= w20 SVKVE o asopeva 25500 453 —q B8 HXI epggoeve  s0s0 a4z
e wazz JXZXUE aorsopevte 1900 asa 0w Bot VZXSE gaacppeme 34500 428
=] wan TUEXZXVE srcopvre 120 486 e 896 WSXUE goapoNev9 105000 430
= was VUZXUEXUE epopeme  2sa0 st e B XIS spaponevie  t0s000 43
of] was MVZXVEXUE gpcopevto  2sa0  as8 oy By V2XV2 gaaopere Ms00 434
e XV yeperre  asa0 438
—mm g3 X eopevte 650 4%
e g5 X1 88A9006VT9 60000 438

e Y



Puntas Montadas

Solidos

Alto Rendimiento
Azul /89A / Liga VT4

« Fabricadas con dxido de aluminio y liga VT4.

« Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido de aceros
suaves, duros vy soldadura.

Vastago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones

Tipo A DxT

Especificacion ~ Max.RPM  Clave

= 34 X202 i
=== A i BEASAPIVT4 19800 610

:_L——_} A3 1"x2-3/4"

25x70mm

88A54P3VT4 16100 611

78 %2

> A M 8OASAPIVT4 19860  6I2

== a5 VT e 7250 6B

% = A2 XS euspwte 6500 61
20 piezas U2 %308

P = A% TZXIE ggpare 220 6

=4 Ap VUEXVE espwe 0560 616

Texl®

i o zinn BBASAPVT4  MB00 6N

Tipo W 0xT
AT W o AR SMASPITA 15900 68

s o
i ﬂl

Metal Soldadura

V4

Motatool

L]
chip-cut® Uso General
Blanca / 89A / Liga VAO
« Fabricadas con dxido de aluminio blanco.
« Ideales para el acabado y esmerilado de todo tipo de aceros al

carbon, principalmente en el rectificado de interiores.
 Excelente relacion precio - rendimiento.

Vastago 1/4" (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Mdx.RPM  Clave
Tipo A DxT R
== M SEXPUZ agagoqcHipcuT 19800 A5
— I x2-3/4"
<D A3 LXZI4 gangog-cHIPCUT 16100 416
= an JBXT egacq.cHipcuT 19860 4w
@ TipoW DxT
. 112 x1°
. == w2 } 40500 432
20 piezas St 89AB0Q-CHIPCUT
cmmwaes PXVZ aggeacHpour 00 433
I W22 X2 89AGOQ-CHIPCUT 15900 439
Acero Inoxidable
Cafe /A

= Fabricadas con oxido de aluminio café A24.
= Liga resinosa.
= Para desbastar y pulir metales duros y acero inoxidable.

Vastago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.APM  Clave
Tipo A 0xT
= 34" X2/
A= M dowsemn 24955869 19800 42

o a3 DX pigssmeey G100 413

P 78 x2°
% = M JExe

A24955B691) 19860 414

20 piezas TipoW ﬂ X_T
1"x2"

= W22 el A249S5B691 15900 461

Metal Soldadura

v

Matotool

Al

Metal Inoxidable Soldadura

).

. Laclave 461 esta libre

CERC de Cl, Fe y S, por lo que
erpnituiol no contamina el acero
inoxidable.
Mototool




Puntas Montadas

Lt

)
Lr « Fabricadas con Oxido de aluminio gris 70A.
Soldadura « Especiales para desbastar fundicion gris y nodular,

Fundicidn

Vastago 1/4” (6.4 mm)
Forma  Tipo Dimensiones  Especificacion  Max.RPM  Clave

TipoA 0xT
, . 1"x 2-3/4° %
=0 A3 25% 70 mm TOA36S5VKO 16100 410

e 20 piezas
Mototool re— 718" 2
R = ML e TOASBSSVKO 19860 M
Piedra
; , - Verde /C
" i /- Fabricadas con carburo de silicio verde C.
/4 « Maximo poder y velocidad de remocién, rinden hasta 9 veces
Piedra Vidrio Concigl (Cambiwdde mas que cualquier otra punta de su tipo.
Tungsteno |« Excelentes para el deshaste de piedra y carburo de tungsteno.
Vastago 1/4" (6.4 mm)
Forma  Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.RPM  Clave
Tipo A OxT
e 34"k 212"
== Al o C3605VY0 19800 445
—— 23" 0
M D A3 L2 CIOSWO 16100 446 O
Mototool - A JEXZ C3605WY0 19860 447 20 piezas o
7
_ Pulido
Fibra de Algoddn

ﬁ &Q « Fabricadas con fibra de algodon y 6xido de aluminio.

. - = Especificacion AS4MTX: Dureza media y liga resiliente.
lnoxidable  Aluminio  Moldes « Especificacion ABOGFX: Liga suave y flexible.
= Para rebabeo y acabado en un solo paso de acero inoxidable,
aluminio y otros metales no ferrosos.
= No se tapan y dejan excelentes acabados.
CERO = .
Contammigcion * Control de la remocion del material.
« No cambia la geomelria de la pieza.

Forma  Tipo Dimensiones Especificacion ~ Max.RPM  Clave
TipoB DxT

T a3 TABAXUE ey 100 1220

25x70x6.4mm

D 1"x 2-3/4"x 114"
D 25070 %6.4mm ABOGFX 16100 1221

. VAT X1
e k5 AL ABOGFX 250 1223

Tipo B DT %

3/8" x 3/4" x1/8"

B> pse IS XIMAVE  wppeey 5370 1208 10 piezas
=@ pim AW ASOGRK 450 1225
fpoB  Dxl
e Waez VEXVIXVETanar s0000 1226
—mEmwm ITXIXVE ey s
M ] waes  VZXVZXVE haagrx 34500 1228
Mototool gl won JXIXVA ABOGFX 25500 1229

e S



Copas Abrasivas

CocPas Tipo 11

Piedra i
— » Fabricadas con carburo de silicio negro 1C.
Oé.*‘ « Optimo desempefio para operaciones de desbaste y pulido de piedra,

conereto, marmol y granito.

Piedra Granito
0  Grosor Barreno  Especificacion Acabado Max.RPM  Clave  Pzas.

1C3604B221  Medio 12000 1292 4 i

106004B22)  Medio 12000 1294 4 ; .
3-5/32" 134" 5/8"-TH | Goncreto Marmol No
mm  4Smm 159 mm-1H ) Ferrosos
1C8004B22) Fino 12000 1284 4

1C12004B22)  Fino 12000 1286 4

103604B22)  Medio 12000 1293 4

. Tipo 11
35/32° 1.3/4" s 1C6004B22)  Medio 12000 1295 4 . .
B0mm  45mm 3 R ow
1C8004822)  Fino 12000 1283 4 T " — —l
1C12004B22) Fino 12000 1285 4 ‘\ . i
i
1C16P4B22  Burdo 7650 362 8 ,
8 1C24P4B221)  Burdo 7650 352 8
9 _ .
~ § 7 gy 0360420  Medo 760 356 8
0 wommsmn IR 600220 Medio 7650 361 8
U) edio
1CB0RSBIGY  Fino 7650 364 8
1CI20N4B220  Fino 7650 365 8
IC16P4B22I  Burdo 7650 358 8
1C24P4B221)  Burdo 7650 346 8
. . 1036048220 Medio 7650 349 8
3 Z M14-2
25mm  50mm & :
1C6004B221)  Medio 7650 351 8
1CBORSBIGY  Fino 7650 360 8
IC120N4B22)  Fino 7650 345 8
KREATOR O Grosor Barreno Especificacion Acabado Max.RPM  Clave  Pras.

ICI6PB362  Burdo 7650 1349

1C24PB352 Burdo 7650 1350 8

g 2 5/E"-TH 1C360B356  Medio 7650 1351 8

12Z8mm  S0mm  159mm-1H

1C60NB361  Medio 7650 1352 8

1C80NB364 Fino 7650 1353 8

I1C120MB365  Fino 7650 1354 8

IC16PB358  Burdo 7650 1359 8

1C24PB346  Burdo 7650 1360 8

5 o 103608349  Medio 7650 1361 8
1Z&Bmm  s0mm

M2 —
1C60NB351  Medio 7650 1362 8

1C80N4B360  Fino 7650 1363 8

1C120MB345  Fino 7650 1364 8

Esmeriladora
Angular




Copas Abrasivas

» Fabricadas con carburo de silicio negro 1C.
« Optimo desempeno para operaciones de desbaste y pulido de piedra,
concreto, marmol y granito,

0  Grosor Barreno  Especificacion Acabado Max.APM  Clave  Paas.
IC36NBEXP-430 Medio 12000 1270 4
3;3{,133 ’,f,’n’*,, .ggﬁﬂ;‘_'.,t',l ICGONBEXP-431 Medio 12000 1272 4
ICBONBEXP-432  Fino 12000 1274 4
1C36NBEXP-433  Medio 12000 127 4
SSZ VI gap  ICGONBEXP-434 Medio 12000 173 4

1CBONBEXP-435  Fino 12000 1275 4

Copas Tipo 11
P IpPie-:lrs\

0S54

EASYCUT.

Piedra Granito Fundicidn
Concreto Marmol No
Ferrosos
Tipo 11
-wr - —¥ .l
!
| Esmeriladora
o Angular
_— V4
Granito Mérmol
Tipo 11
oy

-

Esmeriladora
Angular

= Fabricadas con carburo de silicio negro, corcho y agentes abrillantadores.
« Nueva formula mejorada.
= Optimo desempefio para operaciones de pulido de marmol, granito y terrazo.

0 Grosor Barreno  Especificacion  Color  Max.RPM  Clave  Pzas.
3537 134 5/8°-TH IC220NPL-IC3  Gris 12000 1288 4
B0mm 45mm  BImm-TH
1C280MPL-IC4  Verde 12000 1290 4
15137 138" o 1C220NPL-IC3  Gris 12000 1289 4
B0mm  45mm &
IC280MPL-IC4  Verde 12000 1291 4
5 2 5/8° - 1H. 1C220NPL-IC3  Gris 7650 550 8
t2amm  S0mm  BImm-TH
1C280MPL-1C4  Verde 7650 551 8
5 9" IC220NPL-IC3  Gris 7650 552 8
125mm 50 mm M4-2

1C280MPL-1C4  Verde 7650 553 8

Grosor  Barreno Max.APM  Clave

Especificacion

3.5/32° 134" 5/8"-1H Easy-Cut-C3 12000 1255 4
B0mm 45mm  BImm-1TH
Easy-Cut-C4 12000 1256 4
3.5/3° 134" o Easy-Cut-C3 12000 1258 4
B0mm 45mm =
Easy-Cut-C4 12000 1260 4
5 o 5/8" - 11H Easy-Cut-C3 7650 1261 8
125mm  50mm  159mm-TH
Easy-Cut-C4 7650 1262 8
5 P Easy-Cut-C3 7650 1266 8
125mm  S0mm Mi4-2

Easy-Cut-Cd 7650 1269 8

Copas Shellac
Larga Duracion

SOpPI9S

53 pu



Copas Abrasivas

Copas Tpo 11

Meta o
0.‘) é_ « Fabricadas con grano grueso 16, 20 y 24. “Ix ﬁ!.l
= = Una copa para cada necesidad. T
« La mejor opcion para biselado de acero. Metal Soldadura  Fundicién

= Altisima capacidad de remocion.
Desbaste eficiente de filos y rebabas grandes como los que se
producen durante el oxicorte.

Linea ®  Grosor Barreno  Especificacion Max.RPM  Clave  Pzas.

5/8"-1TH
Womm  S0mm tsemm-in  PedS4BHl 9550 353

§ 2 SN poovmneone 7650 0 343 8

A smm o somm B3mm-TiH

oz meem AMRBAU 7650 385 8

25mm  S0mm
Mi42  AMRIBMU 765 354 8
5/8" -1
s g e AMGBOHPOT TR0 NS5 8
iZBmm  S0mm = I
M2 A4QBCHIPCUT 7650 1365 &
s menn o AMPBEASYCUT 7650 2085 8
w BASMCUE. ysswim  50mm
O MI42  AMPBEASYCUT 7650 2354 8
-E:' T o = ; Esmeriladora
D B I L P11 ¢ T TR YT S ' S Anguar
D]

4 Conos Abrasivos
'.\

m‘w Especificacion: 52224T4B16J
Desbaste'Metal y Fundicién / Zirconio v

* Fabricados con alimina-zirconia. = B
» Excelente desempeio y capacidad de remocion. Metal  Soidadum  Punicidn
= Para desbaste de acero, hierro, soldadura y fundicion. 0
Grosor Barreno  Especificacion  Tipp  Max.APM  Clave  Pzas. Zirconi
16 18000 1323 8

1-3/4" 3 5/8" - 1H
smm  7emm s9mm-nh  SLL24TABI6I 18 18000 1324 8 W

18R 18000 1325 8

Esmerl
Recto s
@ Tipo 18 Tipo 18R
Desbaste metal y Fundicién / Oxido de Aluminio e il :
« Fabricados con éxido de aluminio. i‘—lu ‘ f :.L_r%g
» Especificacion A16/2454B para acero. S LU LI
« Para desbaste de acero, hierro, soldadura y fundicion.
Grosor Barreno  Especificacion  Tipp  Uso  Max.APM  Clave  Pzas. ]
-4 2 3/8"-16H 154814 /
2mm  S0mm  95mm-16H A2454B14) 18R Acero 25000 369 10 5 c;ave 363 nga
A2434B14) 6 Acero 18000 589 8 g vitrificada especial para
e v sem = El’"ﬂ: de desbaste de fundicion
- LUminio
Bam Bem  BEm- A2454B14) 18 Acero 18000 319 8 gris y nodular.

A2454814) 18R Acero 18000 3n 8
1 3
3. M42 AdsaBal 1R Acero 18000 540 8 W
o3 S gonoumsva0 6 Fundicion 1500 363 8

. - . Esmeril
z,fnﬁn Saiff,zm if_ésm}l_'-.'f'“ A16S4B14) 18R Acero 12000 373 10 Rector




Limas Abrasivas

Especificacion: clave 485: 1C120L5VC2
clave 2495: 1C90 Chip Cut

’1.\

Metal Vidrio

Uso Manual

= Fabricadas con carburo de silicio.

« Excelentes para afilar manualmente machetes, guadanas, hoces y cuchillos.

« Clave 485 también es ideal para el biselado de vidrio.
= Clave 2495 afila mas rapido.

Clasica

Dimensiones  Especificacion Tipo  Clave  Pzas.
TXIEXVZ opis  uoc 485 5
chip-cut®

Dimensiones  Especificacion  Tipo  Clave  Pzas.

9 x1-3/8"x1/2"
230x35 x13 mm 1C90 LL9IC 2495 5

Lima de Guadana

Metal

Uso Manual

= Lima abrasiva de perfil rectangular de doble grano.

= Fabricadas con oxido de aluminio grano grueso (café) y grano
fino (blanco).

« Qptimo disefio para afilar y asentar los filos de herramientas en
la industria, el taller y el hogar.

= Combinacion de granos (café) para afilado y (blanco) para
asentado de filos en una sola herramienta.

Clasica
Dimensiones Especificacion  Grano Clave  Pzas.
2 x7 BIA320 Fino 50%
10050 %25 mm NA120 Grueso 50% 476 10
6 X2 x1" B9A320 Fino 50%
05025 mm 1AT20 Grueso 50% 467 10
B x2'x1" B9A220 Fino 30%
150 %50 % 25 mm TA120 Grueso 70% 483 10
o o B9A220 Fino 30%
200x50%25 mm NA20 Grueso7o% 484 10
R 89A320 Fino 50%
200 %5025 mm NA120 Grueso50% 468 10
EASY-CUT,
Dimensiones Especificacion ~ Grano Clave  Pzas.
6" x2'x1" T1AFI50 Fino 45%
150 x50 % 25 mm 89A240 Grueso 55% 387 10
8" x2"x1" 11AFI50 Fino 45%

200x50x25mm  BOA240  Grueso55% 390 10

« Lima abrasiva de perfil rectangular de doble grano muy fino.

« Granos 400 (café) para afilado y 1000 (azul) para asentado.

= Especial para afilado de cuchillos finos para cortes especiales,
como los de tipo japonés y acero de Damasco.

« Excelentes para afilar navajas, bisturies, cutters, etc,

ATHNE

Dimensiones Especificacion  Grano Clave  Pzas

T x2-3/8"x1-3/16"  B9A400 Grueso 66% 1186 i
180 % 60 % 30 mm BIAI000 Fino 34%

« Fabricados con carburo de silicio granos 120 (medio) y 240
(fino).

= Excelente opcion para trabajos de afilado de cuchillos tijeras,
navajas, etc. en el taller y en el hogar.

THUMS
Dimensiones Especificacion  Grano Clave  Pzas.
£x2°x1 11200V Fino 40% 162 0
100 % 50 x 25 mm 1C240LV Grueso 60%
T2 xT 11200V Fino 40% -
150 % 50 % 25 mm 1C240LV Grueso 60% 463 10

g x2'xr 1C120LV Fino 40%

W0x50x25mm 10240V Grueso60% 464 10

Limas, com binad‘a‘s
Oxido de Aluminio

SOpPI9S

( {

Oxido de Aluminio Muy Fino

Carburo de Silicio

55 g



Ladrillos y Limas Abrasivos

Tk el

Ladrillos :
‘._/
« Fabricados con carburo de silicio 8C.
* Inmejorable desempeno en el desbaste de pisos de marmol, Granito
granito, concreto y terrazo.
Dimensiones  Especificacion  Acabado Clave  Pzas.
BCI2R5VW3 Burdo 486 4 Concreto Marmol
8CI6RSVW3 Burdo 490 4
BC24RSVW3  Burdo 488 4
8"x3"x2
it BC36PSVW3  Burdo 483 4
8CBO05VW3  Medio 491 4
BCI20NSVW3  Medio 492 4
8C220M5VW3  Fino 472 4
Shellac « Contienen corcho y agentes abrillantadores.
Dimensiones  Especificacion  Color Clave  Pzas.
W 1C3BPE Gri
O 8" x3x2 s okt e
e, ANEEITT e Verde | 549 4 Wi oo
(0p) .
Suavizadoras Especificacion: 89A24005VK1

) clave 479: 89A24005VK0

= Fabricadas con dxido de aluminio de primera calidad.

« Excelentes para afilar o asentar filos de diferentes tipos de @
herramientas.
Moldes
Dimensiones Forma Clave Pzas.
| 2m an 10 1 ;
4" x3/8"x3/8" _ . Especiales para moldes

100 x10 10 mm A 35M an 10

@ 45 479 10

B 26 473 10

4 xUZx12
100 %13 %13 mm
A 36M 478 10 et Mssiaal
WAOLLy Limas para moldes :::
o * Fabricadas con 6xido de aluminio ceramico. Ak Maldes
- « Grano stper-fino. Duros
———— » Para afilar o asentar filos de herramientas.
= Excelentes para el acabado de moldes.
Dimensiones  Especificacion  Clave  Przas
BIA400-54V83 4283 10
B X2 x4
oxtoxsmm  BOAG00-54vE3 4288 10
Bsﬁ%&ERTS 4285 10
Uso Manual

B 5 UGS



RECTIFICADO
AUTOMOTRIZ

Rectificado de Asientos de Valvulas
Ruedas Kwik Way, Sioux y B&D

g *ENTREGA
“Spyaltty INMEDIATA

Claves 1369, 1370, 1371, 1386,

@‘- - ¥y | 1372, 1373, 1374 y 1375. =
% ’ (a partir de 5 pzas.). O

- Fundicion

Kwik Way Sioux B&D

D T H D T H D T H

8 Grosor  Bameno  MAcRPM  Clave B Gosor  Bameno  MaxKPM  Clave
B O By wmw mm  Bw b, M8 ww mes M I MR w2
B f oy, 2w oz Bh O HE O NOE 2w wee  HE L R s |z
WE B a2 am fan Sh ST IEE O se BB BB OJY. 0 e B
B JE 2% oe [pm BE DR XX ww fme BF OOEF MR aw [0
HE T %, nws LEm G dwm  heas U0 [ we OB UCE s | e
B T aee v fam T TN DEN wew FWE L2 T O MOR wes o
e TE ahe me lom Nn G M8 wws me W D OBEE ge B
N e may vm am 5C UK MEE Tt et B A 0N nas
e o BT e zm e %, NOE wa mw WM F SRR gy oam
MO 5. sw e B YK IR ewm [me B N N ww [
BE T S um mm Wm BN S8 W mme G DA MRS wm 2
e U ot e B GE A, HEE O we [EeN WEE O . v BN
i G s MES B g bl N BE B 2 T R um (Bw
AW TR ams Wom mmm G dh Mo b mss B O IE NEE nes | mw
2 U ol vm (@B Fe dw oot ves e ZE O JE IET o |
BE M BB nm 2 Wm  aten  bhns  Twe zes 28 IR MG o mom
e e BE vm (aw BR . MSR v mw e gE W am 2w
e pr ok, ve NEw ¥R 45 NS e (W GO Y IR am D
vz W B nus g G, A8, W66 nws B2 D w125 2z

Y ST BB



/ Rectificado de Asientos de Valvulas y

Ciguenales

(F:iectificado de Clutch y Discos de Frenos
opas
P * Fabricadas con carburo de silicio.

« Para rectificado de platos de clutch y discos de frenos.

Medidas Adicionales
267 13 16 15 80
264 25 20 15 76

Clave:

Tipo 0 Grosor  Barreno  Espesor Max.RPM  Clave  Pzas.

Corte Répido 6" 21/2" /4" 12"

]C24J53f621 150 mm 65 mm 317 mm 127 mm 6350 267 1

Acabado Fino ¢ 2-1/2" 1-1/4" 7

1C0L5BI62) Bonm  Gmm  S7mm  samm 0390 241 Méguina COMEC
Pulido de Ciglienales g
Bandas o ¢

* Especificacion TSA2J.

* (Oxido de aluminio ceramico. Metal

 Respaldo de tela ‘J-Flex”.

* Color azul.

 Excelentes para el lijado de cigieniales.
« Acabado pulido de alta calidad.

« Alto rendimiento.

Tipp  Ancho  Desarrollo  Clave  Pzas. @
1" 64"
sil20 Lt B e 0
T 64" Lijadora de B_anda
TSA2-320  perm 1626 mm 1268 10 para Cigiienal

Rectificado de Ciglienales

Ruedas Tipo 7y 38
= = % « Para el rectificado de cigiienales de acero y fundicion. II
i " - Especificacion: 30A5405VV2.
 Ruedas de alto rendimiento. Metal Fundicion

» Mejores acabados en la operacion.
» Facil montaje, ruedas bien balanceadas.
« Gran variedad para las maquinas mas comanes.

D= Diametro

H= Barreno

T= Grosor

Ruedas Tipo 38 . Ruedas Tipo 7
D ! R D T Milimetros
0 Grosor  Barreno ) U Max.RPM  Clave Grosor  Barreno E  Max.RPM Clave

G mmm o 25 16 T3 22960 e B up 5 n2 w0 22
famn  mmm wam N T 00 23338 i 6 ap 6 17 10 22043
o mmm mbnn B 00 213 e 6 a0 4 m 100 22945
o mam zinm B 6 00 23340 o e 8 450 5 2 109 2136
Qo dnm monm BT 6 Tom 25 o e 8 40 6 B4 09 21362
don ot nm 18 16 9% 23 o Hme 6 a0 6 197 1209 22946
don omm mgem  B7 6 995 22082 gauz. Wz 9 g0 6 261 0n 22981
T O A R b 8 30 6 28 995 20852*
ohn mmm mbnm B 95 285 S bz B a0 6 261 95 23333
som  amm abom 1B 16 865 21se iy Mz 8 a0 5 28 65 19429*
R A N N A
S 2 s s e auss * Fabricacion especial
s s wdm B 19 m 2156
91§lénnm 25];1'1"1 BOLZ;I'H 18 22 m 21357

D S UBREBRE



Rectificado de Ciglienales

Ruedas Tipo 1

STORM VULCAN
WINONA / VAN NORMAN
SCIEDUM (S/V)
RMC /ROBBI
PETERSON / BERCO

18x3"
457x76.2mm

[~—8D—|
—-—‘0 H ‘--—

Tipo 1

D= Diametro
H= Barreno
T= Grosor

£

L) L

Tiempo de entrega:
2 semanas

. S

20x3" 22x5" 24x5"
508x762mm | 559x1Tmm | 6101 mm
X 26x 8" 28x8" 32x8" 36x12*
610 x 203 mm 660 x 203 mm %203 mm 813203 mm 914 x 305 mm
24x8" 26x8" 28x8" 36x12°
610203 mm 660 %203 mm T x 203 mm 914 x 305 mm
24x8" 28x8" 2x12" 36x12°
610 x203 mm T %203 mm B3 %305 mm 914 x 305 mm
26x8" 28x8" 2x12" 36x12°
660 x 203 mm i x 203 mm B13% 305 mm 914x 305 mm
26x8" 32x8"
660 %203 mm 13203 mm
DxH Espesar de la Rueda (T) Max. RPM
' L3 1 /4
ﬁ;g?xﬁg;]m ‘Igfn?m gmm 272;3;“ 25mm 2 :m 1 546
17955 20030 2917 22918*
L 5/8" 34 718" 1" e
mﬁ?ﬁmm 16 mm 19 mm mm -] mrn_ 32 mm 1390
BT we ow mw wn o
& 3/4 718" 15/16° 1
55%%1xzysmm Bmm 2mm 24mm 25mm 1264
BT 2o ws ow aw
. (3 L3 7/8" T (Rl
61%: é}smm IEImm |g!mm zz;mm 25mm 2 {un 1158
| e KRR
24x6" 3
610 X152 mm Bmm 1158
| e
24x8" 5/8" 34
610 %203 mm 16 mm 13mm 1158
o
26x6" 3/4" L/
660 x 152 mm 19 mm Rmm 1070
.~
26x8" 3 718 15/16" r /4
660 %203 mm 19 mm 22mm 24 mm 25mm 32 mm 1070
BT = s ow me aw
28 x6" 34 1-1/4°
7% 152 mm 19mm 32mm 993
ma
8 778" 1" 114
mzfzg;,s,;m 19mm 2mm 25mm 32mm 993
[ o ECECTEETEET
30x6" 34 r
762x152mm 18mm 2mm 925
C e W
" 314" 778" 1 1-1/8" 11/4"
Wg%;amm 19mm 2mm 25mm 23mm 32mm 925
L oe ECENCEE W
., £ E L -
[ e T
2x12" 114"
813 x 305 mm 32mm 865
[ e T
36x12" r
914x 305 mm ZHmm m

* Fabricacidn especial
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“, , _ Ruedas y Copas para Rectificado

Rectificado de Valvulas
Ruedas Offset

Tipo Dimensiones  Maguina  Clave

OFFSET oo, KickWay 23442

1 L
ICE %&1&3&‘:1?&%. Sloux 2131

4x1x5/8"

’ OFFSET  iouosxBomm Slowx/B&D 22738
5x1x5/8"

OFFSET  moaianm  B&D 22739
7x1x7/8"

OFFSET  wrx26sx23mm  KickWay 22742

Rectificado de Volantes

., Copas

e T H
3] Grosor Barreno  MAx.RPM  Grano Clave
L ML m s m
5 A T
< om M2 760 6
P w6 W
A TR
W dmm 7065 @ 3@
mmm s ddmm 050 &
do £ Mm@
%mﬁm P A % e

Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores

Ruedas con Cara Especial

Magquinas SIOUX Maquinas B&D
e Dae

112"
SE AXDEE 2 HE i | 2B
Méaquinas Kwik Way

Tipo  Dimensiones Clave

15! 8"
M6 SN o

Rectificado de Bielas y Pistones
Tazas

] T H
Tipo 8 Grosor  Bameno MACAPM  Grano Clave

Cerdmico IS 4 1

wal e e M @ ar
4" R &

W W2 HE 8w m
[
P s'{}’::; 4710 60 318




Tazas para Careado, Ruedas y

Segmentos para Cepillado

Careado de Tapas de Bielas
Tazas Montadas en Plato Metélico

1] T H

Tpo @ Grosor  Bameno W E PA  Méguina Clave
T

B o de . B 6  Schow  23M1°

* Tipo 35 montadas en plato metalico

Para maquina LEMPCO (Kwik Way)

No. Tipp D T H W J:E'm, Clave

(T S R S S A A

3 Ly
AUS-5458 35 mwm ﬁamm m‘rmm agmm 1636 20140

1 i 1
(1.2 TR S U S U -

Para maquina PETERSON

N T D T B W peam

R T R -
AUSHBF 35 b Som Giem Wome X
* ¢ 2 10" z
AUS43 36" ssomm  SOmm  254mm Somm 1024

nsso %t 82 @ 2 gy >

50 mm 50 mm
* Tipo 36 son ruedas con tuercas insertadas

Cepiliado de Cabezas y Monobiocks —

Ruedas Montadas en Plato Metélico -/

B EEEL

Tama
W 0 T KW pegam

B miie S i S 8
— R B
(350mm  50mm 254mm 50mm
asss % O 2 B2
3%
3%

1C36
0mm  somm 5mm somm 100
16" 2 153 15" 136
1C36

400mm 50mm 330mm 3Bmm

m 15 5 3
Z9mm  38mm 125mm Smm

Clave
23040
23041
T
23043

Cepillado de Cabezas y Monoblocks
Segmentados

Dimensiones Tamafio  Caracterfsticas

0 Miimets  deGrano  deAcabado UV
35-5/2  65x25x100 1C46 Fino 7829
35-5/2 65x25x100  1C209 Grueso 18000

308 56x165x102 1030 Medio 10138

85  90x30x12%5 1C46 Fino 15264

785  64x20x60 1C30 Medio 21479
140-5  49x16x90 1C30 Medio 13397
157-5 Bix22x72 1046 Fino 10157
1835  65x20x100 1C46 Fino 10058

828  57x20x120 1C46 Fino 2241

e p 125

:,-|t

%
R2-~| VELLUMOD DE 1 X20 X 60

—

61 g



Liquidos

ENFRIADORES |

Abralub’ s

= Formula exclusiva especial para trabajos de esmerilado.

« Es sintético.

« Aumenta la vida dtil de las ruedas.
« Para uso en ruedas abrasivas.

Presentacidn Descripcifin Contenidolt.  Clave
i 5 690
wh RS
ABRALUB KSV (Liquido enfriador) ABRACLEAN (Limpiador)

» Aumenta la vida (il de las ruedas.

« Disminuye y disipa el calor que se genera
durante el rectificado y protege del 6xido a las
piezas trabajadas.

* Es biodegradable.

* Debe usarse en concentraciones de 2.5% a
4% de agua.

= No hace espuma.

Presentacidn Contenido Lt. Clave
Tambo 200 6347
Bactericida

= Sibajo condiciones normales de uso, la
solucién emana olores desagradables,
agregue maximo 50 ml. por cada 100 litros
de capacidad del sistema.

Garrafa 5 13480
2 18824

= Limpia el sistema de circulacion del liquido
enfriador.

» Recomendable al cambiar el liquido enfriador.

= Mézclelo con el liquido enfriador usado
en una concentracion de 2% a 5%. Déjelo
trabajar por lo menos durante 8 horas en
condiciones normales de operacion.

« Vacie el deposito, limpie con agua el sistema
y llene con el nuevo liquido enfriador.

« Disminuye el calor que se genera durante el esmerilado y protege del 6xido las piezas trabajadas.

STICK ABRALUB il
= Aumenta la vida (til de las ruedas.

« Disminuye el calor que se genera durante el
esmerilado y el corte.

« Aplique una pequefa capa en la cara de
frabajo de larueda.

= Recuerde: poco es mejor que mucho.

Presentacidn _ Contenidolt Clave
Garrafa 5 7990 Aplicador 65 6436
2 13963
i
Antioxidante Antiespumante

« Para aplicaciones en las que las piezas se
oxidan facilmente.

» Agregue méaximo 1.5 litros por cada 100 litros

de capacidad del sistema.

Presentacidn ContenidoLt. Clave
5 8953
ey ) 18826

i ® ] > |
D 62 R

« Para aplicaciones en las que se genera

mucha espuma.

« Agregue maximo 100 ml. por cada 100 litros

de capacidad del sistema.

Presentacidn Contenido Lt Clave
1 18827

Garrafa 5 18828
20 18829
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Informacion Técnica

Construccion

Los abrasivos revestidos estan formados por:

Grano

*  Soporte o Respaldo: Es el que determina la rigidez o
flexibilidad del producto y en ocasiones el acabado que
dejara el producto durante la operacion.

*  Granos Abrasivos: Son los que realizan la accion ! .
mecanica de la abrasion sobre la pieza de trabajo. . Resina

*  Resina base: Es la primer capa, su funcion es sujetar los By !
granos abrasivos al respaldo.

. Resina o aditivos: La segunda capa, le proporciona mayor
sujecion al producto, ademas le provee caracteristicas
especiales a la lija: antitapado, disipacion de calor, etc.

Resina base

Respaldo
Sistemas de Graduacion y Acabado Granos Abrasivos
Abrasivos JIS Rugosidad (ra) Los granos abrasivos son los que realizan el
FEPA ANSI Estructurados (Japdn) Micrones  aproximada en p trabajo. Las caracteristicas mas importantes
m del grano abrasivo son la dureza, tenacidad y
friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los
. P60 J60 principales granos utilizados en revestidos son los
;_ P80 A-300 siguientes:
— P100
P120 100 100 125 o o o @
120 A-160 il
P150 A-130 Omdo de Zirconio C'I; nl:cr?u 8 Ceramico
150
P180 180 J150 80
A-100 1,50-0,80
p220 220 A-90 J180 65
J220
J240
P240 A-80 J320 60
57
P280
P320 A-65 J360 52 0,85-0,70
240
P360 280 J400 45
320 0,70-0,60
P400 A-45 42
J500 34
P500 J600 29 0,60-0,40
360
P600 A-35
400 A-30 0,40-0,30
P800 J700 30
P1000 500 J800 20
P1200 A-16 J1000 ko]
600 0,30-0,25
P1500 A-10 J1200 13
800
P2000 A-06 10 0,25-0,20
1000
P2500 J2000 9 0,20-0,10
1200
1350 J3000 8 0,10-0,05
1500 A-05 &
J4000 4
A-03 J6000 3 0,03-0,02

B 64



Hojas de Lija

& @0

Barniz Pintura Plastico

2

Madera Tendil

Carburo de
Silicio

Hecho
en
Alemania

Con

Cédigo
@III Barras
Individual

)

= ‘Durante el uso apligue abundante
agua, deje reposar en agua
después de trabajarla para revivir
el corte. Granulometria FEPA.

Uso Manual

Barniz Pintura Plastico

" g

Carburo de
Silicio

Hecho
&n
Alemania

).

- Durante el uso aplique abundante
agua, deje reposar en agua
después de trabajarla para revivir
el corte. Granulometria FEPA,

Uso Manual

Extra alto rendimiento y gran capacidad de remocion.

No se rompen ni se desgranan.

Ideales para el repintado automotriz.

Gracias a su flexibilidad, son ideales para piezas con formas
especiales.

Acabados uniformes.

Respaldoe  Dimensiones  Grano Clave Pzas./Fajilla

60 3001 50
80 3002 50
100 3003 50

120 3004 50

150 3005 50
180 3006 50
C 9y 11" 220 3007 50

Impermeable 230 %280 mm
240 3008 50

280 3009 50
320 3010 50
360 30m 50—
400 3012 50
500 3m3 | 50
600 3014 50
800 3015 50

e
ASTHINEs

Lijado con Agua

yLnEA]

el

.

Estructura semi-abierta.

Respaldo Impermeable stper flexible.
Granulometria FEPA.

Excelente rendimiento, ya que no se tapa.
Para lijado de cualquier tipo de piezas con formas especiales.
Granos microfinos de alta calidad.

Respaldo  Dimensiones  Grano  Clave  Pas.
1000 1817 50

1200 1818 50

A 512 X" 1500 1819 50
Impermeable  ¥#0x230 mm

2000 1893 50

2500 1897 50

3000 1898 50

ASTHNE

Granos Microfinos

Lijado con Agua

aoo

%5




Hojas de Lija

TENAZIT | MAGMA

Lijado con Agua =
= Estructura semi-abierta. @ i

« Excelente rendimiento, ya que no se tapan. Barniz Pintura Plastico

« Paralijado de cualquier tipo de piezas con formas especiales. }
= Acabados uniformes.
i}

Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas.

60 1801 50 Madera Texti
80 1802 50 o
e 100 1803 50 Carburo de
C 9'xn | Silicio

Impermeable 230280 mm
120 1804 50

150 1805 50 -

Hecho
180 1806 50 P
220 1807 50 ‘
240 1808 50 -~ Durante el uso aplique abundante
] agua, deje reposar en agua
i" 4 L después de trabajarla para revivir

i 20 1810 50 el corte. Granulometria FEPA.

A
Impermeable 230 x 280 mm

360 181 50

400 1812 50

600 1813 50
: Uso Manual

800 1814 50

EASY-CUT.

Lijado con Agua

= Carburo de silicio negro.

* Respaldo impermeable.

= Granulometria FEPA.

= Opcion de bajo precio, corte rapido y excelente acabado.
* No se desgrana.

Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas.

60 2135 [J 50
80 2740 30 a

. S 0 Carburp de
c ey 100z 50 S
Impermeable 230 x 280 mm
120 2742 50
150 2743 50 ‘ ;
. Durante el uso aplique abundante
180 2744 50 agua, deje reposar en agua

después de trabajarla para revivir

20 Lo S el corte. Granulometria FEPA.

240 2746 50

280 2747 50

320 2748 50

A 9 X 360 2749 50
Impermeable 230 x 280 mm

400 2750 50

500 2751 50

600 2752 50

Uso Manual

800 27153 50




Hojas de Lija

ATHNS:

By
= . x Respaldo de Tela “J”
Barniz Pintura Madera Metal |« Oxido de Aluminio Premium. ;
— = Respaldo de tela 'J" de algodon. ?
= Se puede utilizar en maguinas lijadoras o manualmente.
« Para lijado de madera, pasta y metales no ferrosos.
" Ne Lags Plastico Fm de * Muyflexible, alto desempefio y larga duracion.
Ferrosos idrio
fiespaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas,
36 3320 25
Oxidu de =
Aluminio 40 3321 25
50 3322 25
J 9 "
Tela 230 %280 M

80 3323 50

100 334 50
@I || Barras
Individual 120 3325 50

Uso Manual

el

-FLEX

Respaldo de Tela

Barniz Pintura Madera Metal

+ (Oxido de Aluminio Premium.

= Respaldo X-flexible muy resistente.

= Resina sobre resina de alta calidad.

« Para lijado de metales ferrosos, madera y pasta.

Gran flexibilidad, excelentes acabados.
« No se desgrana.

Oxido de
Aluminio

Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas.
36 1686 i

50 1687 %

60 1698 2

80 1688 25

¥ 1 100 1756 50
Flexible 230 % 280 mm

120 1689 50

150 1699 50

180 1729 50

220 1760 20

320 1761 50

Uso Manual

67




Hojas de Lija

Esmeril
Respaldo de Tela

« Eficiencia en el desbaste y remocion de metales.
« Fabricadas con oxido de aluminio,

= Resina sobre‘resma. _ oot
« Respaldo flexible y resistente.
= No despiden malos olores.
= Bajo precio. a
Respaldo  Dimensiones ﬁrauu Clave  Pzas. Gxido de
ra ini
Greso 40 1970 % Aluminio
) 9y 1" Grueso 50 1971 %
Tela 230 %280 mm
Mediano 80 1972 50
Fino 120 1973 50
Uso Manual
sm" Lijado Madera .
Respaldo de papel Y
- r « Fabricadas con Oxido de Aluminio. Madera
= Respaldo de papel “C" resistente a |a ruptura.
= Para lijado en seco de madera.
= Excelente precio-rendimiento.
Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pazas. 0
% 336 B Oxido de
Aluminio
40 337 25
50 3328 vl
60 3329 50
. @Ill Barras
c ot Individual
Papel 23091 ;8Er]m1t 80 3330 50
100 3331 50
120 3332 50
150 3333 50
S Uso Manual
180 3334 50
Lijado en Seco
Respaldo de papel
« Estructura abierta.
« Fabricadas con Oxido de Aluminio Premium. Barniz Pintura Piedra Metal
« No se tapan.
= Parael lijado de madera, marmol suave, barniz, yeso, selladores,
pintura y pasta.
* Excelentes acabados. o
» Presentacion de 1/4 de hoja para autoservicio. Bxido de
. Aluminio
Respaldo  Dimensiones  Grano  Color Clave  Pzas.
a0 Rojo 2244 10
c 44/2"x 5102 i
Papel 115 %140 mm 120 Azul 2245 10
20 Amarillo 2246 10
Uso Manual Lijadora

1/4 hoja




Hojas de Lija

Hojas de Lija K%VAX

Lilado en Seco
Superilssiles LB PXE

Lima Naranja Negro

K-1000 K-1200 K-2000 K-2500 K-3000

= |nnovador respaldo de latex. & st sellese
.-_ YUOIE :
» Superflexibles. '

Cada grano tiene un color diferente.
Con sistema de sujecion QuirracriPs

Barniz Pintura Plastico

= Apta para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
« Acabado sin rayas profundas.
» |deal para pinturas base agua y transparente de altos solidos.
= Se elimina el proceso de secado.
. « El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias a la tecnologia
xido de
Aluminio Super Buflex.
Dimensiones  Grano Color Clave  Pzas.
220 e a0 s0
AS240  Café 20 5
ps20 % mm s
sz gl s
Precortado en 2 AS360  Ocedno 32712 25
piezas
Azul
ToxBomm AS400  Celp 322 25
623" 508 ;
assop MULCIED gy
ASE00 Aol 389 25
AS800 Amarilo 3223 25
AS1000  Lima ;a5
}: p Técnico Y AST200 Naranja 3224 25
. 2514 para hojas de lija _ 0 e ¥l
- - Suflax

Para el lijado final antes de pulir
Dimensiones  Grano Color Clave Paas.
BU2000  Verde 3226 25

MOXISOMM Buzs00 Awl  3W5 %

Uso Manual Lijadora .
Orbital BU3000  Negro 3221 25

Respaldos Exclusivos

Superdssile: e DIIHIPXA

Medio / Manual Medio / Maguina Suave [ Manual Suave [ Maquina
Dimensiones  Clave  Pzas. Dimensiones  Clave  Pzas. Dimensiones  Clave  Pzas. Dimensiones  Clave  Pzas.
75 %120 mm 75%120 mm TBx123 %25 mm 78x123x13
wxiyw 3228 4 vxaye 494 4 SXomn el 2 il o

el

69 [



Hojas y Rollos de Lija

Magic Sheet K%VAX

Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

& @

* Hojas de diamante con respaldo de latex. |
« Lijado de alta agresividad con un rayado uniforme. Metal Barniz Pintura
» Sistema de sujecion QuLTraAGRIP® '

= Con nuevo sistema antitapado de segunda generacién que

garantiza un trabajo continuo sin taparse. .----"’Mﬁ- 320 para antes de la
» Especialmente desarrollado para lijado de cubiertas E-coat y aplicacion del primer.
duras, asi como para dar un acabado mate. MA- 400 y 500 antes de la

— aplicacion del color
Dimensiones  Grano Color Clave  Pzas. -

MA 320 Azul 4905 20

SXAVZ yngo0  Rosa 4906 20

MAS00  Verde 4907 20 Ujaqora
Orbital

Respaldo Exclusivo

e 2 _‘Utilice la ljadora
[Imnnes Grano Lo Clave 738, S

Txiosmm  NeoDuro  gahig, 4908 2 2514,

Lija

Hoja de Malla -

'. TIMAC E I B

= Estructura de malla abierta con abrasivo en ambos lados.
% = Suestructura permite la extraccion de polvos sobre la superficie. Yeso Tablaroca Madera

« Resistente al agua, ademds que su diseno resiste obstrucciones. e
+ Produce un acabado super suave. @ ] E

Barniz Pasta Metal

Dimensiones  Grano Clave  Pzas.
80 1945 10

il ‘ r_,-:limfice lalijadora
ooxoln B0 1982 10 . manual clave: 1933,

;2[] 1958 _10 -

400 1963 10 é % o

Uso Manual Carburo de
Silicio
Rollos de Lija = =
Con hule espuma v ' @
« Flexibles, resistentes y lavables. ~ Bamiz ' Pintura Madera Piastico

« Con respaldo de hule espuma.
« Flexibilidad extrema que permite trabajar todo tipo de superficies 0

y esquinas. Oxido de
» Con tratamiento especial para un alto rendimiento y larga Aluminio
duracion.
» No deja marcas durante el lijado.
* No se tapa. Precortado en
hojas de 115 x
125 mm

Ancho  Desarrollo  Grano Clave  Pzas.
180 2312 1

4/ 984"
115 mm 25000 mm 240 2373 1

320 2375 1

Uso Manual
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Almohadillas y Pads de Lija

Almohadillas

. - * Flexibles, resistentes y lavables.

Barniz Pintura Madera = Alto rendimiento.

« El mejor producto para lijado, limpieza y acabado de todo tipo
de madera y pasta automotriz.

« Se pueden usar en seco 0 en himedo.

Plastico Metal
Nimensiones firano
Mediano
Oxido de 60 edia 2101 20
Aluminio

avzxsyzyye 1 Fo RENES X

N5%140 x5 mm .
220 Muy Fino 2103 20
400 Sdper Fino 2104 20

Uso Manual
+ Se pueden lavar,
+ Flexibles.
= Disponible en diferentes tamanos de grano: Grueso, Mediano
o y Fino.
= Rinden hasta 10 veces mas que las hojas de lija.
Carburo de - 5., s
silicio + Lijado rapido y uniforme.
= Su disero permite obtener un excelente acabado en el lijado de @)
molduras. )
+ Facil identificacion por el color del empaque. ==
Flexibilidad Dimensiones Grano  Color jah)
GUUeSO Bojo 2095 60
At SOIEEE Meﬁ;g““ Al 209 60
Fino o
290 Amarillo 2097 60
Uso Manual
Blocks para lijado
« Se pueden lavar,
« Flexibles.
« Disponible en diferentes tamanos de grano:
0 Grueso/ Mediano, Mediano/ Fino, Fino y Muy Fino
; « Rinden hasta 10 veces mas que las hojas de lija.
b » Lijado rapido y uniforme.
s « Facil identificacion por el color del empaque.
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
Grueso 36 o
Mediano 60 o 205?_ 60
Mediano 80  Negro 2106 60
Media 45 2-34"x 1 Mediano 60 il 2099 60
Empaque para despachar g __ ool
Fino100  Amarillo 2100 60
Muy Fino 220 Verde 2105 60
Block Angular
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave  Pzas.
Uso Manual " — R
i 5% 312" %1 Mediane 60
Media 125 x 0025 parn Fino 100 Blanco 2080 60

71




Informacion Técnica

Tipos de Grano

Especificacion

411 oll | bl 400 U0 o000 &00 1000 00 2000 3000

Papel | TWAWF
Tela | TSA2J
Tela | TGAXF
Tela | TZAX
Tela | TUAX
Tela | TUA4X
Tela | TUASX
Tela | TUAWX
Tela | TZAXF
Tela | TGAJF
Tela | TUSDJ

O tela | TFA2S

— Tela | TTAY

Tela | TCATXF

Tela | TPAX

Tela | TPAJ 8

Tela | TUCKY &

Papel | TWSWE

Tela | TRC2J &

Tela | TECKJ &

Tela | TUCX

Tela | TECKY

Tela | TSCY &

Tela | TRZX

Tela | TFZ4Y

Tela | TUZ2Y

Tela | TUZ3Y

Tela | TUZ4Y

Tela | TTZ3X

Tela | TRZ3Y

Tela | TFGZY L 2

Tla |TTG2X | @

Tela | TTGSY

Tela | TTG2J
Tela | TIG2X

Tela | TGG2Y @
Tela | TYG2Y L 2
Tela | TRG2Y L 2

Tela | TZGX %
[ Zirconio Plus [ Zirconio + Ceramico

WA

&
N =

L 2R 4

L AR 2R 4K 2R 2R 2

L 2k 2
L JR 2K 2
L Ak 2
* o o
L 2R 2R 2K 2K 2K 4
L 2K 2
L Ak 2

L R 2R 2

L AR 4

oo
oo
YRS
oo
NS

L 2K 2R 2

=
it
=
&
£
8
a
“

Micras | Micras Micras

0XIDO DE ALUMINIO

L 2
*
L 2
*
L 2
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oe
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=
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*
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L 2R 2
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L 2 2L 2K 2K 2K JE 28 4K € 2K 2E 28 2R 2

L AL 28 2R 2

L 4K 4

L AR ¢

L Ak 4
L Ak 4R 2
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Informacion Técnica

APLICACION

RESPALDO

RECOMENDACION

. . i i duras, chapas de madera blanca, no se tapa,
Papel TWAWF | papet*F- anti-estatico . . . Para Kjado de: alumrnin, aceny, " &
Tela | TSA2J Tela J sper Bdble 100% aigodén . . l&!;tlaalgglgr_rosns. no ferrosos, superficies curvas, palos de golf, dlabes,
‘Acero al carbon, inoxidable, mconel, Ranio, aleaciones de alto niquel y cobako,
Tela TEAXF Tela X fiéwdble de algodon . O rel:g!'ne_nd.able cuando se requiere mayor fiexabilidad que con arconio, alto
Tela | TZAX Tela X" flexible de algodon e e O | Madera, metal
5 - Acero al carbon, inoxdable, aleaciones de niquel. corte rapido, larga duracidn
Tela | TUAX Tela " - ** Posi-aigodon impermeabie e O @
i i g Acero @ carbdn, inoxdable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
Tela | TUA4X Poli-algoddn 65/35 pesa X @ O O heram entas  Winl Dandas [s¢ pAeos usar en pumeday. | #
(=] Acero af carbon, inoxdable, no ferrosos, aleaciones con niguel, aceros para
= Tela | TUASX Poli-aigodan 65/35 peso "X . O . herramientas, madera. Bandas anchas (Se puede usar en hq'umedu} e
§ Tela |TUAWX | T - v Poi-aigodon lavable O|l®|O Madera suave y de direza media. Alto fendimiento, lavable
—
: Tela | TZAXF Tea.J 100% dgodén . . O O Lijado de madera, metal, laca, bamiz
(= Acero al carban, inoxidable, tanio, Aleaciones al alto niquel y cobalto.
Tela X Poli-algodén Recomendable cuando se requiers mayor flexibiidad que con & arconio, Alto
g Tela TEMF = . O O rendimiento. Cont. De la serie TGAXF ¥
; Tela TUSDJ Poéi-algoden " FLEX . O . Acero inoxidable, titanio, aleaciones de cromo y cobako, aleaciones de niguel.
=
_ § Metales no ferrosos, aluminio, zamac, cuero, titanio, Inoxidable, acero al carbdn.
Tela | TFA2J Teda J de poli-algodtn flaxible . .
" i 5 Acero, acero inoxidable, aleaciones, aluminio, metales no ferrosos, madera.
Tela | TTAY Tela™f" de poliester, Tela X" de algodon . . . O Estructura cerrada. Usoen himedo
e Pulido de: acero inox, acero al carbén, titanio, inconel.
Tela |TCATXF | e @) ® ® ' o
Tela TP Ax Tela X" poli-aigodén . . . Inoxidable, Aleacidn de niquel, titanjo, acero para herramientas, acero al carbdn
Tela | TPAJ Tela 4J* fizable pli-algodén . . . Inoxidable, Aleacion de niguel, titanio; acero para herramientas, acero al carbon
- . Acero inoxddable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales exdlicos,
! Tela | TUCKY Teda °Y" 100% poliéster . . . vidrio. Grano compacto. '
Papel TWSWE | panei e antiestatico, Papel *Fg. 120 . . . O m:g&gﬁga.s no femosos, vidro, cerdmica, acero inoxdable, pruebas
Tela TRBZJ Tela " . Latdn, bronce, aluminio. Con recubrimiento anti-tapado.
- Acero a carbdn, inoxidable, bronce, [aton, titanio, ARa rendimiento para fabricantes
Tela | TECKJ Teia V" poli-algoddn . . . {:Iegl' ies, chapas, mankas, llaves mezcladoras, palos de golf, vidnio, dlabes de
urbina. Grano ¢
o " x Vidrio, asbesto, cerdmica, cemento, metales no ferrosos, titanio, acero inoxidable,
Tela | TUCX Tela "X"-"Y" 100% poséster impermeable . . . O piedra natural y artificial, pruebas metalograficas,
. i Acero moxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales exdticos,
Tela | TECKY | Tav 100% poliéster & L AN vido. Grano compacto.
- e Lt Metales no ferrosos, inaxidable, titanio, vidrio, piedra, porcelana, balatas.
Tela | TSCY Teda "Y" 100% podiéster impermeable . . .
Tela | TRZX Tela “X" pofi-algodn @ @) (O | neero al carbon e inoxidable, ndicién,
Tela | TFZ4Y Poligster Y impermeatle . . Inoxidable, aluminio, aceros grado herramienta
Tela | TUZ2Y Tela “Y" 100% poliéster . . . nmn'::zurg ﬂ'r'nti':ﬁbfniﬁwﬂloo‘ aceros grado herramienta, aleaciones con niqued. Con
Tela TUZ3Y Tola Y 100% poliéster impermeable . O . o ;u&d&g%izgem al carbdn, inoxidable, aleaciones con niquel, desbaste pesado
Tela | TUZAY Tela *¥* 100% poliéster imp He . O . o gcaglu a mrtlliﬂﬁgndahle, {#anio, bronce duro, madera dura, hule, 20% mds
ermeal 0 que el A
Tela -n-z3x Tela X de algodon . O Acero al carbdn, acero inoxidable, aleaciones con niguel
A : Madera, acero, inoxidable, aceros de alta aleacidn, aluminio, zamak, fundicida,
Tela | TRZ3Y | toa v tepolister [ BN AN | O | Mader, oozl
i . Acero inoxdable, metales exdticos, metales forjados. Para presidn de trabajo
Tela | TFGZY | e x deaigodsn L] ) @ |55
Acero inoxidable, super aleaciones, metales no ferrosos. USO EN SECO 0
Tela |TTG2X | posesterpesox @ @ @ |HinEoo
Tela | TTGSY Tela ™ Poliéster . . . Super aleaciones, Inoxidable, aluminio, acero
céro inoxidatie, super aleaciones, metales no ferrosos. ]
Tela |TTG2J Polister péso J Acero inoxidabl aleach tales no fer EN SEGO O EN HUMEDD
=
= Tela | TIG2X Tela "X de poli-algoddn . . Acer inoxidable, acero a carbdn
(==
& Tela TGGZY Tela~100% agoden . . . ﬂggosacgﬁns ég%mdahle, inconel, titanio, aleaciones al alto nique! y cobalto
Tela TYG2Y Tela ™" 100% poliéster . . . ﬂﬂﬁ?ﬁ%e?ig?égl' titanio, aluminio, aleaciones al alto niquel v cobalto. LSO
Tela | TRG2Y | Pofiester 100 % peso " ® & @ | Acero inosidable, Inconel, thanio, aceros aleados.
Tela | TZGX Poli-aigodan peso "% . . @ | Acero, inoxdable, inconel, titanio

el
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Bandas de Lija

Oxido de Aluminio TZAX

= Para usos generales.

* Resistentes al desgarre. @@@
* Respaldo “X"- Poli-algodon.
= Excelente rendimiento al mejor precio. Madera

Ancho  Desarrollo firano Clave  Pzas.
36 1050 10 a
40 1051 10 £
: l Oxido de
Aluminio
7 e 60 1010 10
76 mm 45T mm
80 10m 10
100 1012 10
120 1013 0
36 1060 10
40 1061 0
: ar . 60 1020 10
i Autoservicio Paquete con 3 piezas L 80 w10
:—I Ancho  Desarrollo  Grano  Clave  Pras.
100 1022 0
&0 2259 10
3 18" 120 1023 10
76 mm 457 mm 80 2260 10
36 1090 0
120 2261 10
40 1091 10
60 2263 10
7 T ——— : . 60 1045 10
S 4 24
WAL b 80 i X 101 mm 610 mm
80 1046 10
120 2265 10
100 1047 10
* Clave por paquete
120 1048 10
4" 36"
i o8 60 1213 10
50 1236 [J10
6 48" i ;
459 o X 60 1235 [F10 Lifadora de Lijadora
i R Banco Portati
80 1238 10
Carburo de Silicio TUCX .
« Flexibles, resistentes e impermeables. _ » &
= Respaldo “X-Y"- Poliéster.
; ; 4 _— Aluminio Vidri Madera
= Para trabajo en todo tipo de materiales no ferrosos y vidrio. s e
= No setapan.
Ancho  Desarollo  Grano Clave  Pzas. Ancho  Desarrolle  Grano Clave  Pras. - .
Piedra Cerdmica
60 1151 10 60 191 10
ma;,m ,,ii?smm 80 1152 10 80 1192 10 o
g 2"
120 1154 10 10 mm 610 mm 100 1193 10 Carburo de
Silicio
60 1161 10 120 194 10
80 1162 10 400 1198 10
76 mm 533 mm 100 1163 10
120 1164 10
— Lijadora
400 1168 10 Portati




N

Ceramico TYG2Y
y « Fabricadas con Oxido de Aluminio Ceramico.
™ » Estructura cerrada. O. —
Inoxidable  Niquel Cobatto « Respaldo de tela “Y" 100% poliéster,
= Color rojo.
§ (‘? « Para lijado de acero inoxidable, aleaciones de alto niquel,

cobalto, inconel y titanio,

Inconel Titanio = La mejor relacion precio-rendimiento.
@ = Se pueden trabajar en seco y en himedo.
Cerdmico
Ancho  Desarrollo Grano Clave  Pras.
4 132"
100 mm 3353 mm 3 1237 5
6" 132"
! : 36 1239 5
Lijadora de 150 mm 3353 mm
Pedestal
Zirconio TUZ3Y
« « Resistentes al desgarre.
Inoxidable Niquel = Impermeables. B
» Respaldo "Y"- Poliéster.
= Para operaciones que requieren un desbaste pesado.
o = Accion de corte rapido.
Zirconlo « Alto rendimiento.

Ancho  Desarrollo HEND] Clave Pzas.

% LA T
0 ” - 50 125 1

Lijadora de Liadora de sZmm - 1292mm = =l L.
Banco Mini-Bandas %
i Zirconio TKEJZ2Y
/m » Respaldo de tela y poliéster impermeable. RIgas
Inoxidabla Niguel Metal Wi || Zirconio con recubrimiento.
. . « Alto rendimiento.
- Tip Técnic « No se tapan.
. Utilice: Lijadora - Satinadora clave ' = Acabados uniformes.
2500 junto con el adaptador clave = No queman la superficie de trabajo.
\_ 1399y Holdex clave 1395 Ancho  Desarrollc  Grano  Clave  Paas.
50 1075 5
g 1/2"
o e o 0 w5
Zirconio k:
LN ” oM 5
Satinadora

= SiC / Grano Compacto TUCKY
T e Tela'Y"- 100% poliéster. Méngas

« Excelentes para dar el acabado inicial en piezas de acero y

Metal Vidrio el 2
acero inoxidable,
g Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
Carbwo de : 240 1073 5
Silicio Lijadora 4 T2-1/2" —_ =
! 100 mm T mm
Satinadora 400 1074 5

Tip 16

r__,-Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398
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Mangas de Lija

Oxido de Aluminio TFA2J

Mangas
« Tela 'J"- flexible.

« Excelentes para dar el acabado inicial en piezas de acero y Metal Inoxidable
acero inoxidable.

Ancho  Desarrollo  Especificacion  Olave  Pzas. 0

r —_— Y-8 W0 Gxido de

100 mm 7 mm = Aluminio i
TGAF-120 1082 10 Pl

Oxido de Aluminio Piramidal TCATXF

Mangas )
+ Abrasivo estructurado. o
g ‘ = ;
Ll . . Oxido de
« Excelentes acabados y méaximo rendimiento. Aluminio Lijadora
Ancho  Desarrollo Girano Clave  Pras. Satinacora

400-pd5 2t 5

)|

, 600-A30 2784 5 A : '
s %‘n{gn" + Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500
1200-M16 2798 5 junto con el adaptador clave 1399 y
Holdex clave 1367

2000-A6 2803 5

» Flexible. : ~ NF -

* Alta resistencia al desgarre. e -

* CAFE- Grano grueso, elimina ligeras rebabas. ) ]

. :::;RSE;GWO medio, suaviza las superficies y deja acabado - Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 )
e junto con el adaptador clave 1399 y

Holdex clave 1398
Ancho  Desarrollo  Grano Girano Clave  Pzas.

!g{.:m -:J?SmNm Marron  Mediano 2608 5 ,
Café Grueso 2322 5

4 13
100 mm 324 mm . . Lijadora de Lijadora
Marron  Mediano 2327 5 Mini-Bandas Satinadora

Rodillos para Montaje

Mangas
= Rodillo de hule vulcanizado para montar mangas de lija y fibra.
Dimensiones  Clave  Pzas. Adaptador
mﬁ ::E:J :f]ssﬂwm 1398 1 Dimensiones  Clave  Pzas.

3/4" x 4" x 5/8°- 1H 1399 i
* Rodillo de poliuretano expandible de dureza media. R0 fim -k
« Gracias a su disefio logra dar un acabado espejo de las

superficies.

Dimensiones  Clave  Pzas

4"x4"x 314"

Wsx100x192mm 1367 1

Guia de Acabados con Mangas

Acabado P3 Pulido
1 Glaie 10175 Zronio 630 ‘ 1. Clave 2777 Oxido de Aluminio Piramidal G-400
e 2. Clave 2784 Oxido de Aluminio Piramidal G-600
3. Clave 1077 Zirconio G-120 3. Clave 2798 Oxido de Aluminio Piramidal G-1200

4. Clave 2803 Oxido de Aluminio Piramidal G-2000

Acabado P4 Acabado Espejo
. 1. Glave 1073 SiC Grano Gompacto G-240 1. Clave 2308 Rodillo Felpa
2. Clave 1074 SiC Grano Compacto G-400 = 2. Clave 2405 Pasta pulido Blanca
76




Informacion Técnica

Construccion de discos laminados

Los discos laminados estan compuestos por:

Respaldo: Es el que da el soporte al producto. Se manejan
respaldos en 3 materiales: plastico ABS, plastico PAG y fibra de
vidrio.

Adhesivo: Mantiene la union entre el respaldo v el producto de lija/
fibra.

Lamelas: Son las que realizan la accion mecanica de la abrasion
sobre la pieza de trabajo. EI material de las mismas depende del
acabado o remocidn que se desea obtener. Se fabrican de cualquier

tipo de combinacion de lija o fibra dependiendo la necesidad del
usuario.

Tipos

0°a15°

15°a 25°

Respaldos

Los respaldos de los discos laminados pueden ser de Plastico
Recortable o Fibra de Vidrio:

Plastico

.

El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho més
seguro a comparacion del respaldo de fibra de vidrio.

Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor
la lija.

No se generan polvos daninos al tracto respiratorio y a la
piel.

Los discos fabricados con este material son “flexibles”, por
lo cual se aumenta el rendimiento de la lija y se obtiene un
mejor acabado.

Fibra de Vidrio

Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben
recortar, ya que el disco se puede fragmentar al separar las
capas de fibra de vidrio.

Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden
tener un tamano que les permita pasar a través del tracto
respiratorio o incrustarse en la piel o en los ojos como
diminutas astillas, causando irritacidn o enfermedades
pulmonares.



Lija

-

RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

Discos Laminados
Informacion Técnica

Maximo poder y velocidad de remocién en acero al
carbdn, inoxidable y aleaciones. Desbaste rapido y sin
quemaduras. Se recomienda su uso en maquinas de
alta potencia,

Excelente para aplicaciones severas.
|deal para soldadura, acero y acero inoxidable.

|deal para acero inoxidable y aleaciones exdticas:
inconel o fitanio, reduce considerablemente la
generacion de calor en la pieza de trabajo.

Excelente rendimiento y velocidad de remocidn.

Q\

Diseno exclusivo patentado para trabajos de calidad
en acero inoxidable que hace circular el aire caliente y
reducir la temperatura.

Fabricados especialments para reducir emisiones,

.\ GREEN energia y huella de carbono.
Gracias a su arreglo en pares, da una remocin
\- ZXP.—/ rapida y constante en acero al carbdn, inoxidable y
.\ soldadura.
La mejor relacidn precic - rendimiento, para desbaste
SHUMS  deaceroal carbon, inoxidable y soldadura.

5

.\

Desbaste rapido y sin quemaduras. Se recomiznda su
uso en maquinas de alta potencia.

Gracias a su 30 % mas de lija, se recomienda para
procesos donde se requiera alta produccién, ademds
se adapta muy bien en superficies irregulares.

Desbaste rapido.
No quema la superficie de trabajo.

La mejor opcidn precio-rendimiento del mercado.

Eco

Desbaste rdpido con excelentes acabados, la mejor
opcion cuando el precio es el factor méds importante.

Curv-Disk

Su diserio es ideal para superficies con radios, dngulo
y lugares de dificl acceso con acabados
congistentes.

FLEXI LAM

Su forma le permite ser flexible en las orillas y
adaptarse mejor a las superficies caprichosas para
remacién de acero al carbén e inoxidable.

.\

LAM VISION®

Con su disefio se permite observar la pieza durante la
aplicacion con un desbaste rapido y preciso.

.\

FIBRA
GON LIJA

Para desbaste ligero y acabado de superficies en un
s6lo paso en acero al carbén, inoxidable y soldadura.




Discos Laminados
Respaldo de Plastico

s g B B Vi A
e m + Respaldo de plastico ABS facilmente recortable,
« Rosca metalica integrada para un montaje rapido y seguro, no
Metal Inoxidable  Soldadura requieren llave ni adaptador para montarlos en la maquina.
« Fabricados con grano ceramico.
@ « Desbaste rapido y sin quemaduras.
Ceramico

Tipo @  Barreno Grano  Max.RPM  Clave  Pzas,

. 412 5/8'-TH
Rosca integrada tomm oggmm-my 60 18300 105
ggfteeﬂ?ag - 4 8500 92 5
' T 58 -TH
R 180 mm 58 mm-TH OO 8500 1914 9

180 8500 1915 5

0%a 15°
Esmeriladora
Desbaste

+ Respaldo de plastico recortable.
+ Con rosca plastica integrada.
+ Fabricados con lija de zirconio premium de alto rendimiento.
+ Ahorro de tiempo, gracias a su rosca de plastico integrada
que permite un montaje mas rapido.
0 « Excelente para aplicaciones severas.
= Alto rendimiento.

Zirconio
Tipo 8  Barreno Grano Max.APM Clave  Pzas.
40 13300 2364 5 .
412 5/8"-TH ™
f5mm 1588 mm-1H 60 13300 2365 5 .m
e 80 13300 2366 5
7 5/ TH 60 8500 2385 ]
180 mm 15.88 mm - 11H
80 8500 2386 5
0° a 15°
Esmeriladora
Desbaste

Zirconio + Ceramico

==
Oé‘,;

+ Con respaldo de plastico ABS, facilmente recortable.

+ Fabricado con grano ceramico y zirconio.
* Alto rendimiento

Ceramico  Zirconio + Disminuye la generacion de calor.
+ Se requiere menor esfuerzo para la remocion del material
que se trabaja.

Tipo @  Barreno Grano Max.RPM Clave  Pzas.

412" 78 40 13300 2251 5
Nsmm  2223mm
60 13300 2252 5

0°a15°
Esmeriladora
Desbaste

79 pmmm




Discos Laminados
Respaldo de Plastico

SUPERLAM. * Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.
=3 * i G )
oS A = Rosca metélica integrada para un montaje rapido y seguro, no s 0
{:1;\;5' con b requiere llave ni adaptador para montarlo en la magquina. g
de 7/8" estan = Siper rendimiento y maxima remocion de acero al carbon, Metal Inoxidable  Soldadura
avalados por 052 acero inoxidable y soldadura.
« Disco laminado que no desperdicia lija.
Tipo §  Bareno Grano  Max.RPM  Clave  Pzas. 0
% 13300 1746 5 arpon
40 13300 2980 5
4-1/2" 5/8"-1H
N5mm 1588 mm-1H 60 13300 2981 5 )
Rosca integrada
80 13300 2982 5 -, /
ﬂl Sistema : ><
120 13300 1752 5 - * Patentado
R
40 13300 2984 5
4y
5mm -2

60 13300 2985 5

36 13300 1745 )

m
=% 4 13300 2988 5
— .
a7y
== fsan 2Bmm 00 13300 2989 8
80 13300 2990 5
120 13300 1751 5
36 8500 1767 5
7 5/8"-1H
180mm 1588 mm-1y 60 8500 1769 5
80 8500 1770 5
36 8500 2987 5
40 8500 2995 5
T 78"
T O 8500 2996 5
80 8500 2997 5
E '| dﬂ" a15°
20 800 W53 5 Voot
SUPERLAM. y
AI'E_':”.'"'O « Respaldo de plastico recortable.
oS4 » Lija con recubrimiento antitapado. T T——
= Especiales para desbaste de aluminio y metales no ferrosos. Ferrosos
= No se tapan.
« Maximo rendimiento. o
Tipo @ Bareno Grano  Max.APM  Clave  Paas. Brcan
» ae e 40 13300 2706 §
Momm  223mm
60 13300 2707 5
0°a 15°
Esmeritadora
‘- = Desbaste

~El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho mas seguro a comparacion del respaldo de fibra de vidrio,
Los elementos cortantes que se utilizan para recortarlo no “se entierran” en el plastico.
Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor la lija.
No se generan polvos dafinos al tracto respiratorio y a la piel.
Los discos fabricados con este material son “flexibles”, por lo cual se aumenta el rendimiento de la lija y se
obtiene un mejor acabado.




Discos Laminados
Respaldo de Plastico

" ﬂ
LA g E
I ‘il"] « Rosca integrada para un montaje rapido y seguro. 'Q * @
« |deales para materiales sensibles al calor ; ﬁ’ 1
Metal Inoxidable  Soldadura » Disefio Gnico que disminuye la temperatura en la zona de o

esmerilado hasta un 30% dependiendo del tamario de grano y

de la potencia de la maquina, comparado con cualquier disco
laminado.

Oxido de Zirconio
Aluminio

Tipo @  Barreno Grano  Max.APM  Clave  Pras.
Z-60 13300 2953 5

Z-80 13300 2954 5

= 41/ 5/8"-1H
& Wsmm 1588 mm-my 2120 13300 2955 5

0°a 15° Z-180 13300 2956 5
Esmeriladora

Desbaste

A-320 13300 2959 5

GREENDING

Fabricados especialmente para reducir emisiones, energia y
huella de carbono.

Horneados a baja temperatura para reducir gasto energético.
Respaldo de plastico y lija 100% algodon.

Respaldo y lija biodegradable.

Especificacion TZe.

Comparados con un disco convencional, en su fabricacion

o

Zirconio
se reduce: 26.4% las emisiones de CO2, 17.5% la huella de
carbono, 13% el consumo de energia.

Tipo @  Barrena  Grano  M&LRAPM  Clave  Pzas —
36 13300 2680 10 o
¢t . g ¥ & Q0 13300 2681 0
-y e
% { ) i oo 60 13300 2682 10
' 80 13300 2684 10
L] .
& o
120 13300 2685 10
i
+ Reduccién de huella de
8500 2689 10
carbono - 17 5% &
= Menor uso de 10 8500 2690 10
energla -13%
. Hedugccion 0° a 15° T8 6 g0 262 10
de emisiones RS o am
-26.4% 0O pestase 80 8500 2698 1
120 8500 2694 10
+ Fabricados con zirconio sobre respaldo de poli-algodon.
+ Acomodo de lamelas en pares.
+ Especialmente disefiados para trabajo pesado.
+ Maxima velocidad de remocion.
+ No se desgranan.
0 * |deales para acero inoxidable, aceros duros y soldadura.
Zirconio Tipo @  Barreno  Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
36 13300 1739 5
o 40 13300 1740 5
=t N5mm 2223mm
A 13300 741 5
0° a 15° 80 13300 1742 5
Esmeriladora "
Desbaste T he a0 8500 144 5

1B0mm 2223 mm



Discos Laminados
Respaldo de Plastico

@Y
L'.ZIUM' Discos de zirconio. e d
Oé' A Respaldo de plastico ABS facilmente recortable. T
Claves con didmetro La mejor opcidn precio - rendimiento. Metal Inoxidable  Soldadura
ded-1/2"y 7" estén Desbaste rapido.
avalados por.oSa = Excelente acabado.

Tipo 0 Barreno Grano MaxAPM Clave  Pzs

40 13300 2216 5 E
60 13300 2m 5

42" Zirconio

fsmm  2223mm
80 13300 2218 5
120 13300 2219 5
& 28 40 10000 2266 5
Bmm  2223mm

60 10000 2267 5

40 8500 2230 5

T iy
80mm  22mm 00 8500 2231 5 ) a1
Esmeriladora
80 8500 2232 5 | Desbaste

Discos Laminados
Respaldo de Fibra de Vidrio

Sk

oS - - - |
= + Serecomienda su uso en maquinas de alta potencia.

= Grano ceramico Metal Inoxidable  Soldadura

« Desbaste rapido y sin quemaduras.

« Alto rendimiento. @

Tipo @  Bareno Grano Max.RPM Clave  Pras. Ceramico
40 13300 1901 5

G i
zoous. e mo w2 s

-5 80 13300 1903

al

15° a 25°

i i 60 8500 1906 5 Esmeriladora
7 718 Desbaste

80mm 2223 mm
80 8500 1908 5

oSaA = Lamelas mas anchas.

= = Se adapta mejor a cualquier superficie.

« Fabricados con lija de zirconio.

+ 30% mas abrasivo que los discos convencionales. 0
= Extra alto rendimiento.

» Excelentes acabados. £irconio
« Operacion suave y silenciosa.

Tipo 0  Barreno Grano  Max.APM Clave  Pzas.
40 13300 1780 5

442 78
Tamm 2223 mm
&0 13300 781 5
nFaaa
r 08" 40 8500 1783 5
B0mm  223mm 15° a 25°
60 8500 1784 5 Esmeriladora

Desbaste




Discos Laminados
Respaldo de Fibra de Vidrio

)]

Metal Inoxidable Soldadura

€

Zirconio

15° a 25°
Esmeriladora
Desbaste

= Fabricados con zirconio sobre respaldo de poli-algodan.

= Alto rendimiento y excelentes acabados.

* No se desgranan.

» |deales para acero inoxidable, aceros duros y soldadura.
Tipo D  Barreno Grano Max.APM Clave  Pzas.

40 14500 1700 5

60 14500 1701 5

§ 5/8°
100 mm 1588 mm
14500 1702 5
120 14500 1703 5
40 13300 M6 5
60 13300 m7 5
e T /8"
B Bmm 2223 mm
80 13300 178 5
120 13300 ma 5
40 8500 1730 5
r 718 60 8500 1731 5
B0mm 2223mm

80 8500 1732 5

120 8500 1733 5

Clasica
oSH

©

Zirconio

15° a 25"
Esmeriladora
Desbaste

« Fabricados con zirconio sobre respaldo de algodon.
= Desbastan mas rapido.
« No queman la pieza de trabajo.

Tipo 0  Barreno fGrano  Max.APM  Clave  Pzas.
36 13300 715 5

PRI . 40 13300 e 5

Msmm 2223 mm

13300 7 5

80 13300 723 5

36 8500 716 5

- 778" 40 8500 714 5

180mm 2223 mm
2500 2 5

8500 724 5

TENAZIT

Alta remocién
s
oS4

©

Zirconio

Esmeriladora
Desbaste

« Fabricados con lija de alto desemperio.
* Respaldo 100% algoddn.
= Desbaste rapido.
= No quema la superficie de trabajo.
Tipo A
Tipo D  Barreno Grano Max.APM  Clave  Pias.
40 13300 2438 5

o M2 TR g 13300 2439 5

115 mim

80 13300 2440 5

Tipo B
Tipo 0  Barreno Grano  Max.RPM  Clave  Paas.

e AVZ TS g0 100 2M6 S

KRE/ATOR

=
oS4
Claves con didmetro
de 412

el

83



Discos Laminados
Respaldo de Fibra de Vidrio

EASYLCUT. « Fabricados con lija con respaldo de algodén de alta resistencia. .
— = Lamejor opcion para usos generales en todo tipo de trabajos en e ;]l
Oé.*' la industria y el taller. lln
Tipo A Metal Inoxidable  Soldadura

@ Bareno Grano Max.APM  Clave  Pas
40 13300 2697 Ll

a1 60 13300 2698 5 a
Nsmm  22Z3mm =
80 13300 2699 5 Rl
) Zirconio

120 13300 2695 5

A
40 8500 27m 5
r 8 60 8500 2702 5
180mm 2223mm
80 8500 2703 ]
120 8500 2108 5
Tipo B

Tipo O Barmeno Grano Max.APM Clave  Prms
40 13300 26 5

S ar e
5 tsmm BAmm 60 13300 2am 5
80 13300 28 5
e et
40 8500 2730 5
7 118
wimm  223mm 60 8500 2131 5
Esmeriladora
80 8500 2132 5 Desbaste
eco + Fabricados con lija de zirconio y respaldo de algodon. NI5
\_.am' « La mejor opcién cuando el precio es el factor mas importante. X 7“_71*1 f
S - { « |deales para superficies duras. : T +
—’ J = Desbaste rapido con excelente acabado. Metal Inoxidable  Soldadura  Aleaciones

Tipo 0 Barreno Grano Max.APM Clave  Pras.
40 13300 2638 5

L2 . 60 130 2639 5 0
Zirconio
80 13300 2643 5
40 8500 2645 5
7 "y
Wmm  2Bmm 60 8500 2646 5 15° 3 250
Esmeriladora
B0 8500 2647 5 Desbaste

Carburo de Silicio/ TCX

= Fabricados con lija de carburo de silicio.

O,bﬁ'  Son mas ligeros que las copas abrasivas. =N
« Excelentes para el desbaste y pulido de piedra y concreto. Pledra Cerémica Ferﬁfs o
« No se tapan y dejan buen acabado.

» |deales para el trabajo de marmol. .
= Operacion segura y silenciosa. :
» Menor desgaste de las maquinas. Marmol Vidrio
Tipo @  Barreno  Grano  Max.hPM  Clave  Pras.
36 13300 2710 5
/2" 18 Carburo de
msmm  228mm 60 1330 2m 5 Silicio
=B 120 13300 272 5
» 218 36 8500 273 5 o
BOmm 2223 mm "~ 15°a 25
B0 8500 74 5 Esmeriladora

Desbaste




Discos Laminados

Respaldo de Fibra de Vidrio

Metal Inoxidable Soldadura

®

Cerdmico

gﬂ 15¢

Esmeriladora
Desbaste

» Disefio exclusivo de lamelas en forma curva.
Fabricado con lija de grano ceramico.

 Ajuste optimo del disco a la geometria de la pieza,
Ideales para superficies curvas o de dificil acceso.
= Garantiza un trabajo rapido y con menor esfuerzo.
= No contamina el acero inoxidable.

No mancha la pieza de trabajo.

Pulido de alta calidad, incluso a bajas presiones.

.

.

Tipo 0 Bareno Grano  Max.APM  Clave  Pzas.

e MU 60 13300 2900 10
A 5mm  22mm

80 13300 2901 10

©

Zirconio

0" a15°
Esmeriladora

Desbaste

Flexi Lam

« Fabricado con lija de zirconio.

* Respaldo de poli-algodon flexible.

« Desbasta mas rapido.

» No quema la pieza de trabajo.

« |deal para esmerilar superficies irregulares.

Tipo 0  Barreno Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
s AU T8 g 13300 228 1

6mm 2223 mm

el

€

Zirconio

Esmeriladora
Desbaste

4

Zirconio

15° a 25°
Esmeriladora
Desbaste

Lam Vision®

= Fabricado con zirconio especial de alta tenacidad.

« Disefio exclusivo con ranuras.

» Fabricado con material antitapado.

= Su disenio innovador permite al operador ver el area que esta
trabajando.

= No setapayno quema la pieza.

« Desbasta muy rapido.

= Larga duracion.

Tipo @  Barreno Grano Max.APM  Clave  Pzas.
we AVE O TB g0 30 me2 10

Smm 2223mm

TENAZIT

Fibra con Lija

= Discos laminados combinados con fibra y lija de zirconio.

= Para deshaste y acabado de superficies delicadas en un solo
paso.

= Disminuye el riesgo de dafo a la pieza de trabajo.

Tipo @  Barreno  Grano Fira  Max.RPM  Clave  Pzas.

. Café
7-40 Griben 13300 2m 5

= AU TR -
smm zznm 280 NATON 300 ge78 5

oy Azul
7120 Muy Fino 13300 2979 5




Mini Discos Lam

Grano Ceramico

» Con tecnologia que reduce la temperatura en la zona de lijado.
e Tienen un corte agresivo y presentan alta resistencia al
desgaste, por lo que tienen una vida dtil muy larga.
Tipo A
Tpp 8@  Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
60 18700 2605 30

7o e e %m0 30

5l mm 95 mm

e, 120 18700 2628 30

60 12500 2629 15

3 378"

Hom  afpm 80 12500 231 15

120 12600 2633 15

Metal Incxidable Soldadura Titanio

®

Cerdmico

)

- Ideales para
usarse con las
microesmeriladoras
claves 2542 y
2543.

Micra
Esmeriladora

Tipo R
Tipp  ®  Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
49 30000 2580 10

60 30000 2581 1

Tipo R
Rol-ok

Motaotool Angular

+ Fabricados con lija de zirconio.

« Larga vida atil.

+ Alta tasa de remocion de material, por lo que son ideales para
superficies duras.

« Gracias a su tecnologia, reduce la temperatura en la zona de
lijado.

Tipo A

Tipp @ Barreno Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
49 18700 2594 30

Metal Incxidable

@

firconio

Ferrosos

2 378"
ﬂ#?:ﬁ Slmm  85mm 60 18700 2599 30
80 18700 2600 30 ‘
Micro
3 38" Esmeriladara
Thmm 95 mm 40 12500 260 15
Tipo S

@ Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
T3 gn o zococ 1785 10

S0 mm 8.5mm

Tipo

— @ &

Usa Vastagor especial Tipo 8 Mototool Angular
Clave 1758 Spin-on

Fabricados con grano ceramico color rojo.

Geometria curveada.

Gran dureza y tenacidad.

Larga vida dtil.

« Por su tamano y forma son excelentes para trabajar esquinas vy
zonas de dificil acceso.

+ Gracias a la curvatura de las lamelas, es ideal para trabajar

cordones de soldadura.

Tipo Grano  Max.RPM Clave  Pzas.
40 25080 2634 10

o
5Tmm
f 50 25000 2635 10
3
5 10 70000 2636 10
T5mm

50 20000 2637 1

. 6

“h &

Metal Inoxidable Soldadura Titanio

®

Ceramico

Micro Mototool Angular
Esmerladora







Fibrodiscos

ACTIROX

Ceramico

g
T
— I3

e

Lija

Tecnologia de grano

= El mejor fibrodisco de su tipo con una duracion insuperable.

= Ahora con grano abrasivo ceramico de maximo rendimiento,
con tecnologia de multiple autoafilado.

« Remueve hasta 40% mdas material que otros abrasivos
estructurados.

= Para usuarios que buscan incrementar su productividad.

+ Especiales para maquinas de alta potencia.

0  Bameno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
47 e
Bom namm 36+ 13300 73210 50

‘Iﬂ-a?:'nm 22223111,“ 36+ 8500 7321 50

Especificacion: AF979-50 G36+

Aluminio No Aleados

Inoxidable No
Ferrosos

®

Ceramico

+ Fabricados con grano ceramico de alta tecnologia.

« Permiten lograr una alta remocion en el menor tiempo posible.

= Para operaciones de desbaste, biselado, limpieza y eliminacion
de imperfecciones.

Barreno Grano  Max. RPM  Clave  Pzas.
36 13300 46608 50

412 78
nSmm 2223 mm 60 13300 63337 50

80 13300 63338 50

36 8500 46610 50

T 78" =
BOmm  R223mm 60 8500 63338 50

80 8500 63340 50

Especificacion: AF799-50

Metal Aluminio No
Ferrosos

No Aleados

@

Ceramico

« Con recubrimiento de estearato Top Size.
« Grano ceramico piramidal alineado y geometria constante.

Barreno  Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
36 13300 46605 50

a g
tmm moimm 60 13300 63333 50

80 13300 63334 50

36 8500 46607 50

7 718
womm  223mm 60 8500 63335 50

80 8500 63336 50

- Soporte de fibra vulcanizada que cubre los

Grano ceramico de geometria constante,

El grano abrasivo siempre tiene
expuestos filos de corte que garantizan
altas tasas de remocion.

Insuperable rendimiento gracias a su
recubrimiento.

mas altos estandares de resistencia.

* Actirox es una marca registrada de VSM AG

Especificacion: AF890

7 R

Inoxidable No

Aluminio  Superaleaciones
Ferrosos
Ceramico
AVSM —_—
Hecho
Esmeriladora Alemania

Desbaste




Fibrodiscos

Especificacion: XF885 Ceramic Plus
Recubrimiento Top Size

OSA

.

Fabricados con grano ceramico compacto de alto rendimiento.
Barreno en cruz.

.

& N

o » Cuenta con un sistema de corte en frio, lo que permite un
3 trabajo agresivo,
@ & * El grano compacto posee propiedades de autoafilado,
4 garantizando una remocion pareja y constante durante la vida
Aceros Aceros Alta Titanio atil del producto.
Niquelados Aleacion
@  Barreno Grano Max.APM  Clave  Paas. .
Tecnologia de grano
s P} 13300 43158 50
Cerdmico Emm 223 mmn — Capa Adicional de Lijado Activo.
36 13300 43160 50 VSM Top Size.
Il Grano Ceramic Plus* con
T /8" = 540 Al 50 propiedades de autoafilado.
180mm 2Z2Z3mm
36 8500 43162 50 Soporte de fibra vulcanizada que
cubre los mas altos estdndares de
resistencia.
Especificacion: XF733 Ceramic Plus
Recubrimiento Stearate Plus
= Fabricados con oxido de aluminio ceramico y recubrimiento o'§' 4\'
antitapado. —
- k= * |deal para aluminio y metales suaves.
s B edime « El grano compacto posee propiedades de autoafilado,

garantizando una remocién pareja y constante durante la vida

ﬁ # @ (til del producto.
« I = El recubrimiento mejora la vida del producto y reduce el nimero

Madera  Materiles  Barnices de cambios de herramienta.
MOrpUsELs = Sereduce la adherencia de los materiales al grano abrasivo.

@ Bareno Grano Max.APM Clave  Pzas.
24 13300 43163 50

@ a2 78 36 13300 43164 50
Tiemm  2223mm
60 13300 43165 50

Cerdmico

' Tecnologia de grano
80 13300 43166 50

24 8500 43167 50 Recubrimiento Stereate Plus*
T que reduce la adherencla del
36 8500 43168 50 material
) 18"
. S 8500 43169 50
Soporte de fibra vulcanizada

a que cubre los més altos

o S -1 > (e o ’ & estindares de resistencia

Ll

Con respaldo de plastico recortable.

= Con rosca integrada para un montaje rapido en la maquina.

Alto poder de corte gracias al efecto refrigerante del diseno del respaldo.
Grano de dltima tecnologia

= Alta remocion en el menor tiempo posible.

Metal Inoxidable

@ ACTIROX Grano Ceramico
0 Barreno Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
Ceramico P
41/ 5/8"-11
Aeai amnly 30 13300 1990 5
» Grano Ceramic Plus ofrece un alto rendimiento a lo largo de
toda su vida util.
« Solucion ideal para un trabajo constante y de alta demanda.
Ceramic Plus
= 0  Barreno Grano  Max.ARPM Clave  Paas.
smeriladora " "
Desbaste 2 SN 5 gm0 1989 5

nsmm 159 mm -1 * Actirox es una marca registrada de VSM AG




Fibrodiscos

remiee.

Zirconio [ Z

Estructura cerrada. D |

Respaldo de fibra vulcanizada mas grueso. Irl

= Excepcional rendimiento en desbaste y pulido de acero Metal lhoxidable  Sokadura
inoxidable, al carbon y aleaciones especiales.

= No se hacen "taco”.

@  Barreno Grano  Max.APM  Clave Pras.
e e 24 13300 1670 25 o
Nsmm 2223 mm Zirconio

36 13300 951 25

24 8500 1673 25

s g B 8500 1674 %5 @
BOmm 2223mm
50 8500 1675 25

Esmeriladora
80 8500 1676 25 Desbaste

E,,,,,u f,' « Fabricados con grano PREMIUM.

- = Estructura cerrada.
Oxido de Aluminio : ’ :
« Respaldo especial de fibra vulcanizada.

« Alto rendimiento en desbaste de soldadura de acero al carbon.
« Buen desempeio en acero inoxidable.
« No se hacen “taco”.

Barreno  Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.

24 13300 941 25 0

PR T 36 13300 931 25 Gxido de

f5mm 2223 mm Aluminio
50 13300 932 25

80 13300 933 25

36 1300 936 25

"255.'n.'n zzljfss.nm 50 11900 937 25

1900 938 25

24 8500 940 5 @
L
wmm 2amm 36 8500 942 25

Esmeriladora
50 8500 943 25 Desbaste

TENAZIT

\"1

Oxido de Aluminio  « Estructura cerrada. EG ﬁ!]
« Disponibles en empaque blister para autoservicio.
= Buen desemperio en desbaste y pulido de acero, fibra de vidrio, Metal Inoxidable  Soldadura
plastico y metales no ferrosos. :
* No se hacen "taco”. I
« Facilidad de venta en empaques de autoservicio.
1! Plastico
Ferrosos
Autoservicio Oxido de
Barreno Grano  MAx.RPM  Clave  Pras. 0 Barreno Grano  MACRPM  Clave  Paas. G
2 8500 702 2% 3% 13300 283 5 g
k) 8500 703 25 ﬁ;‘_ff,,, zzgsmm 50 13300 2835 5 i
Smeriiadora
Desbaste
; ; 50 8500 704 25 80 13300 2836 5 :
=7 [/ I— : - Paquete 3 granos combinados
Wamm  2223mm
- — ly - = — o - Barreno  Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
w0 sso0 706 25l U8 s ss0 aem 3 K2 T8 osesoe0 mao 28w 3
? 8500 107 2% g0 o0 282 3l U% 3gs080 80 2838 3

<0



Fibrodiscos

EASY-CUT.
s . ] i
S "1'; Oxido de Aluminio
T + Con respaldo de fibra vulcanizada. oS4
Inoxidable  Soldadura « Desbaste rapido y eficiente de metal. =
= Excelente relacion precio-rendimiento.
—NF @  Barreno  Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.
No Madera Plastico 24 13300 1376 75
Ferrosos
36 13300 1377 25
A 50 13300 1378 %
Tamm 2223mm
e 13300 1379 5
(ixido de
lnled 00 13300 1405 25
120 13300 1406 2
24 12250 1380 25
5 7 36 12250 1381 2
T25mm  2223mm
50 12250 1382 25
80 12250 1383 2
24 8500 1384 25
36 8500 1385 i
7 78 50 8500 1401 25
180 mm  2223mm
8500 1402 5 —
00 8500 1403 25 ™
g 120 8500 1404 25
Esmeriladora
Desbaste
= SemiFlexibles
é - Carburo de Silicio
Piedra Fundicién Biorics concreto | * Con respaldo de fibra técnica color rojo.
« Fabricados con carburo de silicio.
= Desbaste rapido y eficiente de marmol, cantera, concreto,
E resina epoxica, bronce, laton y fundicion de hierro gris.
« Excelente acabado.
Marmol Cantera Resina
@ Bareno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
24 13300 1334 25
s a1 36 13300 1335 %
Silicio TSmm 2223 mm
60 13300 1336 25
80 13300 1337 %5
24 8500 1344 %5
i Al 3% 8500 1345 25
120 8500 1348 25

&

Esmeriladora
Desbaste

91 A



Discos de Cambio Rapido

Respaldo de Fibra Vulcanizada

= No requieren herramientas especiales para montarlos.

« Mayor productividad y menos tiempos muertos en cambio de herramienta.

» Discos con respaldo de fibra vulcanizada o de plastico son ideales para desbastar
soldadura, desbaste pesado de metal, desbastes ligeros y acabados.

» Discos con respaldo de tela, ideales para desbaste medio v ligero, aplicaciones de
emparejado, para uso en contornos y superficies planas.

Caracteristicas

« Medidas disponibles: 25, 38, 51 y 76 mm. Magquinas
« Granos: 24 al 2000.

« Abrasivo: Ceramico, Zirconio, Oxido de Aluminio.
« Respaldos: Fibra vulcanizada, tela y plastico.

Micro Mototool
TIPDS de Su]ecién Esmeriladora Angular

TipoR

Lija

ACTIROX

Ceramico AF799 - Respaldo FV

Aluminio Superaleaciones

0 Grano MAcRPM Clave  Pzas.

%

(9 sm ® 0 @@ w0 S

S > % 0000 41 25

® Joo % 2000 412 50 f

R 3 00 468 % Wicro Mototool
' Esmeriladora Angular

* Actirox es una marca registrada de VSM AG

Ceramic Plus Especificacion: TTG4V
Recubrimiento Stearate Plus - Respaldo FV

Alumninio No No Aleados

S Z Ferrosos
Tipo S Tipo R # E
e 3 I| 1
Tipp © Grano Max.APM Clave  Pzas. Tipp O Grano MacRPM  Clave  Pras. |
24 25000 4740 50 2% 25000 4750 50 Madera Materiales Barnices
: Compuestos
> 36 25000 a4 50 o 36 25000 4751 50
51 mm slmm
60 25000 4142 50 60 25000 4752 50 @
@J 80 2000 43 50 (@ 80 25000 4753 50 Cerdmico
ot e s _—
< 24 20000 4745 25 i 24 20000 4755 25
g 3 20000 4146 25 g 3 20000 4756 25 f
75 mm 75 mm
60 20000 a47 25 60 20000 4757 25
Micro Mototool
B0 20000 4748 25 80 20000 4758 25 Esmeriladora Angular

D 2 LGSR



No

Ceramico - Respaldo

C.
v

Inoxidable Aluminio No Aleados
Ferrosos
@ Tipo S Tipo R
Cerdmico Tipp 0 Grano MacAPM  Clave  Prms. Tlipp @  Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.
36 25000 410 50 36 25000 4120 50
2 i
5 mm 60 25000 am 50 S mm B0 25000 a2 50
@} 80 25000 a2z 50 (.Zq 80 25000 4722 50
% : 7 60 20000 4716 25 H 36 20000 4725 25
76 mm 3"
Micro Mototool 80 20000 amn 25 76 mm 60 20000 4726 25
Esmeriladora Angular
80 20000 an 25
Especificacion: TTAV "'Em'r X
E,_ Oxido de Aluminio - Respaldo FV
No No Aleados Laca
Ferrosos
Tipo S Tipo R
Tipp @  Grano Max.RPM  Clave  Pzas. Tipp @  Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.
Oxido de s 24 30000 4590 100 % 30000 4610 100
Aluminio
24 30000 4595 100 r 36 30000 4611 100
: ’mmm
36 30000 4596 100 50 30000 4612 100
e 50 30000 4597 100 80 30000 4613 100
38
" s 0000 4598 100 24 30000 4615 100
24 25000 4600 50 72 36 30000 4616 100
, Bmm
@" » 36 25000 4601 50 50 30000 4617 100
S i
s 50 25000 4602 50 (= 80 30000 4618 100
24 20000 4605 25 R 24 25000 4620 50
= 36 20000 4606 25 2 36 25000 4621 50
76 mm 5l mm
50 20000 4607 25 50 25000 4622 50
80 20000 4608 25 80 25000 4623 50
24 20000 4625 25
3 36 20000 4626 25
16 mm =
50 20000 4627 25
80 20000 4628 25

Mototool
Angular

Micro
Esmeriladora

e 2 e



Discos de Cambio Rapido
Respaldo de 2 capas de Tela Laminada

Oxido de Aluminio Piramidal Especificacion: TCATXF

Metal Inoxidable No

Ferrosos
Tipo R
Tipo © Grano  MaxRPM Clave  Paas. 0
400 A45 25000 2128 25 e
Oxido de
Aluminio
Py 600A30 25000 bir.] 25 Piramidal
50 mm
1200 16 25000 2731 25
(¢ 200086 25000 2138 25
R
400 A45 20000 2739 25
3 600 A30 20000 214 25
o 12006 20000 2780 25
@©
- 2000A6 20000 2786 25
Micro Mototool
Esmeriladora Angular
Fm’,' Especificacion: TTG2X
Premium i«

Ceramico con recubrimiento

Metal Inoxidable No
Ferrosos

7 R

Aluminio  Superaleaciones

Tipo S Tipo R
Tpp O  Grano Max.RPM  Clave  Pzas. Tipo @  Grano MAx.RPM  Clave  Pzas.
36 25000 4695 50 36 30000 4705 100
5 60 25000 4696 50 i 60 30000 4706 100
51 mm 38 mm
80 25000 4697 50 B0 30000 4707 100 @
(’}'1 120 25000 4698 50 120 30000 4708 100 Ceramico
s 36 20000 4700 25 36 25000 640 50
" 60 20000 4701 25 ) » 60 25000 645 50
76 mm LH 51 mm
80 20000 4702 25 B0 25000 646 50
120 20000 4703 25 120 25000 647 50
36 20000 654 25
3 60 20000 655 25
76 mm

80 20000 656 25

120 20000 657 25

Micro Mototool
Esmeriladora Angular

o



Discos de Cambio Rapido
Respaldo de 2 capas de Tela Laminada

Especificacion: TUZ2Y

Metal Inoxidable

N 4

Zirconio

Esmeriladora

Especificacion: TRZX

N4

Zirconio

Micro
Esmeriladora

Soldadura

&

Mototool
Angular

Mototool
Angular

e s

Fremice].

Zirconio Verde con recubrimiento

Tipo S Tipo R
fipp ©  Grano  Max.RPM  Clave Pzas. Tipp @ Grano MAax.RPM  Clave Pzas.
2 30000 4661 100 36 30000 4675 100
38 mm =
80 30000 4662 100 172" 50 30000 4676 100
38 mn
@f'\ 36 25000 4665 50 "o 30000 4677 100
- -
3 » 50 25000 4666 20 30000 4678 100
5mr
" 80 25000 4667 50 36 25000 199 50
120 25000 4668 50 @3} p 50 2000 4B 50
1
. 3% 20000 2000 25 R7™ s o0 aes2 50
76 mm T —
80 20000 207 50 120 25000 4683 50
36 20000 4685 25
i 50 20000 4686 25
76 mm
80 20000 188 2%
120 20000 4688 25 .
)
NAZ
Premium i«
Zirconio Azul
Tipo S Tipo R
Tipp O  fGrano MaxRPM  Clave  Pzas, Tipp 0  Grano  Max.APM  Clave  Pzas,
W2 o 300 4633 100 3% 30000 4645 100
5 :
simm 120 25000 4638 50 iz 50 30000 4646 100
5 B mm
@\ 36 20000 4640 25 80 30000 4647 100
[
7 50 20000 4641 25 120 30000 4648 100
76 mm
80 20000 4642 25 36 25000 4650 50
120 20000 4643 25 G@ > 50 25000 4651 50
R Slmm
80 25000 4652 50
120 25000 4653 50
36 20000 4655 25
” 50 20000 4656 25
Tomm
80 20000 4657 25
120 20000 4658 25




TENAZIT

Especificacion: TUAX

Metal Inoxidable

Soldadura

Tipo S Tipo R
Tipp © Grano MaxhPM Clave  Pzas. Tipp @ Grano  Max.APM  Clave  Pzs.
24 30000 4510 100 24 30000 4550 100
36 30000  45m 100 % 30000 4551 100 o
y 80 30000 4513 100 60 30000 4582 100 Oxido de
BT g0 30000 4515 100 ¢ 80 30000 4553 100 e
240 30000 4516 100 BT 20 30000 4554 100
@ 320 30000 457 100 180 30000 4555 100
3 2 30000 4520 100 i 240 30000 4556 100
36 30000 4521 100 @% 320 30000 4587 100
60 30000 4522 100 : 20 30000 4560 100
o WZ - e a000 4523 100 3% 30000 4561 100
= 180 30000 4525 100 60 30000 4562 100
240 30000 4526 100 w80 30000 4563 100
24 25000 4530 50 B oo 3000 4564 100
3 25000 4531 50 180 30000 4565 100
60 25000 4532 50 240 30000 4566 100
» 80 25000 4533 50 320 30000 4567 100
Stmm 120 25000 4534 50 24 25000 4570 50
180 25000 4535 50 36 5000 606 50
240 25000 4536 50 60 25000 607 50
@) 320 25000 4537 50 4 80 25000 608 50
s 24 20000 4540 25 120 25000 4574 50
16 20000 4541 75 180 25000 4575 50
80 20000 4582 25 20 25000 4516 50
80 0000 4543 25 @f? 20 500 47 50
B o0 20000 4544 5 i 24 20000 4580 25
180 20000 4545 25 36 000 6w %
40 20000 4546 25 60 20000 620 2%
320 20000 4547 25 . s 80 0000 621 2
™0 20000 62 %
180 20000 4585 25
240 20000 4586 25 Micro ikt
320 20000 4587 25 Esmeriadora Angular
NAZ. Especificacion: Z60RP
Premium§«
Zirconio - Respaldo Plastico _,:_F#
*‘
Metal Inoxidable Soldadura
Tipo R
Tin 0 Grano M&x.APM Clave  Pzas.
L‘E‘@ Lo 60 25000 2569 10 i ool
A Esmeriladora Angular




DISCOS de LIJA
AUTOADHERIBLES




Discos de Lija Autoadheribles

v Respaldo de Tela
. -FLEX! R
b @

s

ido de Aluminio / TKAX

« Fabricados con oxido de aluminio y respaldo de tela “X" de Metal UBamiz. Pirturs Madera
algodon flexible.
= Disponibles con 2 sistemas de fijacion:
-PSA (pegamento)
= QuiLTRAGRIP*
0 Grano  Clave  Pzas. (] Grano  Clave  Pias.
QuiLTHAGRIR PSA (pegamento)
3% 1847 25 0 1845 25 o
0 1888 25 60 1646 50 Oxido de
: : Aluminio
60 1849 50 80 1647 50
80 1853 50 s 100 1648 50
3 '
e 100 1854 50 120 ’ I_Eﬁﬂ_ 50
120 1855 50 150 1661
4]
= 180 1679
5 150 1856 50

180 1857 50

220 1858 50

36 1876 25

&
woam 80 BT 5D

120 1878 50

0 Grano  Clave Pzas.
Quirmsarmii o0 §orificios
5
125 mm 80 1864 50

Lijadora
Rotoorbital

Oxido de Aluminio Piramidal
TCATXF

2 g & X Metal Inoxidabl
 Fabricados con ¢xido de aluminio estructurado en forma - i Ferrosos

piramidal.

« Respaldo de lija muy flexible.

» Muy alto rendimiento con excelentes acabados en menos
pasos.

« Ideales para fabricacion de equipos en la industria farmacéutica
y alimenticia.

0 Grano Clave Pzas.
DAuLTrnaaRiR

Oxido de
400 - Ad5 2789 50 Aluminio Piramidal

5 600-A30 2790 50
125 mm

1200-A16 2791 50

2000-A6 2792 50

Lijadora Lijadora
Rotoorbital Satinadora




\

Discos de Lija Autoadheribles
Respaldo Film

e T « Estructura semi-abierta, Oxido de aluminio cerdmico, respaldo papel film
‘ . ﬁ impermeable.
l L 3 I 5 . . s
st - = Altisimo rendimiento en operaciones de alta produccion.
Metal Barniz Pintura Madera |« Excelentes para el lijado de pintura automotriz, pintura, lacas, fibra de vidrio,
pastas, plastico y recubrimiento de resina y poliéster.
+ Se pueden usar en seco y hiimedo.
= No se rompen, ni se desgranan.
0 Grano  Clave  Pzas. 0 Grano  Clave  Pzs.
0 &n.mnm AuLtR
Giide b6 36 2123 [ 25 36 2028 25
AN 60 2124 [F50 60 2030 50
80 2125 [750 80 2032 50
100 240 [ 50 100 2031 50
120 2163 [ 50 120 2033 50
Lijadora 150 2181 LF50 150 2034 50
Rotoorbital —
180 282 [F 50 180 2035 50
0 Grano  Clave  Pzas.
PSA (pegamento) 5 20 a8 [Fs50 6 20 2036 50
290 | HECRMEAT) e o= o
80 2074 50 20 2184 [F50 320 2037 50
100 2078 50 400 2186 LF 50 400 2038 50
120 2079 50 600 2192 [ 50 600 2054 50
.,j;m 150 2082 50 800 2207 [ 50 800 2055 50
180 2083 50 1000 2208 [F 50 1000 2056 50
20 2084 50 1200 224 [0 50 1200 2057 50
320 2094 50 1500 215 L7 50 1500 2058 50
525,“ 20 2086 100 2000 2224 L7F 50 2000 2059 50

Automotriz

el

E . a = Estructura abierta, grano Premium color naranja, respaldo papel

Metal

Pintura Madera Laca

film. Sistema de fijacion Quirsscries
+ No se tapan, no se rompen, ni desgranan,
Alto rendimiento con gran capacidad de remocion.
= Excelente opcion para el repintado automotriz.

« Se puede usar en seco y en himedo.
0 « También se puede usar en plasticos y recubrimientos de resina

KREATOR

Automotriz

(Oxido de Lijadora y poliéster, asi como en fibra de vidrio.
Aluminio Rotoorbital
] Grane  Clave  Pzas. Grano  Clave  Pzas. Grano  Clave  Pras. Grane  Clave  Pras.
AuiLrnacm AuLrnaGrIR AuLTnaGRIR OuiTracrIR
60 m 50 320 1763 50 60 1789 50 320 1815 50
80 mz2 50 400 1764 50 80 1792 50 400 1816 50
100 173 50 600 1765 50 100 1793 50 600 1821 50
5 120 ma 50 5 800 1766 50 6" 120 1794 50 & 800 1822 50
127 mm 127 mm 152 mm 152 mm
150 1715 50 1000 1782 50 150 1796 50 1000 1829 50
180 1754 50 1200 1786 50 180 797 50 1200 1845 50
220 1757 50 1500 1781 50 220 1799 50 1500 1846 50
240 1759 50 2000 1788 50 240 1800 50 2000 1865 50

99



/

Discos de Lija Autoadheribles
Respaldo de Papel

Uso General » Fabricados con 6xido de aluminio Premium.

« Respaldo de papel “C" de alta resistencia.

= Excelentes para el lijado de madera, pintura, selladores y
plastico.

* No se tapan.

« Flexibles, dejan muy buenos acabados.

Pléstico Bamiz . Madera

0 Grano  Clave  Pras. 0 Grano  (lave  Pzas.
Ouurmsomm  PSA(pegamento)
0 me  » 0 88 25
60 w50 60 1659 50
B0 w2 5% 80 162 50 b,
00 191 50 o Mo 1882 50 Aluminio
w3 s 120 1663 100
150 w4 50 150 1664 100
poam WO WB 50 180 1665 100
i W ms % 20 1666 100
— a0 WB 50 20 667 100
2 w50 400 1668 100
w0 w8 50 80 1695 50
00 W1 50 8 o4 50
800 W8 50 00 1907 100
0 me % 20 W5 100
0 Wy 50 WO B0 W08 100
g0 W0 50 180wz 100
00 97 50 20 w08 100
120 1772 50 320 1709 100
5 W 50 00 w0 100

an B0 WA 50

220 1775 50

240 ey 50

320 1776 50

1] Grano  Clave  Pzas.
WM N Sumaanin tnBoificos
600 1778 50 5 80 1734 50
127 mm
800 1179 50 120 1735 50

Autoservicio (paquete 5 piezas)
0 Girano  Clave  Pras.
Ouurmaarii ¢ orificios

80 1556 10

120 1557 10

150 1558 10

Lijedora
220 1560 10 Rotoorbital

S 100 |




\

Discos de Lija Autoadheribles

Respaldo de Papel

N G .

Plastico Barniz Madera

Oxido de
Alurninio

Lijadora
Rotoorbital

Pintura Madera

©

Oxido de
Aluminio

Lijadora
Rotoorbital

@ilar=m
WA W oen

« Respaldo de papel D" Uso General
= Tiene recubrimiento especial de estearato.
= Estructura abierta.

» Excelentes acabados.

« Para maderas suaves o duras.

+ No sefapa.

= Bajo precio.

Grano  Clave  Pzas. 0 Grano  Clave  Pzas.
@m.mnlllll @uu.mnﬂln
80 1936 50 80 1947 50
120 1938 50 100 1948 50
5" 3 )
127 i 20 1941 50 50 mm 220 1952 50
320 1944 50 320 1955 50
400 1946 50 400 1957 50
, ),
Oxido de Aluminio / 'I'WAWFV
= Estructura abierta.

« Fabricados con dxido de aluminio Premium.

Tratamiento antiestatico para evitar el embotamiento.

Respaldo de papel “F".

Alto rendimiento en ¢l lijado de superficies de madera, lacas,
pinturas y superficies metélicas.

-

« No se tapan.
0 Grano  Clave  Pzas. .
R E
5 60 2086 50
12f mm
80 2087 50
&

soon 60 2001 50
Autoservicio (paquete 5 piezas)

Grano  [lave  Pzas.
d’uumnﬂln con 8 orificios

60 2256 10

127 i a0 2251 10

120 2258 10

Pintura Barniz Pasta
Laca Masilla Metal
TSA2C TIZF
Oxido de Zirconio
Aluminio
Lijadora
Rotoorbital

Automotriz
Pintura- Laca

101 g

= Muy buen desempefio en acero inoxidable.
« Excelentes para los talleres de pintura y restauracion automotriz,
para lijar laca, pintura y barniz.

TSA2C-Oxido de aluminio Premium TIZF-Zirconio
+ Respaldo de papel “C" de alta resistencia. « Respaldo de papel “F" de alta

« Eslructura semi-abierta. resistencia.
= Con capa de estearato anti-tapado. « Estructura semi-abierta.
TSA2C TIZF

(] Grano  Clave  Pras. 0 Grano  Clave  Pzas.
*5A (pegamento N

. 80 202 50 & 4 2000 5

150 mm 152 mm
20 2013 50 80 2002 50



Discos de Lija Autoadheribles

NETCER

« Estructura de malla perforada de poliamida.

» Fabricados con grano ceramico.

» Con sistema de sujecion Quirnacrips

» Alto rendimiento.

= Su estructura permite la extraccion total de polvo sobre la
superficie, proporcionando un ambiente de trabajo mas sano
y limpio.

0 Grano  Clave  Pzas. (] Grano  Clave  Pras.
Quirnaarin Quirnaarin
80 1983 50 8 2060 25
120 1954 50 10 2062 %
15 1956 50 15 2083 25
180 1959 50 80 2064 %
e 20 1% 5 ey 20 2081 25
240 1978 50 240 2068 25
20 1979 50 R0 2069 5
o 400 1984 50 00 2015 %5
- 800 1991 50 600 206 25
80 1999 50
20 2083 50
15 2045 50
w0 204 50
S am s

240 2049 50

320 2081 50

Pintura Barniz

Cerdmico

400 2085
600 2090 g \
Lijadora Lijadora de pared
Rotoorbital y techo
i i i 1 o —
« Estructura semi-abierta. | : !
= Fabricados con carburo de silicio Premium. L ‘
o G i i i il
Sistema de absorcion de impactos integrado. Pirtura Barmiz Porcelana

= Impermeables, no se tapan.
Gran flexibilidad, se adapta perfectamente a cualquier superficie.
» Se logra acabado con alto brillo casi espejo.

0 Grano  Clave Pzas.
AuLTRAsGRIp

360 1869 10

500 1870 10

1000 1872 10

12T mm
2000 1873 10

3000 1874 10

4000 1875 10

Py 2000 1883 10

3000 1884 10

152 mm

Inoxidable No
Ferrosos

o

Carburo de
Silicio

Lijadora
Rotoorbital




\

Discos de Lija Autoadheribles
Lijado en Seco

Magic Disc KZVAX
Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

+ Discos de diamante con respaldo de latex.

Metal j 2 Abr s
« Lijado de alta agresividad con un rayado uniforme.
d « Sistema de sujecion QuirnacrPs
: T Tandinng = Con nuevo sistema antitapado de segunda generacion que
} : = : ~ garantiza un trabajo continuo sin taparse.
'y UseMA-S20paraantesdela ) . gspecialmente desarrollado para lijado de cubiertas E-coat y
aplicacion del primer. duras, asi como para dar un acabado mate.
Use MA-400 y 500 antes de la
. aplicacion del color 4

a Grano  Color  Clave  Pras.
Quurmacrir (o0 15 orificios

MA 320 Azul 4301 10

lS?Emm MA400 Rosa 4902 10

Lijadora
Rotoorbital MAS00 Verde 4903 10

Max Film K7vax

= .

" Bamiz Pintura « Fabricados con Oxido de Aluminio Premium.
« Respaldo de papel film. :
= Para lijado en seco, con tratamiento anti-tapado. :
« Acabados uniformes gracias al respaldo plano y suave. g
= Tienen un poder de corte constante durante su larga vida til.
= Pueden utilizarse durante todo el proceso de lijado hasta la

0 aplicacion de barniz. 1

Oxido de 0 Grano  Clave  Pras.
Alurninio

el

Quurmaarr £0n 15 orifitios
MF80 3276 50

MF120 3217 50

6 MF150 3278 50

152 mm
MF180 3279 50
MF320 3280 50
Lijadora
Rotoorbital MF400 3281 50
| Maxcut K7ZVAX
' = Fabricados con la mds avanzada tecnologia que agrupa los
pent Pinties granog y los distribuye con laser. ' F
= Combina el poder de corte de un grano dspero, pero el acabado i

de un grano fino.

» Supera a otros discos en velocidad, durabilidad y acabado
uniforme.

= Siper resistentes al embotamiento.

o « Lija de extra larga duracion.

Oxido de [ Grano  Clave  Pzas. 8 Grano  Clave  Pzas,
Aluminio AuLTRAGRIR AuLThR
50 3335 50 50 3340 50
60 3336 50 60 334 50
1255mm 80 333 50 lgzﬁmm 80 3342 50
120 3338 50 120 3343 50
Lijadora 180 3339 50 180 3344 50
Rotoorbital

103 g




Discos de Lija Autoadheribles

Tri-Pro  K7ZVAX

« Fabricados con Oxido de Aluminio Premium.
v 8l = Respaldo de papel film.
e =y « Con tratamiento anti-tapado.
E= - = Un disco equivale a tres discos de papel.
® "\ « Acabado muy uniforme gracias al respaldo plano y suave.
' * Pueden utilizarse durante todo el proceso de lijado hasta la
@ B ) aplicacion del barniz.

1] Grano  Clave Pzas.
@urrnacar (o015 orificios

TPBO 4921 100

TP120 4922 100

TP180 4924 100

152 mm

TP 400 4926 100

Discos de Lija /2/2¢u/
@ para Remocion de Imperfecciones
__1 15 Perforaciones

Con respaldo papel film, para remover facilmente gran cantidad
de defectos en areas grandes y obtener un acabado perfecto.
El acabado obtenido, reduce el tiempo de pulido, lo que significa

Lijado en Seco

‘.I: = " ..

Barniz Pintura

<

Oxido de
Aluminio

Lijadora
Rotoorbital

@

menor uso de pulimento y tiempo. Oxido de
« Excelente para eliminar imperfecciones en pintura y barnices de Alumea
la industria automotriz.
« Su uso en seco requiere de un sistema de limpieza répido y
sencillo.
0 Grano Color  Clave  Pzas.
Quurmaarin, (00 15 orificios
o 15002000 Rosa 3269 100 Lijadora
Rotoorbital
Discos de Lija para . s g
Remocion de Imperfecciones /v/2 71/
Lijado en Seco
- » Con respaldo de papel film, para quitar defectos facilmente y
| " > obtener un acabado perfecto. Gxido de
Aluminio

“ : : . « 3 tamanos de grano, de acuerdo a la condicion de defectos
\ como polvos y escurrimientos en pinturas y barnices de la
.. . industria automotriz.
« El acabado obtenido reduce el tiempo de pulido, lo que significa
menor uso de pulimento y tiempo.
= Su uso en seco requiere de un sistema de limpieza réapido y
sencillo.

1] Grano  Color  Clave Pzas.
PSA(pegamento)

1500-2000 Rosa 2525 600

114

Jmm

2000-2500 Verde 2526 600

3000-4000 Negro 2527 600

+ Utilice mini ljadora
b ~ orbital clave: 2512 .

Sid

Mini Lijadora
Angular

Respaldos Exclusivos
Suave

] Clave Pzas.
HA 9508 10

3 mm

Suave - Uso manual

0 Clave  Pazas.

4917 1




Discos de Lija Autoadheribles

Lijado en Seco

Café

K-220
K-240
K-280

Barniz Pintura Plastico

©

Oxido de
Aluminio

)

- ~ Utilice en lijadora clave 2511

Lijadora
Rotoorbital

Neo Duro

] Dureza Clave  Pzas

Neo Duro 4904 2

G
146 mm

Superdssile: b li1EX8

Lima Naranja

K-2000 K-2500

Discos de 6” K7VAX

15 Perforaciones

Swperissiles

= Innovador respaldo de latex, stper flexible.

= Cada grano tiene un color diferente.

« Sistema de sujecion QuirnacriP

 Aptos para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.

= Acabado sin rayas profundas. No se ve ningin rayado después
del pintado.

« |deal para pinturas base agua y transparente de altos solidos.

« Se elimina el proceso de secado.

« Eltiempo de pulido es 50% o menos.

0 Grano Color  Clave  Pzas.
Quurmaarmir 00015 orificios

Café
20 ggeuro

3282 25

240 Café 3283 25

R

a0 a2

30 Ocedno 3286 25 =
g 0 éze'j; wm o
T 0 MilieoSons | 25

600 :gz,‘j; w2

800 Amarillo 3290 25

1000  Lima 3291 25

1200 Naranja 3292 25

1500  Rosa 3293 25

3y 1 ?- .
Wi Sl
Para el lijado final antes de pulir

(] Grano Color  Clave  Pzas
Quurmacrir [0N 15 orificios

2000 Verde 3294 25

6 o500 Azl 3295 25

152mm

3000 Negro 3296 25

Respaldos Exclusivos
™ Duflag

Duro Medio ; Suave

] lave  Pzas ] Clave  Pras.
6" 6 "
uemm 3298 2 ugmm 9297 . ugmm 4900

2
105 g



Discos de 5° KWK

7 Perforaciones

Grano  Color  Clave

Ouurmaanig, 00N 7 0rificios

Pzas.

Discos de Lija Autoadheribles
Lijado en Seco

240  Café 3240

% Pintura

Barniz

Plastico
Azl
. 320 Marim_) 3241 25
Azul
400 Cielo 3242 25
5 Azul
PR 600 Agua 3261 25 g
800 Amarillo 3243 25 Bt e
1200 Namaja 3244 25 Ao
0 il & |y, 1500 Rosa 3245 25
DUTIEXS
0 Grano Color  Clave  Paas.
Qurrmacrn (007 0rificios
- 2000 Verde 3246 %5
125 mm
3000 Negro 3247 25 Ljadora
Rotoorbital
- Discos de 3” KZVAX
., Sin Perforaciones  gyper Tack
1} Grano  Color Clave Pzas.
Qur A
240 ,f,’;‘;’i'; 3230 50
3 Amarillo
75 mm 320 Premium 2% e
Amarillo
400 Premium 3232 50
Swuperdssiles
] Grano Color  Clave  Pzas. Gido d
Xido de
Pomadmn i Alurinio
600 Agua 3260 50
¥ 800 Amarillo 3233* 50
Tamm Z
1200  Naranja  3234* 50
1500 Rosa  3235° 50
* Incluye un inter-respaldo clave 3238
" Juflax
0 Grano  Color  Clave Pzas.
OuLy IR -
2000 \Verde 3236* 50
o »
mnm 2500 Awl 3209 50
3000 Negro 3237 50 Lijadora
" Angular
* Incluye un inter-respaldo clave 3239
Respaldos Exclusivos =P
Superdssiles “Sufla
Duro Medio Medio Suave Suave
] Ulave  Pzas. 0 Clave  Pzas. 0 Llave  Paas. @ Clave Pz
" " n o 3"
o 3209 2 - o 3238 4 - 2 pmm 9239 4

106




Tiras de Lija

Tiras de Lija PREMIUM KZWVAX

[ s
@ ' ' con 8 perforaciones - Lijado en Seco
| | _.:jl

— « Con tratamiento anti-tapado.
= Para usarse con respaldo manual clave 4916.
' « Poder de corte constante durante su larga vida til.

Barniz Pintura Masilla

* Acabado fino y uniforme gracias al respaldo suave de la lija.

Pasta Pléstico Dimensiones  Grano  Clave Pzas.
Ouirmaanin (018 orificos
, PREB0 4909 50
Oxido de
Aluminio PRE120 4910 50
Premium

234 B
Jxisgmm  CREIBD 4911 50

Usar con respaldo PRE400 4913 50
Manuai clave 4916
« Estructura semi-abierta. MAEMA
= Respaldo de papel film impermeable. Automotriz Ceramico- Film
= Extra alto rendimiento.
Inoxidable  Bamiz  Pintura  Masila | * No setapan, no se rompen ni desgranan.
= « Gran capacidad de remocion.

' H = Excelente opcion para el repintado automotriz.

s Dimensiones  Grano  [lave  Pzas.

Pasta Laca P P p—p—

36 1887 25

60 1886 25
@ C.
Ceramico 80 1888 2% QJ
2-3/4" x 161/2"
05419 mm _120 1889 25
180 1892 25
220 1896 25
Uso 320 1900 25

Manual

_ Zirconio
Automotriz / Papel F TIZF

» Respaldo de papel “F" de alta resistencia.
Estructura semi-abierta.
Fabricadas con zirconio.

= Muy buen desempenio en acero inoxidable.

Zirconio Excelentes para los talleres de pintura y restauracion automotriz,
para lijar laca, pintura y barniz.
Dimensiones Grano  Clave  Pzas.
sy 0 W B
T0x419 mm

80 2052 25

.

-

Uso
Manual
+ Para montar tiras de lja. Garlopa
—r— Clave  Paas Dimensiones (lave  Pzas.
- 2:3/4° 16" SRR
Manual 705,405 mm 1992 1 70798 mm S L
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Ruedas Flap

Zirconio

= Fabricadas con zirconio azul.
» Excelente velocidad de remoci6n y acabado. Inoxidable
 Tienen un rendimiento mayor del 40% que las ruedas

convencionales de la competencia.

(] Grosor Barreno  Grano Max.APM  Clave  Pras.
&' (3 r 3% 5800 722 1 o

150 mm 50 mm 25mm 7 s
Irconio

)

= ~ Cuando se utilice la Rueda Flap siempre respete la

direccion de rotacion dada en la etiquefa. De lo conirario
puede reducir el rendimiento o danar la rueda. W

Esmeril de Esmeril
Banco Recto
© TENAZ _ , . ,
=" IPremiumls » Fabricadas con oxido de aluminio Premium.
— » Respaldo flexible de algodn. :
= Alto rendimiento en lijado de grandes superficies de metal. Metal roteta - - NG Fundicién

« Excelentes acabados en acero inoxidable. \ Ferrasos

Grosor Barreno  Grano Max.APM  Clave  Piss, E '

60 5800 728 1 ol
g T 1 80 5300 745 1 I Barﬁiz Plastico Pintura

150 mm mm  2B4mm
0 5800 48 1 0
— Oxido de
40 5800 125 1 Aluminio
50 5800 726 1 ‘
o . Los diametros grandes incrementan
FlAp ESMERIL 6 ” r 60 5800 ry 1 el contacto en la superficie al mismo
BOmm  s0m  254mm tiempo que realizan un mejor acabado
80 5800 729 1 . \
en comparacion con herramientas
120 5800 749 1 _ similares, pero de menor tamafo.

220 5800 1697 1
(AEITI Para montar las

1625 ruedas de 6" x 2" & g0 r 80 5800 188 1
Maquinas 5/8™11H BOmm  Bmmo 2BAmm W
120 5800 789 1
2' 5/8" E il di E il
180 mm &0 mm 159 mm 50 5125 785 1 sgr:]r;o = ;2;2

Con Rosca Integrada

« Facil montaje en esmeriladora angular.  NF
« Fabricadas con lija de 6xido de aluminio, estructura cerrada. Inoxidable Fundicion

Fe:roso:s
= Rosca integrada.
= Respaldo y construccion resistentes a altas presiones. i
« Alto rendimiento en operaciones de limpieza y acabado de metal
y acero inoxidable. phs.“ Pirture

0 Grosor Barreno  Grano Max.APM  Clave Pias.

40 13200 1387 1 Oxado de
Aluminio

42 I SN o o0 1388 1

s mm 0mm 1588 mm -1

80 13200 1389 1

Esmeriladora




Ruedas Flap

« Fabricadas con Oxido de aluminio.
- NF « Respaldo de tela "X".
Metal Inaxidable No Fundicion | e Excelente Opciﬁn al meiar prCiﬁ.

Ferrosos o i
« Buen desemperio en operaciones severas.
0 Grosor Barreno  Grano Max.APM  Clave  Pras.
36 5800 2931 1
Plastico Pintura 4 i a | o |
& ! ! 60 5800 2934 |

150 mm 2&mm  254mm

80 5800 2935 1

6" /i T
Oxido de BOmm  3mm  254mm 80 5800 2905 1
Aluminio
36 5800 291 1
6 2 I 50 5800 2913 1

S0m 254 mm

180 mm
80 5800 2915 | m
@@ ) @ﬁ - : Para montar las
120 5800 2917 1 ruedas de 6" x 2

1625 prquinas 5/87-11H

Esmeril de Esmeril — it % 5/8°
Banco Recto 180 mm 50m  159mm 80 5125 292 !

Hel hacadubs No e i Disefio con lamelas intercaladas de diferenes tamarnos.

Ferrosos = Mayor flexibilidad.
= Se obtienen mejores acabados para los siguientes procesos del
0 usuario.
(xido de = No dejan marcas en la superficie, evitando el retrabajo de quitar

Aluminio los traslapes.
Para rebabeo, limpieza y acabado salinado de superficies
planas o irregulares.

0 Grosor Barreno  Grano Max.APM  Clave  Pzas.

6 P r 60 5800 1356 1
150 mm Smm 254 mm

W 80 5800 1357 1

Esmeril
Recto

Rueda Flap Seccionada

S& con vastago metalico
Metal Inoxidable No T
Ferrosos
ﬁ a « Fabricadas con dxido de aluminio.
« Disefio con lamelas suajadas.
Aluminio Madera = Mayor flexibilidad.
» Vastago de 1/4".
i = Para rebabeo, limpieza y acabado satinado de superficies
E:uﬂ:ndig planas, curvas o irregulares.

Las lamelas suajadas las hace suaves y flexibles.

Se obtienen mejores acabados.

= No dejan marca en la superficie, evitando el retrabajo de quitar
traslapes.

.

0 Grosor Vastago Grano Max.APM (lave  Pzas.

gy 7 oye 0 S0 B8 3

165 mm 50 mm 64 mm

120 5200 1358 3
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Ruedas Flap
con vastago

< B

« Fabricadas con grano ceramico con recubrimiento especial.
= Alto rendimiento.

« Reducen el calor cuando se trabaja especialmente el acero Inoxidable Titanio Aleacion
inoxidable, el titanio y las aleaciones con niquel, I canfinue
Grosor Vastagn  Grano Max.APM  Clave  Pias. Cerémico
40 20000 920 0 'l j

. Para aumentar la velocidad de
remocion, se debe aplicar presion
80 20000 922 10 ~ moderada.

y

Motatool

W T LIEY 60 20000 921 10

40 mm 25mm G4 mm

e
] TR « Fabricadas con oxido de aluminio Premium sobre un respaldo
f muy flexible especialmente desarrollado para ruedas flap. Meta! Inasidable
= Centro de baquelita. Ferrosos
« Para limpieza y acabado de metales ferrosos y no ferrosos, = |
acero inoxidable, plastico, pintura y madera. @ |

« Alto rendimiento en rebabeo, excelente flexibilidad y acabados. i =1
« No rayan la pieza de trabajo. Barniz Pléstico Fundicion

] Grosor Vastago  Grano Max.RPM Clave  Pras.
I 12 /4
wmm  Bom  eamm 80 30000 962 10 0

Oxido de
60 30000 905 10 Aluminio

P r 14" 80 30000 906 10
25 mm 25 mm G4 mm

120 30000 903 10

0 Grosor Vastago Grano Max.APM Clave  Pzas,
180 30000 897 10

clave 1638 60 23000 953 10
[k 2 LS " "
2 min BT X 120 30000 1638 10 EUI’.:IZ; 25]'nrn E.If:ln . a0 23000 954 10
we e e 0 0000 TR 0 120 23000 955 10
3 mm 20 mm G4 mm a0 30000 - 0 - '3:" ”2. 7 4“
! 75 mm Bmm 6Amm 80 20000 923 10
112" 74" 60 2000 309 0 40 20000 926 10
50 mm 13 mm .4 mm -
80 25000 910 10
3 I e 60 20000 . 927 10 )
Tamm 25 mm 6.4 mm
» g gy S0 B0 T2 10 80 20000 930 10

50 mm 20 mm G4 mm

s B 120 20000 907 10

40 25000 914 10

60 25000 915 10

wom An ek s 25000 919 10 \

. La Clave 1638 es especial para el lijado
_ del interior de los rines de aluminio o
180 75000 898 10 acero, tubos, tarjas y lugares de dificil
acceso.

120 25000 908 10

60 25000 928 10

i 12 LS
50mm  38mm 6Amm 80 25000 934 10 M

120 25000 913 10

Mototool
*Claves 897 y 898 con respaldo “J” flexible, ideales para eliminar poros.

B O



Ruedas Flap
con vastago

[ramien].

« Fabricadas con oxido de aluminio. Mini Ruedas Flap
« Respaldo de tela “X".
= Excelente opcién al mejor precio.
« Buen desempefio en operaciones severas.
0 Grosor  Vdstage  Grano MA&X.RPM  Clave  Pzas.

80 40000 1608 10 P

——= ey E
Barniz astico Pintura 8" e 1" 120 40000 1609 10

10mm 10mm 2mm

Metal Inoxidable

180 40000 1610 10

o 20 40000 1M 10

Oxido de
Alurminio 136" 306" 14" 80 30000 s 1475 10
30 mm amm aiAmm

120 30000 1476 10

et A e 80 30000 1479 10

30 mm 10 mm 6.4 mm

120 30000 1480 10

60 50000 1486 10

2 3/8" 114"
ﬂ simme  Omm A mm 80 50000 1487 10

240 50000 1489 10

Mototool
EASYCUT,
= Fabricadas con lija de oxido de aluminio flexible y resistente. —
« Excelente opcién de precio con buen rendimiento. ==
« Buen desempefio en lijado, rebabeo y acabado de metales. ILD
0 Grosor Vastago  Grano Max.RPM Clave  Pzas. (4 Grosor Vastagp Grano Max.APM Clave  Pzas
o 40 25000 2610 10 40 8500 2618 10
Oxido de
Aluminio r r Ve 60 25000 2611 10 5 ’ Va4 60 8500 2619 10
B mm 25 mm 6.4 mm 75 mm 25 mm 6.4 mm
80 25000 @ 2612 10 80 8500 2621 10
120 25000 2613 10 120 8500 2622 10
40 15000 @ 264 10 40 8500 2623 10
" " . f 8500 q 10
M > o e 60 15000 2615 10 o o O 262
50 mm Hmm 64 mm B mm 40 mm 64 mm
80 15000 2616 10 80 8500 2625 10
Mototool S ..
120 15000 2617 10 120 8500 2626 10
Esfericas
e e . « Fabricadas con 6xido de aluminio.
ela oxidable aders « Forma esférica de gran precision.
« Excelentes para el trabajo de piezas y superficies curvas, redondas o
convexas.
(Oxido de . *
Aluminio 0 Vistago Grano MAx.RPM Clave  Pzas.
314" 74"
Gl 80 28000 946 10

1-3M16" 14"
Wvmm 64mm B0 18000 947 10

1-7/16" 174

40 mm 6.4 mm

Mototool 80 18000 948 10
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Uso General
« Fabricados con Oxido de aluminio.
« Respaldo de tela “X".

« Para lijado de metal y madera.

Ancho largp  Grano  Clave  Pras

¥ 50 24 [

% 90 yardas

80 2423 1

36 2406 1

60 2408 1

1004mm 50yardas 80 2409 1

100 2410 1

120 241 1
36 2436 1

50 2450 1

Rollos de Lija

i

Pintura Bamiz

©

Oxido de
Aluminio

-

;' Se puede fabricar cualquier rollo en las |

dimensiones que se requieran y para
~ aplicacion deseada, contactanos.

o 320‘3: o 50 yardas 60 2460 1
T 80 2480 1
) 100 1
2 Uso Manual
’,
Plomeria

+ Fabricados con oxido de aluminio y tela muy flexible.

= Para lijado de tuberias de cobre, soldadura de estario, pintura,
metal y madera.

« Lamejor relacion precio-rendimiento del mercado.

« Excelente en superficies curvas.

Dimensiones  largo  Grano  Clave  Pzas,

7
St 50yardas 120 1263 1
100 1251 1
Iﬁlrﬁ: 50 yardas
120 1265 1
EASYCUT.

Dimensiones  largp  Grano  (Clave  Pras.
s 50yardas 150 1264 1

38 mm

Autoservicio

Dimensiones  Grano  Clave Pzas.

112" x 197"
8% 5000 T 120 1004 1

©

Oxido de
Aluminio

Uso Manual

Rollo de Lija Antiderrapante

= Pegamento de gran duracion.

= Fabricado con grano abrasivo muy resistente.

» Larga vida y maxima seguridad para prevenir caidas, resbalones
y deslizamientos.

Dimensiones Clave  Pzas.

1197
25 x 5000 mm 2759 1

Carburo de Silicio

Uso Manual

S 112 |
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Caracteristicas

Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para acabado,
suavizado, rebabeo, limpieza y pulido de superficies de madera, aluminio,
bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxidable, zinc, titanio, ceramica, cristal,
plastico, fibra de vidrio y otros materiales. Se pueden usar en seco o en humedo.

Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos laminados
paraacondicionar superficies endiferentes configuraciones y medidas especiales.
CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO

Fibras con Respaldo

Informacion Técnica

Velocidades Recomendadas

Aplicacion Velocidad (m/s)
Acabado decorativo 3-15
Limpieza y mejoramiento de condiciones 11-30
superficiales
Remocion de oxido 18-33
Rebabeo 28-40
Eliminacion de marcas de maquinado 33-40

Especificacion Color Respaldo D%rnas?ngd Usos
Discos Bandas Ruedas Lam
TBANW 01 Café Gris Grueso & -
TBANW 02 Marron Gris Medio &3 o
TBANW 04 Azul Gris Muy fino 4 £-2
TBANW 63 Café Azul Grueso (52
TBANW 80 Verde Verde Fino 4t
TBANW 81 Café Grueso ES
TBANW 82 Marrén Rosa Medio &
TBANW 83 Azul Azul Muy fino @
TBANW 85 Café Grueso & o
TBANW 86 Marron Rosa Medio » &
TBANW 87 Azul Azul Muy fino i &
TBANW 88 Café Verde Grueso w
TBANW 89 Marrén Verde Medio o
TBANW 90 Azul Verde Muy fino &
TBANW 91 Café Azul Grueso & -]
TBANW 92 Marron Azul Medio & £
Fibras sin Respaldo
T Grano / Usos
Especificacion Color Densidad
Rdas Lam
TGANW 52 Café Grueso & & [ ] o
TGANW 53 Marrén Medio P » @
TGANW 53P Marron Medio (o] [ &
TGANW 54 Azl Muy Fino & ] @
TGANW 55P Marrén Muy Fino (5] = [
TGCNWEXC Negro Extra grueso e @ &
TXCNWEXC Negro Extra grueso @& @ &
Stiper limpieza PLUS Rojo Extra grueso @& o D
Stper limpieza Rojo Extra grueso & & &
UNIX PLUS Rojo 1,3,5,7 G e o




s o

il BB
-1

Metal Inoxidable Soldadura * No

Especificacion: TBANW92 (marron)
TBANWY1 (cafe) TBANWST (azul).

)

& El grano grueso hace peguenos
desbastes y elimina ligeras
rebabas dejando un excelente
acabado.

Micro Mototool
Esmeriladora Angular

85" 3000
o7 2200

)

= Usar con respaldos:
5/8" @5" 1457, a7" 634
M14 @5" 1458 o7" 661

&

Esmeriladora
Angular

Discos de Cambio Rapido

= Con fibras de nylon, resina, grano ceramico y éxido de aluminio.
= Paratrabajar superficies planas o irregulares de acero al carbon,
acero inoxidable y aluminio.
= Extra alto rendimiento y acabados consistentes.
Tipo R
Tipp 0 Grano Color Max.RPM  Clave  Pzas.
Grueso Café 23000 623 50

512”:m Medio  Marrdn 23000 624 50
(@ MuyFino Azl 23000 G648 50
R Grueso Café 18000 625 | 25
?ﬁan:m Medio  Marron 18000 626 25
Muy Fino  Azul 18000 649 25
Tipo S

Tipp B Grano Color  Max.RPM  Clave  Pzas.

e Grueso Café 23000 658 50
) ; —

=

g : 5,2,“”1 Medio Marrén 23000 B60 50

Muy Fino  Azul 23000 669 50

= Grano grueso y medio fabricados con grano ceramico.

« |deales para trabajar superficies planas o irregulares de metal,
aluminio y acero inoxidable.

= Exira alto rendimiento y acabados consistentes.

n HEND] Color  Max.RPM  Clave  Pzas.
QuiTRAGRIR

Grueso Café 6000 2323 10

ponn Medio  Mamon 6000 2328 10
Muyfino Azl 6000 2359 10

Grueso Café 6000 632 10

,FST;W Medio  Marron 6000 633 10

Muy Fino  Azul 6000 643 10

= Alto rendimiento, para cortes agresivos y rapidos, con gran
capacidad de remocion de material.

* |deales para operaciones exigentes que permiten eliminar varios
pasos durante la operacion de pulido.

Con Barreno

0 Barreno  Grano Color  Max.RPM  Clave  Pzas.
Grueso Cafe 13300 1669 10

4

fomm 2omm Medio  Marén 13300 671 10
Muy Fino Azul 13300 1672 10
Grueso Cafe 8600 1677 10

LA/ | 1

memm 2emm  Medio  Marén 8600 1678 10

MuyFino  Azul 8600 1681 10

Discos de Fibra
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Acondicionamiento de Superficies
Discos Laminados, Rollos y Mini bandas de Fibra

Discos Laminados
« Fabricados con fibras abrasivas de alta resistencia.
« |deales para acondicionar superficies, seguros y resistentes.
« El acabado obtenido en comparacion con un disco de lija es:
Café - grueso : 60
Marron - medio: 80 -120
Azul - muy fino : 180 -240
0 Barreno  Grano Color  Max.RPM  Clave  Pzas.

Grueso Café 13300 2967 5

42" 718"

gomm 2zamm  Medie  Mamén 13300 2968 5

Muy Fino Azul 13300 2969 5

Grueso Café 6700 3205 5

m?;m zz?aam Medio Marrdn 6700 3206 5

Muy Fino Azul 6700 3207 5

Discos Tipo 27

« Fabricado con fibra de la mas alta calidad y dxido de aluminio Premium.

¥

= Soporta alta presion de contacto sin quemar la superficie de trabajo.
= Para rebabeo y trabajo en filos.

Color Max.RPM  Clave  Pzas.
Marrén 11000 3203 5

Tipo @  Grosor  Grano

=== 4-1/2" 718"  ALO+
nSmm 2223 mm Muy Fino

= |deal para acabado de superficies de madera.
= Elimina astillas e imperfecciones.

Tipo 0  Grosor Grano  Color Max.RPM Clave  Pzas.

=== 442 75 AD ;
A nsmm  2223mm  Grueso Café 11000 3204 5

« Por su alto rendimiento y duracion, es ideal para operaciones demandantes.

+ Tiene una elevada capacidad de limpieza y acondicionamiento de superficies.

Rollos de Fibra TENAZIT

« Fabricados con fibras de nylon, resinas y grano abrasivo de alta calidad.
» Su estructura tridimensional le da una muy alta flexibilidad.

= No se tapan, no se rompen y se pueden usar en humedo.

» Para dar acabado a superficies planas o irregulares.

Dimensiones Grano Color Clave  Pzas.

: o q
#3984 Medio  Marron 2320 [
100 x 10000 mm =
Muy Fino  Azul 2321 [
4.1/2"x 304" 360 - Muy Fino Marrdn 242 1
115 % 10000 mm . .
1500 - Ultra Fino Gris 2420 1
Medio  Marrdn 2433 1
6" x 394" o
160 x 10000 mm

MuyFino  Azul 2434 [

Mini Bandas KZ%WVAX
« Fabricadas con tecnologia Premium.
+ Unidas con costura lo que le da una mayor resistencia a la ruptura.

« Muy buena opcidn para rebabeos finos.
« Para acero inoxidable, metal y aleaciones como inconel y titanio.

Ancho Desarrollo  Grano Color Clave Pzas.
120 Marrdn 4918 20
1z 13

12 mm 330 mm

180 Azul 4919 20

240 Café 4920 20

— 116

« Brinda un alto poder de remocidn de pintura, sin deformar el material base.

Metal Inoxidable

Esmeriladora
Angular

Esmeriladora
Angular

Barniz Pintura Madera
X
’a
Inoxidable Plastico . Noh ) Vidrio
Ferrosos
Uso Manual
Inoxidable No Plastico
Ferrosos
== = Utilice ljadora
neumadtica
Lijadora de clave: 2516
Banda




Acabado Satinado
Discos de Cambio Rapido y Ruedas

Discos de Cambio Rapido

« Fabricados con fibra no tejida.

-,_\ ® « En diferentes colores para facil identificacion.
Metal Inoxidable  Soldadura Fer’:‘;’s ol Ideales para limpieza y pulido de acero inoxidable, acero
de baja aleacion, acero de alta aleacion, acero de alta
’ resistencia a la temperatura y fundicion.
RPM Optimas: P y
g2" 7000 Tipp @ Grano Color  Max.RPM  Clave  Pzas.

03" 4500 Grueso  Verde 12000 4736 50
»  Medo Al @00 438 5

o~ Slmm
(@) Medio  Marrén 12000 4738 [J5

f L MuyFino Mamén 12000 4782 50

. Medio  Aml 8000 4735 25
Micro Mototool 3

Esmerladora Angular Medio  Marrén 8000 4739 [0

Ruedas
Oxido de Aluminio

) Ruedas
Oxido de Aluminio Premium

= Fabricadas con fibra impregnada de resina y oxido de aluminio.

RPM Optimas: « |deales para dar acabado uniforme a piezas de aluminio, laton
2000 y de acero inoxidable como herrajes y utensilios de cocina.

= Excelente opcion para limpiar interiores de tubos, asientos de
valvulas automotrices, moldes, cilindros de frenos y vidrio.
1 « Para dar acabado satinado a laminas y equipos de acero
inoxidable y m s no ferr ;
+ MARRON: Para dar acabado final a fioigablesy el no'e ves . :
ol W : = Para dar un acabado uniforme en piezas maquinadas.
herrajes, piezas de joyeria, herramientas, i s ¥
ot . = Clave 666 - la mejor opcion para acabado satinado.
acero inoxidable, bronce, cobre y laton.

AZUL: Para dar acabado y satinar
herrajes y herramientas; limpiar acero
inoxidable, bronce, cobre y laton. 0 Barreno Grano  Color Max.RPM Clave  Pzas.
VERDE: Para satinado y impieza Eroash Verde 3600 681 10
profunda de piezas de acero al carbon, i

inoxidable, aluminio, cobre, bronce y ;5fmm g’_ﬁ; Medio Azul 3600 682 10
laton.

Muy Fino  Marrén 3600 683 10

8 . ' '
@ W samm o, Medio Azul 2700 666 [0 5

Esmeril de Esmeril
Banco Recto

Fabricadas con fibra de la mas alta calidad y oxido de Aluminio

Metal Inoxidable Premium (ALO +). %;
__ g « Por su alto rendimiento y duracion, son ideales en operaciones :
5 @ demandantes.
& . it . i
- « Soportan alta presion de contacto sin quemar la superficie de
Madera Pintura Barniz trabajo.

Para rebabeo y trabajos de filos.

Eliminan la pintura o el barniz, sin dafar la madera.

« Se pueden montar en juego para abarcar mas superficie.
0 Barreno  Grano Color Max.RPM  Clave  Pzas.

P 1 Medio Marrén 6000 563 10

B0mm  13mm i i T
@ W Muy Fino  Marrén 6000 663 10

. 5 Medio  Marrén 4000 667 10

; i 8 12
Esmeril de Esmeril 03mm  13mm I i
Banco Recto Muy Fino ~ Marron 4000 692 10
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Acabado Satinado
Ruedas sin costura

Ruedas sin Costura - W

J + Sin costuras, para no dejar lineas o marcas en €l traslape de

%F las superficies pulidas.

= Opcion ideal para dejar un acabado continuo en el satinado.

« Excelentes para el trabajo de superficies de aluminio.

« Con vastago: Para trabajar esquinas, orillas externas, tubos y
cavidades circulares.

 Con barreno: Para trabajar con mayor facilidad superficies
amplias.

Ruedas con Vastago
0  Grosor Vastago  Grano Color Max.APM Clave  Pzas.

GruesoA/0  Marron 11000 1301 5

e 2 e Medio CP Café 11000 1304 5

50mm  50mm 64 mm

Medio A/O  Marron 11000 1305 5

Muy Fino A/0  Marron 11000 1307 5

Medio A/O Marrén 7500 675 5

g VW R A0 Al 7500 676 5

omm 50 mm G4 mm

Muy Fino SiC Gris 7500 677 5

Ruedas con Vastago: Con fibra impregnada (1) para una
mayor duracion

0  Grosor Vastago  Grano Color Max.RPM Clave  Pzas.
Grueso A/0  Naranja(l) 6900 1308 1

Medio CP Café 6900 131 1

o m e MedioA0  Rojo() 6900 12 1

Fino A/0  Amarillo (1) 6900 1313 1

MuyFino O gaemo() 6900 1B 1

Ruedas: Con fibra impregnada (|) para una mayor duracion
O  Grosor Barreno  Grano Color M&x.RPM Clave  Pzas.
Grueso A0 Naranja (I} 3800 1315 1

MedioA/0 Rojo{) 3800 1326 1
5 7 5 A feell

Inoxidable No Aluminio
Ferrosos

& &

Mototool Taladro

Vi

Mototool Taladro

2mm  30mm  HBImm-1 . .
Muy Fino A/0 Amarillo (1) 3800 1327 1

Stper Fino Sic Verde(l) 3800 1330 1

Rodillos: Con fibra impregnada (1) para una mayor duracion
0  Grosor Barreno  Grano Color Max.RPM Clave  Pzas.
Grueso A/0 Naranja () 5700 1331 1

i j 5700 332 1
4 s 4 Medio A/0  Rejo () 133

100mm 100 mm 9 mm

Muy Fino A/0' Amarillo(l) 5700 1333 1

Slper Fino Sic Verde (1) 5700 1338 1

Lijadora
Satinadora

Lijadora
Satinadora




Acabado Satinado
Ruedas, Esferas y Cepillo Flap

Metal Inoxidable No
Ferrosos

62" 6000
63" 4000

V4

Mototool

Ruedas con vastago
« Fabricadas con 6xido de aluminio.
= |deales para trabajar superficies planas o irrequlares de metal,
aluminio y acero inoxidable.
« Ruedas combinadas, tienen lija flexible que eliminan pequenas
rebabas y dejan un buen acabado.
« Clave 1640 - Extra alto rendimiento,
Fibra
0  Grosor Vastago Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.

Medio 11000 1604 10

z N /LY

mm. Zmm 64 mm

Fino 11000 1605 10

Medio 7000 1606 10

rooouw

7 25 mm 6.4 mm =

5 mm Fino 1000 1607 10
z W Medo 7000 1640 10

50 mm &4 mm
Combinadas
@ Grosor Vdstago Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
” r " Medic-80 13700 1601 10

S0mm  25mm G.4 mm

Fino-180 13700 1600 10

g r 1 Medio-80 8600 1603 10

HBmm  2mm 64 mm

Fino-180 8600 1602 10

Metal noxidable ~~ No

Ferrosos

Oxido Pegamento

RPM Optimas:

6000

).

. GRANO MEDIO: Limpieza profunda,
rapida y acabado medio.
GRANO FINO: Limpieza ligera y
excelente acabado.

V4

Mototool

Esferas

= Fabricadas con dxido de aluminio.

= Resistente a altas velocidades.

« Limpieza mas rapida y profunda de tubos, cilindros, valvulas y
superficies irregulares dejando un buen acabado.

= Paratrabajar en lugares de dificil acceso.

« |deales para eliminar pegamentos, residuos y oxido.

Dimensiones Grano  Max.RPM  Clave Pzas.

U2 % T x 18" Medio 18000 672 50
3 x25%32mm

Fino 18000 673 50

* Se usa con adaptador clave 674

1] ’__.f -‘\'Ef
X o cm
Madera Latén Metales
= Preciosos
RPM Optimas:
2000

i

Esmeril de Esmeril

Cepillo Flap de Fibra

* Suave.

« Se adapta a cualquier superficie.

= Para dar acabado uniforme a piezas de aluminio, laton y acero
inoxidable.

= Suaviza superficies de madera.

+ Remocion de oxido de metales preciosos.

@  Grosorr Barreno  Grano Color Max.RPM  Clave  Paas.
F 2 2 MugFino Marén 3400 695 1

150mm  S0mm 508 mm




Cepillos de Fibra Impregnada

%; = Se pueden trabajar en ambos sentidos de rotacion.
J » Pararebabeo, acabado y satinado de metales e inoxidable.
= Mantiene su forma, incluso sobre piezas complejas.
= (racias a su fibra impregnada, tiene una mayor duracion.

= Excelente poder de corte.
= Se pueden usar en seco y en himedo.

@  Grosor Barreno HEND] Color Max.APM Clave  Pzas.
Grueso A/O Marron () 1270 1407 1

12 2

5 . :
womm  somm wmm  Medio A/O Marrdn (1) 1270 1408 1

Muy Fino A/O Marrén () 1270 1409 1

. m’[Con rosca plastica de 5/8" - 11 integrada.

« Fabricados con fibras de nylon de primera calidad.

= Facil montaje en herramientas neumaticas y eléctricas.

« Para operaciones de acabado de acero inoxidable, aluminio,
bronce y ofras aleaciones.

= Alto rendimiento.

0  Grosor Barreno  Linea  Tipo Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.
TENAZIT  Fibra Grueso 5000 1396 1
- , gyfm mewazm fibra  Medio 5000 1397 1
Womm 100 mm ; T |
mazm  Fibra Fino 5000 1400 1
-.f‘;fmf_‘.. EeT (i 80 5000 1395 1
BT Fibra Grueso 5000 1392 1
B o STl MY Fba  Medo 5000 1893 1
JENET Fibra Fino 5000 1334 1
Combinadas
0  Grosor Barreno Linea  Tipo Grano  Max.APM  Clave  Pzas.

4 2 581 . m
oomm  somm  i59mm-r Jemem] Fibrac /Lija Grueso80 5000 1390

1

ava - 4 - 58N mmeemirFibac)Lija Medio80 5000 1391

Tiomm  00mm 159mm-1

Clave Nivel de Rugosidad Acabado
~1394 /7400 0.1 decorativ
1393 / 1397 03 a4
1392 /1396 05 4
1301 08 o
1390 1,0 3

1

Acabado Satinado

Cepillo, Rodillos y Oxido de Aluminio Piramidal

Metal Inoxidable No
Ferrosos

ﬁ

Pintura Madera

Esmeril de
Pedestal

Metal Inoxidable

Oxido Pintura

RPM Optimas:

2000

)

+ FIBRA GRUESA Clave 1392, para un
acabado mate No. 4 muy uniforme
durante la vida atil del rodillo. Se puede
usar para remover pequenas rebabas.
FIBRA CON LIJA Clave 1390 y 1391,
combinan los dos pasos de acabado en
uno, la lija efectiia un desbaste suave
mientras la fibra produce un acabado
mate entre el No. 3 y el No. 4.

Lijadora
Satinadora

Productos de Oxido de Aluminio Piramidal

« Fabricados con 6xido de aluminio estructurado en forma piramidal.
= Respaldo de lija muy flexible.
= Muy alto rendimiento, con excelentes acabados en menos pasos.
« |deales para fabricacion de equipos en la industria farmacéutica y
alimenticia.
Rodillo de Fibra con Lija
Dimensiones  Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

LEXEXIE o0 w00 Bl

0% 100 %19 mm

Disco de Fibra con Lija Tipo A

Dimensiones  Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

4-1/4" x 3/4" x7/8"
w0 mdmm 290 4000 2785 1

Metal Inoxidable No
Ferrosos

(xido de
Aluminio Piramidal

Lijadora
Satinadora



Acabado Satinado

Convo Finish

Metal Inoxidable

ﬁ

Aluminio

Titanio

-

Plastico

RPM Optimas: .

86" 2500
@8" 1900
212" 1500 ®

-

)

" Las fibras de nylon, los granos

abrasivos y las resinas se unen en 0  Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
capas delgadas y luego se envuelven 7 S Fino 6000 513 1
alrededor de un nicleo central. La _
tension de la envoltura controla la 8 3 fino 6000 564 L
dfens_idad de la rueda. Debido a su -;Em zar! =3 9 S Fino 6000 569 1
disefio envolvente, las ruedas Convo
son unidireccionales y se ufilizan con 10 S Fino 6000 652 1
maquinas estacionarias o portatiles. )
8 A ledio 6000 518 1
2 S Medio 6000 685 1
i ) Fino 6000 591 1
8 3 Medio 6000 678 1
2 4 5 B 7 8 1§ 8 S Fino 6000 635 1
2 10 . 2P
Acabiado Deshaste Ligero/ Desbaste womm  BLmm 254 mm 9 S Fino 6000 636 1
Limpieza/ Acabado
Suave Dura
Adaptabilidad Vida Util 10 g Fino 6000 653 1
No Deforma Remocién
Tipo de Grano h A Medio 6000 585 1
A HEHE- S :
Oxiclo de Catbing de 8 A Medio 6000 659 1
Alurmino Silicio
+D i6 +D i
+ gr;c;gn > Pt:rl:harhI éizcaofte 9 A Medio 6000 687 !
. b:- IPresiénd 2 <b;[§:ign
rabajos pesados rabaj nos
Ferrosos ¥ No Ferrosos Inoxidable y Titanio r i 2 § Grueso 6000 592 !
S0mm 254 mm
S b ik on Y 1
Grueso NN, Medio Fino i
(B0-80] (190-150) (180-220] 172" 3 i ¥ il A i !
. =2 13mm 162 mm
> Remocién < Remocién 9 g Fine 4500 680 1
Acabado Burdo Acabado Fino |
g 8 S Fino 4500 689 1
200 mm
r 7 9 S Fino 4500 696 1
254 mm 6.2 mm
10 5 Fino 4500 639 1
8 A Medio 4500 688 1
L 5 -
S ki o 9 S Fino 3000 523 1

&)

Esmeril de
Banco

Ruedas convo de carburo de silicio y oxido de aluminio de diferentes
densidades.

Para uso en himedo y seco.

Ideales para rebabeo de metales, pulido y limpieza de acero inoxidable,
acero, aluminio, bronce, cobre, laton, titanio y plastico.

Tienen un rendimiento y trabajo constante de forma uniforme a lo largo de
toda su vida dtil.

28M - Deja un acabado final y consistente en cordones de soldadura
pequerios, orillas sin filo y piezas con perforaciones.

2S8G - Para multi-acabado de metal y pre pulido, acabado superficial y
constante, asi como eliminacion de rebabas.

5AM - Para operaciones de pulido, acabado satinado de metales y semi-
desbaste de larga duracion, eliminando suciedad y 6xido.

8AM - Para desbaste de rebabas, radios medios y acabado medio; elimina
soldaduras.

9AM - Ofrece excelente rendimiento en operaciones de rebabeo y deja un
buen acabado al trabajar aristas y filos.

TSF, 8SF, 9SF, 10SF - Para desbaste de rebabas pequenas, radios ligeros y
acabado fino; elimina soldaduras.




Ruedas y Discos

Caracteristicas

La construccidn en capas no direccional garantiza la exposicion
continua de los granos abrasivos durante las operaciones de
preparacion de la superficie, limpieza, mezcla y pulido. Se
encuentra disponible una variedad de tamanos y calidades para
usar en piezas de trabajo mds grandes.

Densidad Usos
1 Muy tkedble, suave, excelente acabado. Grano muy fing.
3 Flexible, buen acabado. Grano fino.
E] Semi-rigido. Larga duracion, acabado medio. Grano medio.
7 Rigido, rapida remocion. Larga durackon. Grano grueso.

« Construidos con fibras resistentes y gruesas, asi como con
granos ceramicos. Estructura abierta.

« Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies, excelentes
para remover oxido, pintura, corrosion, barniz y cualquier tipo
de contaminante.

= Tienen una tasa de remocion consistente durante la vida del

producto.

@  Grosor Barreno  Densidad Max.RPM  Clave  Pras,
6" 174" It

150mm &4 mm 254 mm 3 6000 1067 1

Ruedas Tipo 1
0  Grosor Barreno  Densidad Max.RPM  Clave  Pzas,
5 18000 1052 10

o e 14"
Bmm  3mm 4 mm

7 18000 1053 10

3 18000 1054 10

3 4" 14"
Tmm  Bdmm  G4mm 5 18000 1055 10

7 18000 1056 10

3 Vi 14 18000 1058 10
TEmm  13mm .4 mm

Metal Inoxidable No  Fibrade
: Ferrosos Vidio
Madera Barniz Pintura Plastico
Oxido Titanio

1

Lijadora
Satinadora

RPM Optimas:

6000

V4

7 18000 1059 10 Mototool
Respaldo de plastico ABS SR aS:
Tipo @  Barreno Densidad Max.RPM Clave  Pzas.
s, A 5 13300 1087 5
Smm 2223 mm
7 13300 1088 5
Esmeriladora Lijadora
Angular Satinadora
RPM Optimas:
Ruedas con Vastago 6000
0  Grosor Vdstago Densidad Max.RPM  Clave  Pzas.
T 7 pwg B : ﬂ
50.mm 13 mm 6.4 mm
Mototool
Discos de Cambio Rapido Tipo R RPM Optimas:
Tipp B  Grosor Densidad Max.RPM  Clave  Pzas. 92.‘ 9500
> T 23" 6000
St R 5 2000 M9 25
1 18100 na2i 5
(© 3 B0 W2 %
Y oy o _ g
R 76mm  6mm
5 18100 n23 25
Micro Mototool
7 18100 n24 % Esmeriladora Angular

m— 122




Discos, Ruedas con vastago, Ruedas

@ Discos Tipo A
= La mejor opcion para el trabajo de rebabeo, limpieza, pulido y

acabado de todo tipo de metales con herramientas portatiles.
= Clave 651: Fabricado con 6xido de aluminio grano medio.

Metal Inoxidable Barniz 2y 3 > a
« Mayor duracion para trabajar piezas de aluminio y acero
— s inoxidable.
™ ._-11 = Pueden reemplazar los fibrodiscos grano 100 y 120.
: L = Clave 593: Fabricado con carburo de silicio grano fino.

Para preparar la superficie antes de pulir.
Producen un acabado brillante en piezas de acero inoxidable.
6000 Remocidn de Oxido, pintura, barniz y pegamento, quitan

decoloracion de soldadura.
g Tipo @ Barreno Densidad  Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.
e 4P T 6 Medio A/O 11000 651 5

A
3 Fino SiC 11000 593 5

Esmeriladora Lijadora nsmm 2223 mm
@ Ruedas con Vastago

Pintura Soldadura

Angular Satinadora

Fabricadas con carburo de silicio.

Inoxidable « Para rebabeo ligero, acabado y limpieza de acero al carbon,
acero momdaple y titanio. _
5000 = No rayan la pieza de trabajo.

« Excelentes acabados.

B Grosor Vastago Especificacion Max.APM  Clave  Pzas,

M o W2 M aSMedo 8000 1641 10

I 7 14

Mototool Bmm Gmm. G4mm 45-Medio 6000 1642 10

Alta resistencia, acabado constante y mantienen bajas

)\

temperaturas, mejorando el acabado del pulido de pasos
Metal Inoxidahle Titanio anteriores.
« 28F - Pulido de piezas mecanicas, limpieza de 6xido, soldadura,
& pinturas y resinas, asi como semi-desbaste.
« 6AM - Desbaste, reduccion de cantos y eliminacién de
Alurninia Plastico rayaduras, golpes o marcas de procesos previos.
- * BAG - Ideales para desbaste, reduccion de cantos y eliminacion
RPM Optimas: de rayaduras, golpes o marcas de procesos previos.
o ” 10500 0 Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.
@2” 6400 ,
83" 6400 2 5 Fino 30100 399 10
06" 3200 ¥ T 3/16" :
B Bwm 4B 6 A Medio 35100 403 10
B A Grueso 35100 409 10
- ] S Fino 16100 429 20
e e A 3 A Medo 2200 444 20
Adaptador B A Grueso 22100 459 20
R
XU oo 1 S B 8 A Grueso 18000 450 0
4.8 x5x 64 mm
2 S Fino 15100 460 5
3 14" - j
G BRE et 6 A Medio 18100 466 5
8 A Grueso 18100 469 5
¢ " 2 S Fino 5000 470 5
S0mm  Gmm 254 mm
M W 6 A Medio 7500 474 5
& " 2 5 Fino 5000 475 4
Motatool Esmeril 150mm  13mm 254mm )
Recto 6 A Medio 7500 508 4




@ Discos
« Alta resistencia, acabado constante y mantienen bajas

temperaturas, mejorando el acabado del pulido de pasos
anteriores.

» 28F y 3SF - Pulido de piezas mecanicas, limpieza de oxido,
soldadura, pinturas y resinas, asi como semi-desbaste.

« BAM - Desbaste, reduccion de cantos y eliminacion de
rayaduras, golpes o marcas de procesos previos al trabajar

aristas y filos.
@  Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max.RPM  Clave
/8" 778" 3 o Fino 11000 1652
amm 22 mm Ti T
6 A Medio 1nooo 1655
412" ;
mem oy 78 3 S Fino 1000 1643
6 mm 22mm
6 A Medio Nngoo 1644

15|15mm ;J:n 3; _;{?;n 6 A Medio 7500 1657

Discos, Ruedas Tipo 1

Metal Inoxidable Titanio
Aluminio Plastico

&

Esmeriladora
Angular

@ Ruedas Tipo 1

» En tres colores para facil seleccidn. Granos del 60 al 1000.

« Diferentes densidades para trabajos de rebabeo o pulido.

* Ideales para pulido, rebabeo y acabado satinado de metales
ferrosos y acero inoxidable.

« Excelente opcion de bajo precio.

* Alto rendimiento.

Roja

« Satinado uniforme, pueden remover pequenas rebabas, rayas e
imperfecciones superficiales.

« Acabado excelente en los metales suaves no ferrosos.
0  Grosor Barreno  Grano Densidad Max.RPM  Clave  Pzas.

80 F7 6000 2331 2

A r I [
e LT 0 P 6000 | 2389 2

1000 F7 6000 2340 2

6" z "
Smm  SOmm  254mm 80 P 6000 2338 I
8" " T

00mm  Bmm 254mm 180 F7 4500 2341 2

Verde
= Acabado semifinal de piezas de acero inoxidable, antes de
pulido con ruedas de tela y pasta.
@  Grosor Barreno  Grano Densidad Max.RPM  Clave  Pzas.
180 P 6000 2342 2

6" 1 T
150mm  25mm 254 mm 320 P9 6000 2344 Z

1000 F7 6000 2345 2

6 7 r ' i
womm  s0mm  2%4mm 160 P 4500 2343 1

Marrén

« Rebabeo y acabado satinado en piezas de acero inoxidable,
titanio y aleaciones exdticas.

= Larga duracion. Remueve rebabas del maquinado, estampado,
troquelado y otras operaciones que generan rebabas o

P " P 60 P9 6000 2348 2
150mm  25mm 254 mm

320 Pa 6000 2349 2

wW0mm  25mm  254mm 920 P9 4500 2352 %

imperfecciones.
@  Grosor Barreno  Grano Densidad Max.RPM  Clave  Pzas.

5

Esmeril de Esmeril

Metal Incridable No 5
Ferrosos

06" 3200
08" 2500

Densidad

MENOS
AGRESIVO

P7

P12
MAS
Acabado

GRANO
60 Grueso

80 Mediano
180 Fino
320 Muy Fino
1000 Pulido
1200 Stiper Pulido

v

Banco Recto

S 12



Limpieza
Super Limpieza Plus

Caracteristicas

Estan hechos con fibras de nylon mas grandes y un mayor contenido de resina para producir una estructura firme. La resina permanece flexible, pero las
fibras de nylon estan rodeadas para mantener su estructura en su lugar. Los granos extra gruesos brindan una accion de corte agresiva, pero 1a friabilidad
de los granos evita el uso innecesario y la remocion de metales. El equilibrio de rigidez y flexibilidad permite que los granos afilados penetren y eliminen
las capas mas externas sin cortar profundamente la superficie sdlida.

Super Limpieza Plus

* Estructura abierta.
« Clave 1085: con rosca integrada para montaje rapido.

Metal Inoxidable i No

Ferrosos + Fabricados con grano ceramico.
+ Mayor vida que los discos de fibra del mercado.
Q * No se deshacen, ni se atoran al trabajar.
= Para limpiar hierros, acero, fibra de vidrio, compuestos, piedra
Piedra Fibra de y granito.
Viskio « Clave 693: Especial para limpieza de superficies grandes
oxidadas o sucias, deja un acabado satinado.
Discos Respaldo de plastico ABS
ﬁ Tipo @ Barreno  Max.RPM  Clave  Pzas.
i AT .55".?“12 1000 1085 5
Esmeriladora A nsmm /g%
Angular 223 mm 11000 1086 5

Discos de Cambio Rapido Tipo R

? Tipp Dimensiones MAx.RPM  Clave  Pzas.

~  ENE mw WS 2

Micro Mototool X T
Esmeriladora Angular R 70%13mm 18100 1116 25
Ruedas con vastago
M Dimensiones  Méx.RPM  Clave  Pzas.
X" x4
Siissieams 12900 [IORT 10
Mototool Fe

80x25x6amm 8900 1028 5

Rodillo

0  Grosor Barreno  Linea  Tipo Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.
4 g 314"

0omm l00mm  imm TEMaZm Fibra  ExraGrueso 5000 693 1

Lijadora
Satinadora

Rueda de Fibra

« Altisimo rendimiento con maxima velocidad de remocion. %;
« Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies.

Metal Inoxidable

Lﬂ i « Excelente para remover oxido, pintura, adhesivos, corrosion,
{2 . barniz y cualquier tipo de contaminante en materiales como
el s Prteiice acgrq, acero inoxidable, madera, fibra de vidrio, piedra y
plastico.
w m » Se puede montar en la esmeriladora angular.
Oxido Piedra 0 Bareno Grano  Color Max.RPM  Clave  Pzas,
6" /2" Extra
oA Bmm Brasse Negro 6500 558 10

&

Esmeriladora Esmeril
Angular Recto

125 g



Limpieza
Super Limpieza

Super Limpieza

» Construidas con fibras resistentes y gruesas, asi como con

granos gruesos de carburo de silicio. Metal Inoxidable Fibra de
* Estructura abierta. ;
= Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies, excelentes ‘ﬂ @

para remover oxido, pintura, corrosion, barniz y cualquier tipo ' [

de contaminante. Madera Barniz Pintura Plastico
« Limpia més rapido y con mayor seguridad que un cepillo de

alambre. f

Oxido Piedra

Ruedas con vastago

0 Barreno Vastago Max.RPM  Clave  Pzas. M
2 I’ 4

Hmm  25mm .4 mm 12300 637 10
3 ¥ LY

75 mm 25mm 6.4 mm 8600 638 10 Mototool

Mini Discos Tipo A
Tipo 0 Bareno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

2 38"
s - e TGy Extra Grueso 12500 630 15

2-314" 318"

70mm  95mm

Extra Grueso 12500 631 10
Micro Mototool
Esmeriladora Angular

Discos Tipo A
Tipo B Grosor  Max.RPM Clave  Pzas.

ave - T8 mogp 588 5

=i lI5mm 2223m

/8"
180mm 2223 mm

6000 599 5

Esmeriladora
Angular

Ruedas Tipo 1

0 Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
4§ 172

100 mm 13 mm 6000 650 10 W
b oiE 4000 634 10

1B0mm 3 mm

Esmeril de Esmeril
Pedestal Recto

; ; : Metal oxdable  No Piedra
= Construida con fibras resistentes y gruesas, asi como con FAITOS0S

granos gruesos de carburo de silicio.
« Bajo precio. i fm -

= Elimina rapidamente oxido, corrosion, incrustaciones, pintura,

barniz, etc. Aluminio Madera Plastico Concreto
* No dana la superficie de trabajo.
» Acabado uniforme.

Super Limpieza EASY-CUT.

Tipo 0 Bareno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

—— 4-”2" ?J{a”
A Nsmm zzmm EXira Grueso 10000 594 5

Esmeriladora
Angular

m— 126



Limpieza
Almohadillas y Discos 19”

B &
e a « Fibras flexibles y resistentes para el trabajo pesado.

Almohadillas de Fibra

Pintura Madera Plastico |~ * Lavables.
« Excelentes para limpieza y acabado manual de metales ferrosos
y no ferrosos.
« Alta resistencia y comodo trabajo manual para la limpieza de
; — — metal, acero inoxidable y lijado de madera.
Inoxidable No Vidrio ; ; e
Fabrostn « Para uso industrial o doméstico.
= Clave 668 y 605 opciones de menor precio.
largo  Ancho  Aplicacion  Color Clave  Paas.
6" & Limpieza g
Wmm  00mm  Profunda Ne9@ 608 10 E g g
Corte g <~ B8 £ m
GraN0  conela G020 $F £ 2 5 2 8§
Grueso =
o Lo HON. B
Medio Marrén 601 10 =
n Verde
o pe Gel:f;al Marrdn 668 10 E . .
225 mm 150 mm Uso Marrdn ’ ’ ’ ’ ’
General  VEOR SRR 10 Canela ® o o
Uso b
General  Verde 605 10 Blanca
Gris
Ah,‘:‘;m Blanca ~ 603 20 *e 9 ’
ol ; Negra & @ * o
Manual Ultrafina  Gris 604 10
— Ei)
Discos de 19
= Fabricados con fibras de nylon de alta resistencia y resinas Oxido de Aluminio
especiales.
— - = Son ligeros y faciles de trabajar.
Cerdmica Porcelanato Marmol

= No hacen vibrar las maquinas.
« Absorben poca agua, evitando escurrimientos excesivos.
« Excelente relacion precio-rendimiento.

largp  Aplicacion  Color  Méx.RPM  Clave  Pzas.
Pulido Beige 1500 47 10
Siper
Pulido Blanco 1500 2428 10
19" : i
3mm Brillo Rojo 1500 2429 10
Limpieza
o Verde 1500 2430 10
Pulidora de Piso para Pulido
(Bailarina) Siper
Limpieza Negro 1500 2431 10

R

Abrasivos Flexibles E S e
Ruedas . See : ‘;_ i

ﬂﬂﬂll]' -F:{ueda Tipo 1

« Especialmente flexibles.

Ferfoﬂsos « Para pulido, acabado fino, rectificado, rebabeo, matizado y
asentado de filos.

= Ofrecen un perfilado sencillo.

« Permiten sequir a la perfeccion los contornos de la pieza de

trabajo y no alteran la geometria de la superficie, gracias a su

Inoxidable

bajo poder de remocion.
Mejoran la capacidad de corte de sus herramientas.

@  Grosor Barreno  Grano Dureza  Méx.RPM  Clave  Pzas
Sl G -
Banco 150mm  20mm 20 mm 80 Media 2540 4202 1
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Limpieza
Ruedas Semiflexibles, MiniDiscos, Tenflex

Rueda Semiflexible
Fibra de algodon

o « Fabricada con fibra de algodon.
« Especificacion AS4MTX.

. Inoxidable
« Excelente para rebabeo y acabado en un solo paso. roxc
= Especialmente (til en la limpieza y mantenimiento de roscas y
cuerdas de tubos en la industria petrolera. M
0 Bareno \Vistagp Max.RPM Clave  Pzas.
3 1/8" 74
R A S 18080 451 10 Mototool

Mini Discos « Formula dnica que brinda una excelente calidad de desbaste y

Tipo 27 : acabado,

%r « Elasticidad tinica y exclusiva.
= Su tecnologia permite un alto rendimiento y durabilidad, Metal Inoxidable ~ Aluminio  Ceramica
« |deales para trabajar moldes, asi como el rebabeo de filos y

acabado de superficies cortadas con laser. k é
= Se puede adaptar con precision y trabajar superficies de dificil '
dcceso. Vidrio Cobre

= Al usarse a baja velocidad, la elasticidad suaviza el contacto y
previene quemaduras en la superficie trabajada,
@  Grosor Barreno  Color fGrano Max.APM  Clave  Pzas.

Kit café 60 20000 2677 5
Rojo 80 20000 2679 5
2719 i ; N
Contiene 1 disco de ss]f"f" ﬂﬁ" gf"" s ©9 g ik .
cada grano: 60 - 80 - Verde 220 20000 2709 5

Micro

120 - 220 - 320. Verde 320 20000 25 5

Blocks Abrasivos
= Con liga de hule especial.

» Tamaiio ergonomico. Metah  Inoxidable No
+ Ofrece un acabado consistente durante toda su vida. Ferrosos
« No se tapa. ) :
= En acero inoxidable deja un acabado satinado. T Exceientes para limpieza y
largo  Ancho  Grano  Color  Clave  Pzas. remocion de rayones ligeros,
5 » Grueso 60 Azul 2778 1 Uso oxidacion, manchas de
Hom s0mm > Manual soldadura de superficies.

Fino240  Café 219 1

Ve Puntas Montadas g
i » Fabricadas con liga de hule. 2)
e
Ly e « Pararebabeo y acabado de metal. Solda:;ra

Se adapta a la superficie de trabajo.

= En algunas operaciones sustituyen a las ruedas flap.

Utiles para dar un excelente acabado final de uniones de
soldadura, moldes, roscas, etc.

Forma  Tipo Dimensiones  Max.RPM  Clave  Pzas.

SEXTXVE ae000 2308 20

s Ll Bx25X6.4 mm

= ow S A g0 20 w0

= ow AXVE eoe0 g 10

= we O XUEXVE te00 22w

Tz 5/8"x1"x1/4" 29000 2315 20

— Bx25xG4 mm
s> wz DXHVEXVE 0000 238 10 ﬁ
=mm gy VOXZXUE g5 om0
cmm Wy VZXSEXVE g0 g3 50 wne)
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SUNBURST

Informacion Técnica

¢Qué son los termoplasticos?

Son herramientas abrasivas fabricadas mediante un
proceso que “encapsula” granos abrasivos dentro de
una matriz de plastico termo-estable.

Son la alternativa con mayor ventaja en seguridad
y conformidad en comparacién con productos de
alambre, nylon y abrasivos no tejidos.

Ideales para dar acabado y pulir dreas de dificil
acceso. No eliminan los defalles de la pieza de
trabajo, ni modifican la forma de las superficies.
Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso
de compuestos de pulido.

Son adecuados para procesos automatizados con
minima variacion en el acabado obtenido.

LS

Tipos y Formas

(i

h}

//

.\.
BN

i

J'I,HF"

-

Ledid

.

N

=

Disco Radial

* Tres tipos de filamentos
segun el requerimiento.

« Para mototoolen 1",2", 3"y
4", Y para esmeril recto o de
bancoen 6" y 8" de diametro.

« Modulares, por lo que se
pueden usar 1 0 mas juntos.

§g b
- .
< b,
i
Rueda Radial
g de discos

termoplasticos para esmeril
recto y esmeril de banco.

* Con adaptadores y
reductores: 1", 7/8" 3/4",
58"y 1/2".

e |deales cuando el usuario
requiere manipular la pieza de
trabajo.

Cepillo

» Con sistema de sujecion de
cambio rapido. (g 2" y 37).

« Con rosca integrada (5/8" -
11H) @ 4-1/2".

* |deales para  superficies
amplias de contacto.

* Recomendados
mantenimiento  de
automotrices.

para
motores
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Termoplasticos
Informacion Técnica

Especificaciones Cadigo de Colores
Café
2 Ultra - Grueso
F a2 AO 36
Filamento TC - Curvo Filamento TA - Angular Filamento TS - Recto Verde
Unidireccional Unidireccional Bidireccional Extra - Grueso
« Curvo, muy flexible y adaptable, « Filamento grueso vy flexible, = Filamento grueso, conformable y A0 50
lo que permite una remocion recomendado para remocion  medianamente flexible. |deal para
constante, controladayunacabado  ligera, controlada y constante. Con  operaciones de rebabeo, remocion Amarillo
uniforme adn en superficies con  sentido de giro. y limpieza constante. Con sentido Grueso
radios, curvas o de dificil acceso. de giro bidireccional. A0 80
Con sentido de giro.
Blanco
- - - Medio
Remocion Alisado Acabado Pulido MO 120
Oxido de Aluminio - - - - - - Metal, madera, plastico. 2
= Rojo
Pémez - Joyeria: No raya las piedras. Estandar
AO 220
Velocidades de Operacion
= — > Azul
Tipo Diametro Filamento RPM Optimas RPM Maximas Fino
_ 1 TC-Cuvo 300018000 35000 A0 400
i TC- Curvo 3000-18000 35000
i
TR g B twe 4000 12000 Wy e
- LUVO s
ok, it ke Pamez 600
6" TA-Angular 4000 __ 6ooo
6: __TC- Curvo 4000 - 6000 Durazno
RRT Rueda Radial i - Angutar 6 micras
'{en‘nnmastjca 6 TC- Curvo 4000 G000 MO 800
& TS- Recto 3000 6000
: : 2¢ Recto 15000 25000
=l Recto 12000 15000
¥ Ry Recto 10000 12000

Mas Seguro

Se elimina el peligro de proyeccion de
secciones de alambre a alta velocidad.

Velocidad de Trabajo

Las velocidades mas bajas permiten un tacto
mas suave, mayor flexibilidad y resultados
mas sutiles. Las velocidades mas altas
permiten una eliminacion mas agresiva.

El uso de las puntas de las cerdas con

una ligera presion maximiza la vida util del
producto.

Esterilizable

Beneficio esencial para la medicina y la
odontologia, donde las preocupaciones de
salud son primordiales.

Trabaja con mayor rapidez y eficacia en
superficies planas que las escobillas de
alambre, consigue facilmente un acabado
consistente y de calidad con una ligera
presion. No se satura de material.

Utilice un solo disco para zonas estrechas
como ranuras y surcos. Para superficies
mas grandes, apilelos tan altos y anchos

como su imaginacion, maquinaria y equipo

lo permitan.

Funcionamiento en frio

La esfructura abierta genera un calor minimo
que reduce los posibles dafios o distorsiones
en la superficie de trabajo.

Alternativa duradera y sin pelusa a los
abrasivos no tejidos.

Mo raya ni desgasta la superficie subyacente
0 debajo.

Conformabilidad

Las cerdas flexibles se adaptan a los
contornos, las grietas y las esquinas, al
tiempo que funcionan igualmente bien en las
superficies planas.

B U



Termoplasticos

Discos Radiales

.

Grano abrasivo de Ultima tecnologia.
« Conformabilidad. Sus filamentos flexibles se adaptan a
contornos, ranuras, esquinas y trabajan igualmente bien en

Discos Radiales

Metal  Inoxidable No Madera na
Ferrosos superficies planas.
= |deales para dar acabado y pulir areas de dificil acceso.
0 « No eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni dejan areas
; planas.
Oxido de ¢ .
Aluriio = Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso de
compuestos para pulido.
« |deales para procesos automatizados.
Dimensiones Grano  Color Méax.RPM RPMOptimas ([lave  Pzas. Dimensiones  Grano  Color Filamento Max.RPM  Clave  Pzas.
36 Café 35000 300018000 481 48 36 Café i) 6000 4861 10
50  Verde 35000 3000-18000 4812 24 50 Verde TA 6000 4862 40
S 80  Amarillo 35000  3000-18000 4813 24 80 Amarillo  TC 6000 4864 10
25x32mm 6" x 2" i3 SR
120 Blanco 35000  3000-18000 4814 48 15050 mm 120 Blanco TC 6000 4865 10
220 Rojo 35000  3000-18000 4815 48 220 Rojo 1C 6000 4866 10
400 Azul 35000  3000-13000 4816 24 400 Azul TC 6000 4867 10
f.ﬁ x’gf{gﬂ 400 Azul 30000 15000 4826 12 Gmicras Durazmo  TC 6000 4868 10
80  Amarillo 20000 12000 4833 12 50  Verde 18 6000 4873 12
T xals 120 Blanco 20000 12000 4834 12 fm"f;;"ﬂz.n 80  Amarillo TS 6000 4874 2
76 x 95 mm
220 Rojo 20000 12000 4835 12 120 Blanco TS 6000 4875 12
400 Azul 20000 12000 4836 12 Véstagos de Montaie
36 Café 12000 4000 4879 12 w
A"y 38" 50 Verde 12000 4000 4880 12 — —
100 X35 mm Dimensiones Clave  Pzas. Dimensiones Clave  Pzas.
80  Amarilo 12000 4000 4881 12 L ris 4810 1 L X 4820 1
120 Blanco 12000 4000 4882 12 —_
o
Contiene: Kit & '-'-'-___..-'_-_- —
« 8 piezas de: clave 4811, 4812, 4813, 4814, 4815y 4816 - -
, -
= 2 vastagos de la clave 4810. 8 oee
= Contenido Total: 50 piezas.
Mototool p E-3 s o
r
— Ruedas con vastago
V. « Grano de carburo de silicio.
' = Una alternativa a los pulidores de silicona, pero con mayor
Aeroespacial  Dental Joyeria resistencia al calor.

@

Carburo de
Silicio

v

Mototool

Ideal para aplicaciones médicas, dentales, de joyeria y aéreo

espaciales de precision.

Esterilizable en autoclave.

« (G90: Para eliminar acrilico y composites.

« G240: Pulido suave y flexible para alisar superficies de
aleaciones de metales preciosos.

= G400: Para obtener brillos en aleaciones de metales preciosos.

 G1000: Para obtener el maximo brillo en aleaciones de metales

preciosos.

Dimensiones Grano  Color Max.RPM RPMOptimas Clave  Pzas.
90 Blanco 35000  3000-18000 4830 24
240 Negro 35000  3000-18000 4831 24
TEXISZ 400 amd 35000 300018000 4832 24
1000 Rosa 35000  3000-18000 4837 24

Contiene:
1 pieza de c/u.

131 g




Termoplasticos

Cepillos Radiales

Grano abrasivo de dltima tecnologia. : :
Conformabilidad. Sus filamentos flexibles se adaptan a Metal ' (iddabiE:. e ca Madera
contornos, ranuras, esquinas y trabajan igualmente bien en Ferrosos
superficies planas.

Con adaptador y reductores: 7/8", 3/4", 5/8", 1/2".

No eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni dejan dreas

-

planas.

« Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso de 0
compuestos para pulido.

+ Se genera minima temperatura, reduciendo el potencial dano a Oxido de

la pieza y deformaciones en la superficie trabajada. umine

Ideales para procesos automatizados.

Dimensiones Grano  Color Filamento Max.RPM  Clave  Pzas.

% Café  TA 6000 4851 1

50 Verde | TA 6000 4852 1

80  Amarillo  TA 6000 4853 1

6 X2 xT" 80  Amarillo 1C 6000 4854 1
BAEEEM. T e ¢ 6000 4855 1
20 Rojo TC 600 4856 1

00 Al TC 6000 4857 1

6 micras Durazno TC 6000 4858 1

WO XPXT g0 Amarile TS 6000 48m 1

Adaptadores plasticos con reductores
a254-222-19.1-15.9-12.7

Dimensiones  RTRO Clave  Pzas. @ W
Zxuz e 876 1

51127 mm
7 % T - Esmeril de Esmeril
Bx254mm O a8 1 Banco Recto

Cepillos Tipo Copa

Con sistema de cambio rapido

%

(] Grano Color  Max.RPM  Clave  Pzas, . _ : SRR
Verde Metal Inoxidable : No Madera
I
50 Dseir 25000 4842 10 @ eIT050S
& 80  Amailo 25000 4883 5 @ o
i Oxido de
120 Blanco 25000 4844 5 Aluminio
] 2"x 18"
Verde 628
50 Oscifa 15000 4845 10 51% 6.4 mm
3’ :
s, 11 B0 Amarillo 15000 4846 5
x4 - 3
120 Blanco 15000 4847 5 xsamm 629 Lijadora Micro
Angular Esmeriladora
Con rosca integrada (5/8” -11H - 15.9mm-11H)
B Grano Color Max.RPM  Clave  Pzas.
36 Café 12000 4859 5
a1 50 Verde 12000 4860 5
15 mm )
80  Amarillo 12000 4869 5
Esmeriladora

120 Blanco 12000 4878 5 Angular






Informacion Técnica

Productos para pulido

Sisal Felpa Algodon Franela

MAS MENOS
AGRESIVO s AGRESIVO

Agresividad o000 o000 o0 =
Acabado il o0 o000 o000
GRUESO S MUY FINO
Velocidad de trabajo recomendada para pulido Preparacion de la superficie
a pulir
© Material Velocidad Periférica (m/s) = La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es
~N muy importante,
@ * Limite al maximo la presion, ya que si ésta es
). . excesiva puede provocar demasiada generacion de
E Acero Inoxidable 30-45 calor y danar la superficie o la rueda de pulido.
-— L * Elimine al maximo las marcas de esmerilado antes del
—! Aluminio y metales no ferrosos 45 - 60 proceso de pulido.
>
Cromo 20 - 35

" Resultado deseado Pastas de Pulido

Resultado Deseado

Pulido / " :
“ Abrillantado i Acabado Espejo
Material

Ruedas Sisal Sisal /Algodon Pulizit®/ Algodén Felpa
Inoxidable/ Cromo / Titanio 2403 Gris 2404 Verde 2405 Blanca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Cobre/ Laton / Bronce 2402 Café 2405Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundicion / Hierro 2403 Gris 2405Blanca 2405 Blanca
Plastico / Piedra 2405Blanca 2405 Blanca

Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminio

Eliminar marcas del aluminio

» Secuencia de lijado con discos autoadheribles MAGMA granos 320,
400, 600, 800 y 1000.

Eliminar marcas de lija
» Rueda de Tela Verde Clave 1619 con pasta verde Clave 2404.

Abrillantado
» Rodillo de felpa Clave 2308 con pasta blanca Clave 2405.
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Pastas Abrasivas

Metal Inoxidable No
Ferrosos

Plastico Mérmol

)

. Pueden usarse en seco o himedo

) Pastas para Pulido
« CAFE: Para pulido de metales no ferrosos como latén, bronce,

cobre, aluminio, pewter.

 GRIS: Para pulido de acero al carbon e inoxidable, elimina rayas
del lijado.

» VERDE: Para abrillantar acero al carbon e inoxidable.

« BLANCA: Stper brillo para metales, marmol, granito, acrilico.

» Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado, pulir o
abrillantar una superficie,

Largo Grosor Altura  Color Clave  Pzas.
Café 2402 12

P 25/8" 13/4" Gris 2403 12
Mmm  GEmm  45mm

Verde 2404 12

Blanco 2405 12

Uso Manual

« Fabricadas con abrasivos de la mas alta calidad.
» Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado, pulir o
abrillantar una superficie de acuerdo a su especificacion.

Material Uso Contenido  Color Clave  Pzas.

Prepulido - Corte Stper
Pesado kg 15} 2399 20

Uso General Prepulido-

Corte Pesado Tkg @ 2401 20

ezaldwi A

Uso General Prepulido-

Corte Pesado Tkg B 246Y o0

Pulido- Corte Medio1

solo paso Tkg 2415 20

Pulido y Acabado-

CorteyBrile 'K @ 25

Acabado- Espejo y Alto
Brillo Tkg 241 20
3 it Thang
Uso General- Acabado
& Aﬁ ‘4’ Espejoy AltoBrillo 19 a8 0

4 Stper acabado - Alto
O Brillo 1kg

Joyirts Latin

® 29

= Excelente relacion precio - calidad.
= Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado, pulir o
abrillantar una superficie,

liso Contenido  Color

Uso General Prepulido -
Corte Pesado 1kg @ 2422 20

Mas doidabie

7 -

Auminig  i@tn  NoFarosos  Maa

e =~

Mal  Aonew  Amdom  Thwio

Uso General Prepulido -

Corte Pesado Tk & 2424 20

Uso General- Acabado

Espejoy Alto Brillo 140 ® 25

ey 3 e



Discos y Ruedas

Discos de Felpa

+ Cadalamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho
mejor el acabado.

« Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

= |deales para lograr el acabado espejo.

Discos Flap de Felpa

Tipo 0  Grosor Barreno RPMOptimas Max.RPM Clave  Pzas.
412 38" 718"
=, 5mm Smm 222mm 1650 11000 2305 5

738" 78"
VEmm  Smm  222mm oo 6000 2307 5

Discos Lam de Felpa

Tipo @ Bareno RPM Optimas Max.RPM Clave  Pzas.

i BV T8 sy 500 2328 [ 5

0 Grosor Barreno RPM(Optimas Max.RPM Clave  Pzas.
T 7"
¢ Zmm  Zdmm 1250 5800 2303 1

150 mm o T
50 mm 254 mm 1250 5800 2304 1

y Limpieza

Ruedas de Felpa

« Fabricadas con lana de primera calidad.
y + Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
1 aluminio, plastico, vidrio, mdrmol y piedra.
* Reduce el calor.
« Controla mucho mejor el acabado.
Ideales para lograr el acabado espejo.

0 Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
il 12 P
Bmm  Bimm 1000 2331 1
" ¥
g Bdmm 254 mm 1000 2332 1

0w .
112 1
8 mm %4 mm 1000 2333 1
i T
som  mimm 1000 2334 1
(VR T i
B0mm  254mm 254 mm 600 2361 1

@ Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pras,
614" 4 i
BOmm f4mm  B4mm 2500 2306 1

m— 136

Inoxidable Metal No

Ferrosos
Plastico Marmol
Lijadora Esmeirladora
Satinadora Angular

~. Para mejores resultados use
pastas para pulido Tenazit®

tp «

Esmeril de Esmeril
Banco Recto

k)

Esmeril de
Banco
Esmeril de Lijadora
Banco Satinadora




Ruedas Flap y Cartuchos

N

Inoxidable Metal
Fermsos
Plastico Mérmal
Lijadora
Satinadora

« (Cada lamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho
mejor el acabado.

= Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbdn,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

= |deales para lograr el acabado espejo.

Con Rosca Integrada

@ Grosor Bameno RPMOptimas Méx.RPM Clave  Pzas,

4172 34 5/8"11
15T b TSt 1650 8500 2319 1

= Maximice la vida util de las ruedas
al utilizarlas a la velocidad optima de
. Operacion.

Lijadora
Satinadora

Rodillo de Felpa

Grosor  Barreno APM Optimas Max.RPM  Clave  Pzas.
g & SN g0 o000 2308 1

Womm  W00mm 153 mm-T1

= Para el tratamiento con pasta de acero inoxidable, aluminio,
cobre y otros metales.

« Logra un trabajo mas rapido y eficiente que con otras
herramientas.

« Perfectamente balanceado para excelentes resultados.

= (Gracias a su espesor, es posible trabajar superficies de mayor
tamano.

EASYCUT. Rodillo de Popelina

Tipo B  Barreno  Espesor Max.RPM  C(lave  Pzas.
Popelina o o o4 6000 1636 1

. Para montaje en mototool o taladro

. usaradaptadores 628 (2") 0629 (3")

g g

Lijadora Angular Micro
Esmeriladora

Mini Discos Flap de Felpa

Tipp @ APMOptimas Max.RPM Clave  Pzas,
P

somm 3800 9100 298 10
R

"

3
oo 2500 1200 2299 10

ezoldwi A ©

NN

%

i

Motatool Taladro

Ruedas Flap con vastago

Grosor  Vistago RPM Optimas Max.RPM  Clave  Pzas.
o b b 700 26000 2800 10
B T
on e ab 2400 9000 om0

)

Ve

Inoxidable  Metal No

Plastica
- - SR : - Ferrosos
b ;)Use adaptadores Tenazit® clave
_ 1623 (1/8") y 1624 (1/4")
Clave 1623 Mototool

La construccion del cartucho le permite al usuario tener felpa

limpia con solo desgastar la capa superficial de felpa.

= | ana de primera calidad.

= Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbdn,
aluminio, inconel, titanio.

« Excelentes para trabajar orificios pequenios y uniones de piezas.

« |deales para lograr el acabado espejo.

Forma  Dimensiones RPMOptimas Max.RPM Clave  Pzas.

B i w0 am (m oo

Cartuchos de Felpa

|

R
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Puntas, Pulizit® y Ruedas de Sisal

« Fabricadas con felpa de lana de primera calidad. E H =

« En 2 diferentes durezas. Inoxidable Metal No

« Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon, i
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

« |deales para lograr el acabado espejo.

Puntas Montadas de Felpa

Plastico Mérmol

Cilindrica - Tipo PFZY

Tipos  Dimensiones Dureza APMOptimas M&x.RPM Clave  Pras.

o VEXVEXUS wegia 10000 20000 2291 10
o VEXIEXUS e 6000 3000 202 10 :
3TN XN, |
= Vcuxeemm  Media 10000 20000 2293 ] la pieza nunca podra eliminar
LT wie ISl @ lineas de esmerilado demasiado
e profundas. La mejor forma de
= 2XIXVE suwe 70 8000 295 10 eliminar rayas profundas es utilizar
XU ) las puntas montadas de fibra de
I ZXVXVE a0 8000 2296 10 | algodén.
© . §
8 Conica - Tipo PFKE
9 Tipos  Dimensiones Dureza Max.APM  Clave  Pzas.
= SXZXVE yedia 20000 200 10
]
> :
7 KIT de 5 Puntas Montadas (Vastago 1/87) ﬂ

Tipos Dureza  Clave  Pzas.

"]‘Q.Qﬁ’[) Media 1467 1 ool

Disco Lam Pulizit®
Fieltro

* Respaldo de plastico ABS facilmente recortable. Inoxidable Metal
« Rosca integrada para un montaje rapido y seguro, no requiere
llave, ni adaptador para montarlo en la maquina.
= Para pulido de superficies de acero inoxidable.
= La estructura abierta del fieltro garantiza buena absorcion y
retencion del compuesto de pulido.
+ Se puede lograr un acabado espejo.

Tipo 0  Barreno RPMOptimas Max.RPM Clave  Pzas.

=, /2 5/8%1TH
5 & + 13300 2973 5
A famm 588 mm-ni 1690 0 Esmeirladora

Angular

Rueda de Sisal

 Fabricadas con sisal.

= Pulido de metales ferrosos. Inoxidable Metal . No
s . " [MoSos
= Puede montar varias ruedas junias para aumentar el area de 2
contacto.

Dimensiones APMOptimas Méx.RPM Clave  Pzas.

6 x1/2"
15013 mm 3800 6700 1618 1




Ruedas de Tela

Inoxidable Metal No Plastico

* Fabricadas con tela de algodon.

Ferrosos = Pulido y abrillantado de metales ferrosos y no ferrosos.
« Se puede montar varias ruedas juntas para aumentar el area
de contacto.
Dimensiones Color  Aplicacion RPMOptimas Max.RPM Clave  Pzas.
W 6 x 12" Verde Pulido Final 4400 6700 1619 1
150 ¢ 13mm
Esmeril de Esmeril Lijadora Blanca Abrillantado 2500 6700 1620 1

Banco Recto Satinadora

inoxidable Pyisico « Para pulido y trabajos pesados en todas las industrias.
Ferrosos * |deales para corte y acabado de todo tipo de metales.
= Su disefio proporciona enfriamiento.
« Gracias a su flexibilidad, es completamente adaptable a las
superficies.
« Adecuadas para aplicaciones manuales y automaticas,
« Espesor de 16 capas y centro de acero.

Blanca- Tela Natural

Dimensiones  APM Optimas  Clave  Pzas.

ook 200022600 612 10 <
. -
x5 C
ssxiimm 100082200 1613 10 =
XS 40022000 16 10 % |
o Xl ugoazoo0 1815 10 X
Ao XS 10021800 1616 10
as?lfwgmm 1200 21800 1617 10
Esmeril &e
Prdesis] Verde - Tela Tratada (suave)

Dimensiones  RPMOptimas  Clave  Pzas.

kD 00022600 162 10
10 5"

sssyirmm 160082200 1650 10

STXS uonazo0 81 10

oy M00a2000 1680 10

49}8;:);?5;;.-” 1200 a2 1800 1682 10

e b ookl 100aBO0 1683 10

Dimensiones Clave  Pms.

5 al1/4"

127 a 317 mm 1492 !

SPRT Amarilla - Tela Tratada (muy dura)
Wammm 193 1 Dimensiones  RPMOptimas  Clave  Pzas.
Falde g W2 X5 00022600 1684 10
Fa2le e XS l600a2200 1685 10
Falle e XS una2000 1690 10
TalZ gy weokd M0Da2000 1691 10
rold Bumll AOXT popate0 1892 10
Ta2ld g ol u00al00 1693 10

e —— 130 A



Pasta / Pulido
« Disefiada para dar brillo incomparable a superficies pulidas
de acero inoxidable sin rayar.
Liquido / Limpieza
= Remueve aceite y restos de grasa.
« |deal para superficies de acero inoxidable con acabado
satinado, superficies metdlicas esmaltadas y metales no
ferrosos en vehiculos. @
+ Indicado para 4reas de procesamiento en la industria y para APROBADO
limpieza de cocinas y electrodomésticos.
Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Pasta/Lata  470ml 2441 12

Inoidable

Pasta/Tubo  75ml 2442 12

Liquido Limpiador 250 ml 2456 12

Agente eliminador de marcas de soldadura

» Remueve incluso las marcas mas persistentes de quemado y
decoloraciones en cordon de soldadura en acero inoxidable.

= No contiene 4cido hidrofluorhidrico.

Presentacion Contenido Clave  Paas.

Liquido 500ml 2492 6 Manual

&

Bronce Latén

y Limpieza

Pasta / Pulido
= Excelente acabado con alto brillo.
= Remueve manchas y oxidacion ligera de la superficie, dejandola

limpia y reacondicionada.
= Deja una capa protectora que evila la formacion de nuevas

manchas y que se adhiera el polvo u otras impurezas.

" i APROBADO
Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Pasta/lata 470 ml 2443 12

Pasta /Tubo  75ml 2444 12

Liquido eliminador de 6xido

« No contiene elementos toxicos.

= Contiene inhibidores de corrosion.

= Para el tratamiento de superficies de acero, cromo, bronce y laton.
= Con pequenas cantidades se logran grandes resultados.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Liquido 250ml 2462 12 Uso
Manual

@ National Sanitation Foundation, producto seguro para utilizarse en el hogar, hoteles, restaurantes y procesadoras de alimentos.

Renovador de Metales

%; = Elimina e inhibe el oxido de cualquier tipo de superficie metalica.

J« Elimina holograma por altas temperaturas y manchas por productos
quimicos. Metal

Modo de uso:

1. Verter producto sobre un borrador de felpa, fibra verde o blanca.

2. Frotar sobre la mancha con éxido.

3. Una vez eliminado el oxido, aplicar desengrasante industrial clave

2413 para neutralizar el producto.

4. Retirar la suciedad y humedad con una microfibra Tenazit clave 2756

Uso Contenido Clave  Pzas.

Uso
Manual

Renovador de metales 1L 2412 12



Pastas y Liquidos Limpiadores

y Pasta / Pulido

* Libre de amoniaco.
» Formula especialmente disenada para dar un alto brillo al
aluminio sin rayar, ni empanar la superficie.

Auminio
Ferrosos

Liquido / Limpieza

« Remueve efectivamente polvo, aceite y residuos de grasa.

* |deal para superficies de aluminio, metales anodizados y
superficies con acabados satinados.

« Se puede usar en la industria, el taller o el hogar.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Pasta/lata 470ml 2448 12

Pasta / Tubo 75 ml 2449 12

Liquido Limpiador 500 ml 2457 12

Plastico

Dy i
Piastico Hule Vinil pieles  Pasta / Pulido
Sinteticas o | impia superficies pldsticas previniendo la pérdida de
brillos y opacamiento. (No se debe usar para pulir PMMA y
policarbonato o similares).

« Refresca las superficies viejas con un nuevo brillo.

Presentacion  Contenidn Clave  Pzas.
Pasta / Tubo Bml 2452 12

ezeidwi A

Abrillantador / Protector

« Para abrillantar y proteger superficies plasticas, vinil, piel
y madera.

- = No deja grasosa la superficie a tratar, %{ . ,\
« Acabado antiestatico.
Uso Contenido Clave  Pzas.
Abrillantador /
@“7 Protector L 2176 12 4
Uso
Manual ‘ .

Desengrasante Industrial

 Para limpiar, descontaminar y desmanchar superficies grasosas. %{
= No es inflamable, ni corrosivo. : F\
= No deja residuos grasos.
Modo de uso:
1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Si es necesario, utilice un cepillo o fibra para remover la suciedad.
3. Con una microfibra limpia Tenazit 2756, retire la suciedad y la humedad -
hasta dejar casi seco.
Uso Contenido  Clave  Pzas.
e L w2 —
Uso
Manual
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Liquidos Limpiadores

lepla Todo = Para limpiar a profundidad cualquier tipo de superficie con extrema suciedad,
P %’ grasa, aceite y cochambre.
‘\ J  + Producto antibacterial, desinfecta el 99.99%.
Modo de uso:
1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Si es necesario, utilice un cepillo o fibra para remover la suciedad.
3. Con una microfibra limpia Tenazit clave 2756, retire la suciedad y la humedad
hasta dejar casi seco.
Uso Contenido Clave  Pzas.
Uso

Limpia todo 1L 2196 12 Manual

ql

Removedor de Adhesivos
’_\ %{ « Especial para eliminar residuos de pegamento y adhesivos de cualquier

superficie,
= No es inflamable ni corrosivo.
Modo de uso:
1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Frotar con estopa, fibra verde o fregon de plastico.
3. Retirar excesos con una microfibra Tenazit clave 2756.

liso Contenido Clave  Pzas,

Removedor de
adhesivos 1L 2197 ! Manual

— ZAPATILLAS [
c : H

FL SECRETOAE =
E

y Limpieza

Clave Contenido Pzas.
2795 9ar

materiales mas utilizados en la fabricacion de
calzados: cuero, goma, tela y ciertos materiales plasticos.

¢ RESISTENTE

No se despega v es resistente al agua

,/ TRANSPARENTE

No dana el calzado, evita los rastros de

Limpiaambas Enroscael conjunto  Quitarlatapay Unir de inmediato,

superficies. aplicadorhasta  aplicar sobre una presionando

pegamento ante el desborde y no deja perforar la de las superficies.  firmemente
manchas amarillas membrana. No dejar orear. durante 60
segundos.

‘/ RAPIDO

Es instantaneo y super adherente, seca Aﬂ'egla: \

en 60 segu
* Suelas + Talones

FLEXIBLE * Bordes * Puntas

Adhesivo flexible que acompafa el
movimiento del caminar sin cristalizar
ni que ‘

permite
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Informacién Técnica

Caracteristicas Sistema Next Step® Iconografia

e » lalleres de hojalateria y pintura
BODYSHOP 3

automotriz.
B » Uso Industrial

» Talleres de estética y detallado
automotriz.

* Tiene una apariencia liquida espesa.

= Como agente de relleno tiene oxido de aluminio.

= Proporciona un excelente y genuino brillo fisico.

= Con poco producto se obtienen excelentes resultados.

= La distribucion de grano es uniforme.

« Es facil de limpiar.

¢ Ofrece un deshaste uniforme durante el pulido y no genera micro-rayaduras.

= Una mayor efectividad por el elevado valor de dureza de sus granos abrasivos.
= El poder de remocion se clasifica en: grueso, medio y fino / microfino.

= Pulimento base agua. ke » Para quien le entusiasma que su

auto siempre luzea como nuevo.

Soluciones técnicas

. . Bonete de Lana
Si el pulimento genera polvo:

= Limpie los pads regularmente con un cepillo.
« Utilice menos pulimento.
* Humedezca ligeramente el bonete de lana antes de usarlo.

Pad de Microfibra
Esponja Blanca

Si el pulimento salpica cuando pule con maquina: Esponja Parpura

« Use agua ¥ la toalla de microfibra para quitar el exceso de pulimento.
= No aplique pulimento en exceso.
= No trabaje con la maquina a mas de 1500 rpm.

Esponja Naranja

Esponja Waffle
Si el pulimento se adhiere a la superficie pulida:

= No encienda la maquina antes de colocar el pad sobre la superficie a pulir.
= No aplique pulimento en exceso.
= Verifique que el pad este bien centrado.

» opider Pad Blanca

Spider Pad Azul

Spider Pad Parpura

Spider Pad Honey

Esponja Puck Blanca

Esponja Puck Negra

Esponja Spider Puck Parpura

Esponja Spider Puck Honey
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Pulimentos

Ly, .
NewSizy Pulimento Extra Corte
s % ™

.

Pulimento base agua.
Birtura Libre de VOC (compuestos voldtiles) como ceras, silicones y
Automotriz solventes toxicos.
= Tiene una apariencia liquida espesa, COLOR BLANCO.
« Contiene oxido de aluminio en polvo como agente de relleno.
+ Remueve la piel de naranja, rayas profundas y marcas de
lijado grano 1200.
« |deal para pintura fresca y nanopintura resistente a los rayones,
asi como pinturas UV,
Elimina la suciedad de la pintura y pule mini-imperfecciones sin
AdAAA 33K causar nuevas.
A el Muy buen poder de corte con una minima generacién de polvo.

Pads / Aplicacion

.

0]

.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Botella Tkg 2470 1
“=%%:. Pulimento de Corte
Wit Sigr Alto Brillo
YW "Il
Pintura « Pulimento base agua.

Automotri ; iti ili
HIomoe « Libre de VOC (compuestos volatiles) como ceras, silicones y

solventes toxicos.
= Tiene una apariencia liquida espesa, COLOR AZUL.

« Contiene oxido de aluminio en polvo como agente de relleno.

« Remueve rayas medianas y marcas de lijado grano 2000,

« |deal para pintura fresca y nanopintura resistente a los rayones.
« Uso universal en pinturas nuevas y usadas.

« Excelente capacidad de corte con un acabado de alto brillo.
« Optimas cualidades anti-hologramas.

PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO « Buen poder de corte con una minima generacion de polvo.
AAAA K _
Alto Alto Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Botella 1kg 24N 1

Garrafa 5kg 2479 1
Pads / Aplicacion

000

L . .
Pulimento Anti-hologramas
Y

Pintura
Automatriz

« Pulimento base agua.
« Libre de ceras, silicones y solventes tdxicos.
« Tiene una apariencia liquida espesa COLOR AMARILLO.

xRk = Contiene oxido de aluminio en polvo como agente de relleno.
ENTUSIASTA S 5

E « Remueve micro-rayas y marcas de lijado grano 3000.
« Elimina por completo los hologramas (marcas de borleado). == %
« Nanocompuesto para dar acabado de alta calidad. el
« Propiedades tnicas de lustrado para el pulido de pinturas V@;

nuevas y desgastadas.
PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO

P“;,I"
« Minima generacion de polvo. u
Ah | FORRHORK
Fino Extremo Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Botella 1kg 2472 1

Pads / Aplicacion

@®
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Pulimentos

e T
Pulimento para partes plasticas

« Pulimento a base agua.

* Libre de VOC (compuestos volatiles) como ceras, silicones y
solventes toxicos.

« Tiene una apariencia liquida espesa.

= Contiene Gxido de aluminio en polvo como agente de relleno.

« Brinda suficiente lubricacion para trabajar piezas a altas
temperaturas.

» Remueve micro-rayas y marcas de lijado grano 3000 en
adelante.

« Es un nano compuesto con propiedades (nicas para dar
acabado de alta calidad.

« |deal para producciones en linea.

« Gran poder de corte y brillo con una minima generacion de
polvo.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Garrafa 5kg 2469 1

. r « Para pulido de carroceria, detallado automotriz, madera pintada
% y algunas aplicaciones industriales especificas.
= Excelente rendimiento, aln en pintura nueva y resistente a la
interperie.
= Sin silicona.
« Excelente relacion costo - beneficio.

liso Contenido Clave  Pzas.
Extra Corte 1kg 2395 1

Stper Corte 1kg 2426 1

Alto Brillo 1kg 2445 1

e 2 2 » i
Polimero de Proteccion
e NUBe
[ = Sellador nico a base de polimeros, extremadamente duradero
} para casi todas las superficies exteriores del auto.
' « NUBO esta libre de hidrocarburos y silicones.
= Puede aplicarse en pintura, cristal, piezas cromadas, hules y
partes plasticas sin pintar.
« Proporciona una superficie saper brillante con una apariencia
lustre,
= Protege contra el polvo y el agua.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Liquido Spray ~ 500ml 2490 1

Aplicacion
Para superficies lisas como pintura, vidrio o cromo

1. i80lo rocie, limpie con un pafo de microfibra y habra terminado!
Acabado PREMIUM

1. Rocie el NUBO sobre la superficie.

2. Distribiyalo uniformemente con el Spider Puck Miel.

Acabado Rapido
1. iSolo rocie, deje que surta efecto y habra terminado!
Acabado PREMIUM

Para superficies estructuradas y abiertas
Acabado Réapido como plastico, caucho o neumaticos

Pintura
Automotriz

pre T
DETALLISTA

PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLD

AAAl RNOKFK
Alto Muy Alto
Pads / Aplicacion

0o

Pintura Madera

Autormotriz

prs
BODYSHOP

Pintura
Automotriz
aw Wiy L
BODYSHOP

DETALLISTA

PROTECCION NIVEL DE BRILLO

00000 Kk

Muy Alto Muy Alto

Pads / Aplicacion

1. Rocie el NUBO uniformemente.

2. Dejelo actuar por un corto tiempo.

3. Distribuya el exceso de material con Spider Puck Miel (sin presionar).
4. Déjelo Secar.

3. Dejelo secar brevemente por unos 3 6 5 minutos.
4. Limpie los residuos con un pano de microfibra.
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Bonetes y Esponjas

soft Touch Bonetes de Lana

Pad hibrido, combina un bonete de lana natural sobre una base
Pintura de esponja.
Autarmotriz Através de sus largas fibras absorbe mas pasta que cualquier otro

e, pad y provee gran refrigeracion gracias a |a lana natural.
i = Tiene la tasa de remocion mas alta de todos los pads de pulido.
E EXTRA corte.
« Sistemna de sujecion Quirracres
)

Proporciona la mayor disipacion de calor y maximo poder de corte.
» Remueve rayas profundas de superficies pintadas sin lustre y
. Se recomienda utilizarse en conjunto mates.

con los pulimentos: Shock2Gut, Recomendado para pulir partes sintéticas pintadas (800 a 1000
E1200, S3 Gold, S17+, S20 Blacky RPM} 0 un extra corte.

Alo+. « Alto rendimiento.
Dimensiones  Max.RPM  Clave  Pzas.
Ix"
W 86 x 25 mm 3000 2487 10
5-3/8" x 3/4"
Pulidora 8520 mm 2000 2476 1
spiderPad Esponja
Pintura. » Gracias a su estructura cuadriculada absorbe mas compuesto y
Autometriz el corte se lleva a cabo de forma constante sobre la superficie. ™
inlel] pe « Su estructura tridimensional permite mayor circulacion de calor. C
BODYSHOP DETALLISTA * Dureza ALTA, corte ALTO. O
E D « Sistema de sujecion @uirracrip —
= Remueve rayas medias de superficies pintadas. O
‘ + Genera menos temperatura en la superficie durante el pulido. S
« Alto rendimiento. N

= Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut,
E1200, S17+ y S3 Gold. )

Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.

5-3/8"x1"
W 135X 25 mm 2000 2474 1
6-1/2°x1"
160 % 25 mm 2000 2484 1
Pulidora

Blue Pad Esponja

= Esponjas de pulido para trabajo pesado.
A,ﬁgﬁ#&?ﬂz » Clave 2498 - Excelente flexibilidad y acabados consistentes,
trabajando a menos de 5,000 rpm.

e « Clave 2499 - Su estructura cuadriculada garantiza un continuo
BODYSHOP enfriamiento del area pulida y reduce el riesgo de quemaduras,
B trabajando a 10,000 rpm.
+ Dureza ALTA, corte MEDIO/ALTO.
)

« Sistema de sujecion Quirnacripe

= Alto rendimiento.

« Reduce los tiempos de trabajo.

« Excelente para pulido de partes plasticas.

. Serecomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, 53

Gold, S17+ y 520 Black. w— :
Dimensiones  Max.RPM  Clave Pzas,

I

90X 25 T 5000 2498 10

. Spider Azul

Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.
Pulidora Tl

swxmm 10000 2499 10
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Esponjas

OrangePad ESpoONja

« Esponja naranja para el pulido y brillo final.

« Usada frecuentemente para el tratamiento de imperfecciones
en superficies pintadas.

« Corte MEDIO/FINO.

» Sistema de sujecion QuiraacRIPT

» Remueve rayas ligeras o micro-rayas (como hologramas).

« Excelente adaptacion a superficies curvas.

« Alto rendimiento.

Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.
340
85 %25 mm 3000 2486 10

5-3/4" X 130167
e s 2000 2475 1

6-1/2" x1-3/16"
160 % 30 mm 2000 2485 1

Esponja Waffle TENAZIT

Naranja

B

« Esponja color naranja.
La forma de la superficie permite un enfriamiento para un
pulido suave y frio.
Dureza SUAVE, corte FINO.
™ Sistema de sujecion QuirnscriPs
_ x“h « | Para pulido y abrillantado de pintura automotriz.
’ ‘y « Disefada para una larga duracion y disminucion de calor.
s Para eliminar hologramas al usarse con el pulimento clave
2472, 2445 o cualquier otro pulimento microfino.

—a
.

Dimensiones  Clave  Pzas.

3-5/8" x1/2"
95x13 mm 2465 5

Esponja Waffle 515x58 55 ¢
Negra

133 %76 mm

Dimensiones  Clave  Pzas.
g x1"
200%25mm 2478 2

aint Puck Esponja Manual

« Esponja ergonomica para pulido manual.
* Dureza MEDIA, corte MEDIO.
A .+ Hecho con espuma firme y poros finos, para el trabajo manual
de todo tipo de pulimentos,
) .~ = Parapulir zonas de dificil acceso para las maquinas pulidoras.
« Para el acabado final de superficies.

Dimensiones  Clave  Pzas.
4318 2417 1

110 mm

Pintura
Automotriz

s ™
BODYSHOP

=
)

Se recomienda utilizarse en
conjunto con los pulimentos: S17+,
530+,540,W6+ y W9.

Pintura
Automatriz

L
BODYSHOP

&

Pulidora

Pintura
Automotriz

Se recomienda utilizarse manualmente
con todo tipo de pulimentos como: SO,
53 Gold, 517+, E1200, 30 y 540.

)

Uso
Manual




Esponjas y Bonetes

Pintura
Automeotriz

Pintura
Automotriz

)

. Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut,
E1200, S3 Gold, $17+, S20 Black y
A5+,

d

Pulidora

softTouch  Esponja Blanca

Esponja blanca.

Dureza MEDIA, corte MEDIO.
Sisterna de sujecion Quirnacrip:
« Para pulido de pintura automotriz.
Excelente acabado.

Dimensiones  Clave  Pzas.
6x2"
150X 50 mm 956 1

Bonetes de Lana

» Fabricados con materiales de primera calidad.
= Clave 2971 - Con sistema de sujecion Quirnacries Y
aditamento para centrado rapido en el respaldo.

Dimensiones  Clave  Pzas.

7-1/2" X 1-1/4"
190 32 mm 297 !

** Montarse con clave 2975

« Clave 2970 Bonete doble cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

Doble Cara
Dimensiones  Clave  Pzas,

8" x1-1/4"
200%32mm 2970 I

** Montarse con adaptador clave 2496 (5/8" - 11H)
2497 (M14-2)

Pintura
Automotriz

Taladro

Pulidora

e

Bonete de Lana
100% natural

= Fabricados con lana pura de primera calidad.

= Con sistema de fijacion de amarre.

« Comunmente utilizados para el pulido de pintura, no
rayan, ni queman la superficie.

"\

Bonete Respaldo > A
N

1255mm 697 ! 1255“:&1«{;} 945 —
** Montarse con clave 945
Bonetes Respaldos

usnTf :nm 698 I lﬂgxxléﬁ:l:r‘ln-n 957

ne - B aoaini IS

ESLUr;m 2974 !



Toallas y Cepillos

ciea'® Toalla de Microfibra

« Disefio sin costuras, previene micro-rayas en pinturas oscuras.

- Pintura
« Extremadamente suave y receptiva. Automotriz
« Para la aplicacion de capas de proteccion en el acabado final. ]
* |deal para limpiar residuos de pulimentos y particulas de polvo. = :
« Cumple con los mas altos estandares de la industria automotriz. + Parael lavado no utilizar suavizante
de telas.
Dimensiones Clave  Pzas.
400 % 400 mm
T Y Ta 2755 1
Uso
Manual

TENAZIT. ] .
Clean Toalla de Microfibra

« Estructura suave, no suelta pelusas. e
« Para la limpieza de pulimento automotriz y cera.
* Precio muy accesible. ]
. Para el lavado no utilizar suavizante
Dimensiones Clave  Pzas. de telas.
400 x 400 mm
ARy 2756 50

Uso
Manual

Dosificador

= Seacopla a la garrafa clave 2469 y 2479, Pintura_
« Incluye accesorio para fijado a la pared. Skt
« Evita escurrimientos.
« Permite despachar rapido y féacilmente el pulimento

Tenazit Next Step,,

2481 1

Uso
Manual

Mini Cepillo de Nylon

dc v Pintura
= Paralimpieza de bonetes y esponjas. Automotriz
_ « Con mango de madera y cerdas suaves de nylon. |
* 94 hileras. \ ‘]
f/ = Para remover restos de pulimento y cera de los bonetes . Presione el cepillo contra el pad
ﬂ_,,.' y esponjas después de ser usados. mientras éste gira a velocidad baja,
;f'" =« No dana las esponjas. con lo que se elimina faciimente la
suciedad.
Dimensiones  Clave  Pzas.
9°x 314
wsx2mm 2482 6
Uso
Manual
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Liquidos Limpiadores

=

Parabrisas

)

. Una botella rinde para 3.2 Its. del
deposito de agua para los limpiadores.

Vidrio y
Cristal

» Agente limpiador altamente concentrado.

« Practico sistema de dosificacion.

» Con aroma a durazno.

Destapa el sistema de limpieza de los parabrisas automotrices.
« Limpia y da brillo al parabrisas.

« Una botella de 32 ml es suficiente para un deposito de 3.2 Its.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Botella 2 ml 2483 25

Uso
Manual

Limpieza de Vidrios y Cristales

= Liguido color blanco.

Libre de acido.

Alto desemperio por sus agentes activos.

« Elimina manchas de agua, suciedad persistente, lluvia acida,
agua de mar, Gxido y ligeros rayones.

Ideal para limpiar el parabrisas de los automoviles.

« Puede usarse manualmente o en maquina.

Presentacion  Contenido Clave  Pzas.
Liquido Limpiador 500 ml 2432 6

>
C
« Elimina la suciedad, huellas y grasa, dejando una capa —
impecable y antiestatica para que el polvo no se pegue. =
« Para limpiar vidrios, cristales, espejos y cualquier superficie ;}f‘
reflejante. =
. N
Uso Contenido Clave  Pzas. N

Limpia vidrio 1L 2782 12

Limpia Gotas

« Para eliminar calcificaciones, lluvia acida y manchas secas generadas

por agua contaminada. %{
= |deal para todo tipo de superficies excepto marmol.
Modo de uso:

1. Verter producto sobre un borrador de felpa, fibra blanca o microfibra.

2. Frotar sobre la superficie hasta quitar las calcificaciones o lluvia acida.

3. Una vez eliminada la contaminacion, aplica Limpia vidrios clave 2782

o0 Limpia todo clave 2796 para neutralizar el producto.
4. Retirar la suciedad y humedad con una microfibra Tenazit clave 2756.

iProducto ecolégico que no requiere agua para su uso!
Uso Contenido Clave  Pzas.
Limpia gotas 1L 2783 1

Lavado y Encerado
« Para el lavado y encerado de pinturas automotrices. :
Modo de uso: %{
1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Con una microfibra limpia Tenazit clave 2756, retire la suciedad y la

humedad hasta dejar casi seco.

iProducto ecoldgico que no requiere agua para su uso!
Uso Contenido Clave  Pzas.
Lavado & Encerado 1L 215 12
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TENAZIE: K7VAX

DISCOS AUTOADHERIBLES

).

Para obtener un lijado impecable de la superficie, utilice los
respaldos e inter-respaldos adecuados para cada proceso.

PROCESO I — PR : BAR P
ano ] o 40 Wil UU ) U al U 40 B0 U ol 400 U0 o600 &S00 L0 (U 00 2000 00 3000 4000
< gﬁ Folosy HU/E-PEA 2525 2508 2527
O Super Tack |7 UGA 3230 3231 3232 3260(3233 3234(3235/|3236| 3299|3237
Supenastior | 5= UIGA 3240 3241 3242 3261 |3243 3244(3245)3246 3247
L -
e Suila 8- UGA 3282|3283|3284 3285 | 3286|3287 | 3288 3289 |3290|3291 [3292 3293|3294 3295|3296
“ Max Film §-UGA 3276 3277/3278|3279 3280 3281
5'- UGA 3335{3336(3337 3338|3339
. Maxcut
8- UGA 3340|3341|3342 3343 3344
? Tri-Pro  6-UGA 4921 4922 4824 4925 4926
5- PSA 0074 {2078 | 2079, 2082|2083(2084 2094
. MABGMA. £ Psh o046
B°- UGA |2028 2030|2032 {2031 2033|2034 (2035|2036 2037 2038 2054|2055/ 2056 |2057 | 2058|2053
. 5- UGA 1711 [1712|1713|17141715/1754[1757 |1 759 1763 1764 1765|1766|1782|1786|1787 1788
6" -UGA 1789 [1792|1793| 1794|1796|1797[1798 |1800| 1815 l1818 1821|1822|1829|1845|1846 [1465
5" - PSA 1658 1659|1662 |1862 1663|1664 |1665|1666 1667 1668
_ 6°-PSA 1695(1704 {1907 1705|1706 |1707 1708 1709 1710
- e |BEER 1720 1721(1722{1913/|1723 1724 {1725|1726 |1736 1727 1728 1737|1738
6"~ UGA 1748 1748(1750(1917 17721773 (17741775 1777 1778 1791 1778|1779
- 5'- UGA 1836  [1938 1941 1944|  |1948
- 3}1‘,’2’33’
@ §'- UGA 1947|1048 1952 1955|  |1957
6" - PSA 2012 2013
Q@
6" UGA 2001 2002
5- UGA 1953 1954|1956|1959| 1969|1978 1979 1984 1991
. NETCER T
8- UGA 18839 2043 2045(2047| 2048 EDdSI_ 2081 EEDEIE iEDEID
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Informacién Técnica

Medidas de Seqguridad

1. Elija el tamano d

2. Elija el disco e
De una buena cion dependeran los g
y un EXCELENTE DESEMPENO DEL DISCO.

decuado a la maquina.

(15.9 mm-11H) ¢

USO EN HOMEDO

ifico para el material que va a cortar.
jrandes resultados

Para discos de
diametro:
12" 6 mas

(M14-2) Clave 538 (fig.1) 0

en una misma direccion, por lo

n una flecha.

diama
11.Desp

y antes de usarlo, encienda la maguina y

e un minuto para asegurarse de que el

ecifiguen su USO EN HUMEDO.
n diser para cortar no mas de 1"

R

. .
Fig.1
-
IT
Fig. 2

Tipos de Discos

SEGMENTADO
£ R ..
g™ b Mg
—- 8D -

Para usos generales, es el indicado cuando
se requiere mayor velocidad de corte sin
importar el acabado.
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TURBO

Cortes rapidos y buen acabado, es el indicado
cuando la rapidez del corte es el factor mas
importante.

USO EN SECO

Para discos de
diametro:
4", 4_1;@"] ?’l v gl’

RIN CONTINUO

i
~ou “la
@D

No despostilla, es el indicado cuando se
requiere de excelentes acabados.




Soluciones Técnicas

Problema

Causa

Solucidn

a) Cabezal de la maquina desalineado.

| a) Revise el alineamiento del cabezal de la maquina.

Pérdida de Tension
b) El disco es muy duro para el material b) Use un disco mds suave.
1 que se estd cortando. ¢} Mantenga el material totalmente fijo mientras esta cortando.
| ] ¢) El material a cortar no esté bien sujeto. d) Use bridas del tamario correcto y de didmetro idéntico.
d) Bridas muy pequenas o desiguales. e) Use el disco a las rpm maximas senaladas en la etiqueta de
) Excesivas rpm. apriete.
Desgaste del Cuerpo de Acero

El material que esté cortando es muy abrasivo.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

a) Los segmentos se desgastan de un
solo lado, reduciendo su espesor.
b) Desgaste irregular de la periferia del

disco.

a) Revise la alineacion de la cortadora.
Limpie el sistema de agua y aseglrese
de que ésta se aplica correctamente
en ambos lados del disco, en cantidad
suficiente y constante.
b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b} Falta de agua.

c) Baleros o eje de la maquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas
estan flojas, la potencia es inadecuada
O Fpm €N EXCceso.

¢) Disco demasiado duro para el material que
se estd cortando.

a) Use un disco especial para corte de materiales abrasivos.

b} Limpie el sistema de agua, aseglrese de que la bomba de
agua estd funcionando correctamente.

¢) Cambie baleros yfo eje.

d) Apriete bandas, reempldcelas, mida el voltaje, utilice el
calibre adecuado en la extension de cable.

@) Utilice un disco mas suave.

a) Disco demasiado duro para los materiales que
se estdn cortando.

b) El disco se tuerce o se atora durante el corte.

¢) Sobrecalentamiento.

| a) Utilice un disco més suave.

b) No tuerza o atasque el disco durante el corte.

¢) Use agua suficiente ( 8 a 20 Its. de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos para corte
en seco, deje girar el disco libremente durante 30 seg.
después de cada metro lineal cortado.

a) El material se mueve durante el corte lo cual

! a) Fije el material firmemente.

cortando, en lugar de cortar el disco comienza
a “golpetear” ocasionando un desgaste
irregular.
b) El eje del disco estd ranurado o desgastado.
c) Baleros de la maquina gastados o
deteriorados.

Pérdida de Segmento ; = ; : .
ocasiona que los segmentos se tuerzan o b} Utilice un disco con una liga mas suave.
atasquen. ¢) Reemplace las bridas.
‘ | b) Disco demasiado duro para los d) Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.
6 ) = materiales que se estén cortando. e) Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
— c¢) Bridas en mal estado. ductos y boquilla. Para discos que cortan en
d) Eje o baleros de la maquina desgastados. seco, haga cortes més superficiales y deje que el
¢) Sobrecalentamiento. disco gire libremente cada determinado tiempo.
Segmentos Rotos
Disco demasiado duro para los materiales que se estan Utilice un disco con una liga méas suave.
7 cortando.
5 =
Excentricidad a) Disco muy duro para el material que se esta a) Use un disco con liga mas suave.

b) Reemplace el eje deferiorado.
c) Instale nuevos baleros

Disco Sobre-calentado

:iffﬁlggég%j 9 X ::

| a) Revise el sistema de abastecimiento de agua (bomba,

ductos, mangueras, boquillas, ete.). Aumente el volumen

N inistrd suficlents {di de agua que suministra.
¢ - 7 E) Co o sgmlnlsl 4 ’ :gi'e ;agua a dllsco, b} En discos para corte en seco, haga cortes superficiales
e }‘EE!' = ) Cortes demasiado profundos o muy largos. maximo de 2 a 5 ¢m de profundidad. Corte en etapas, deje
e que el disco gire libremente cada 10 6 15 seg. para
- incrementar la corriente de aire que enfria el disco.
Barrono Desalineado a) Asegurese de que el disco est colocado correctamente
;ﬁ :] a) El disco estd colocado de manera incorrecta. en el eje de la maquina.
10 e b) Bridas o eje en mal estado. b) Revise el estado de las bridas y del efe. Reemplécelos en
N caso necesario.
El Disco no Corta a) El disco es muy durc para el material que se a) Use el disco con una liga més suave.

11

estd cortando.

b) Potencia insuficiente de la méquina.

c) El disco trabaja con més lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media
o vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida, pero el
disco no corta.

b) Revige la potencia del motor, las bandas y la potencia.

¢) Aderece el segmento con algin material abrasivo hasta
que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disenados para cortar materiales abrasivos
requieren de una seccion del segmento donde no haya
diamantes (en la base) para obtener una mayor adherencia
al cuerpo de acero. Un disco que se usé hasta llegar a esta
parte del segmento, se ha desgastado normalmente.
Reemplacelo.

s, 155
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Clasificacion de los Principales
Materiales a Cortar

156

Refractario

Marmol

Cantera

Recinto Volcanico

Ceramica

En el sector de la construccion y de la piedra se clasifican los materiales en
cinco familias segln su comportamiento al ser trabajados: duros, abrasivos,
calcdreos, ceramicos y piedras de ingenieria.

Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen la
caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un escaso desgaste de la
herramienta que los trabaja.

Los materiales calcareos oponen una baja resistencia al corte, tienen la
caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento, y por consiguiente un
escaso desgaste hacia la herramienta que los trabaja.

Los materiales cerdmicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o incluso
blandos, dependiendo de los componentes y el grado de coccion.

La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos de materiales
anteriores. Por eso es importante para un buen rendimiento y mantenimiento
de la capacidad de corte del disco de USO GENERAL, se alterne el trabajo de
materiales duros y abrasivos.

Concreto Armado
Granito

Gres

Refractario de Alimina
Cuarcita

Parfido

Ladrillo Duro

Concreto Curado

Materiales
Duros

Bloque de Concreto
Concreto Fresco

Arenisca

Terrazo

Refractario bajo en Alimina
Ladrillo Abrasivo

Asfalto

Cantera

Recinto Volcénico

Materiales
Abrasivos

Calizos:

« Marmol

* Piedras Calizas
Materiales

Calizos y

Plasticos Plasticos:

= Poliéster

Fibra de Vidrio
PVC
Policarbonato

Gres Porcelanico
Ceramica Monococcion
Ceramica Bicoccion

Materiales
Ceramicos

* Silestone®

* Corian®

: * Zodiak®
Piedras de * Caesar Stone®
Ingenierla « Neolith®

* Techlam®

= Stoneglass®
* Lapitec®

* Dekton®

Granito

Policarbonato

Pérfido

Dekton®




Tablas de Aplicacion

Segmentados Turbo Rin Continuo

" cAuDAD | 4" 42 T ¢ 127 W W | & 2 5 7 ¢ 12 W | & syr T @
_| 299 829 807 837
2 P 831 839 | 802 804
] 818 BO6 1541 ! | 1| e | I |
=| @ | 808 87 g2 g% 1832 1638 1513 1542 1645 1549 1546
5 2550 2551 2562
£ chip-cut® 1515
o 2501 250; 2504 1501 1502 1503 1510
2| easvoum g 1506 1507 1509 2503 ~ 5I0
CHUMS | 2552 2555 2558 2554 2557 2560 2556 2559
& | 3250 3252 3255 3254 3267 3251 3253 3256
999 2187 2188 2189
999 851 853 855 2190 2166 2167
WTurbo 2147 2149 2159
2 i il _ 866 862
5 850 152 854 1538 1890 2165 e
IC] _Convexo 848
v 847 1548 852 1531
EASYCUT. 1530
cen B36/856 BA%/B63 BAA/BB4 868
Y999 | B8
S 999 | By 84
= A2 1634 1520 1535 1525
S RZ 1547
| EAsYcuT. 2515 2517 1495
DURO MEDIO MUY SUAVE
CALIDAD  1» 14* 18" 18* 20° 24" W 1B 18 W 16
™ " Road Plus 22714 2215 243 1541 20
ZENEZIZ 82183
o V99 = e 20 21 213
B PP ss 830
é “chip-cul® I;lZ: :55‘2:
EASYCUT. 1508 511
CHUMS 1518
_ZENEZZ 826
LA A4 838
A2 833
4 2891
EASYCUT. 840
2 L AA 834 2m  2m
g A AT 842
s 99 1544
[+
Rin Continuo Turbo
CALIDAD 4 442" 7 8 10 W 422 5 6 71
LA A 801 803 1551 1552 1553
g PP 260 261 2162
g % = g4 89 8w S—
S| Emsweox @5 o6 858 860 857 86l
Len 886 896
25| oop w®m 1855 865
:T.EDE_ 1528 1529
Indicador de Calidad
Calidad BRONCE PLATA ORO | PLATINO
\\_9_“’ CHUMS EASYCUT. chip-cut®

Indicador

v 99

9.9 99
9 99




Informacion Técnica

Entalla Ancha

Rin Continuo

Segmentado

Calidad Discos de Diamante

chip-cut®

Calidad BRONCE @ PLATA ORO  PLATINO
THUMS | EASY-CUT. chlp-cllt®
Indicador @ @@ @@@ %g

Velocidad Velocidad
s s | X Cm ws | ™
Blando Fresco 40-50 0-15 1-2 40-50 Travertino 60 - 60
Medio Curado 30-40 15-24 2-3 30-40 | BlancoEspafia  40-50
Duro | Armado  25-35 25-34  4-5 25-35 [ Verde Tikal 30-40

Granito

Cerdmica

Tipo
Bicoccion

Monococcitn

_ | Gres Porceldnico

Velocidad
m/s

55-80
45-55

40-50




SEGMENTADOS Excelentes para el corte rapido de materiales de construccion, marmol,

Ty ladrillo, concreto, bloque de concreto y piedra natural.
f i .%3’3 * Segmentos perfectamente soldados, fabricados con diamantes
/ ., seleccionados y avanzada tecnologia de sinterizacion.
~ew- e A
¥ Caidad @ Grosor Barreno  segmento Mé&x.RPM  Clave
» Corte rapido. 4/ 009" 78 028"
13200 829
« Alto rendimiento. — “5?'_"“ z;’: 2’;;"_“ Lkl
028"
O 1B0mm 25mm 222mm Tmm 8500 I 807 )
== 9 0102 78 03
E_'_ 20mm 28mm 22mm gmm §in 837
— Lz o0y e 039" 818
Méarmol Ladrillo N5mm 22mm 222mm 10 mm 13200
r oo e 039"
P  B0mm 25mm 22mm 10 mm G0 (e
Plata ong" 7/8 028"
» = ¢ B O = e
20mm 0102°  7/8" 039"
Conereto %gqm“fef: 28mm  22mm 10 mm hadl
4 008 78" 039"
. Womm 2mm  222mm 10 mm 14500 808
g , L or U 039"
ﬂ P 5mm 8mm  222mm 10 mm 13200 877
Bronce T 009" 7/8" 039" . 5
Piedra 8500 812 Clave 1541 es DT-27
Natural i AN AN LAl permitiendo al usuario
g o0z 78 039" 6700 835 realizar cortes a
P o AN N mayor profundidad.
Cortadora de Mesa
Alt,
Calidad @ Grosor Barreno segmento MAx.APM  Clave
2 ono” B 0.28"
i 300mm 30mm 25mm 7mm 5100 1532
Bocs W QN0" T 028" O
Fomn 0mm  Bmm  gam G900 153 ¢||lp-¢ut0 =4
« Fabricados con diamante industrial, perfectamente balanceados. L
Calidad P  Grosor Barreno Alt.segmento Méx.RPM  Clave T
T o0y 118" 028"
chipcote T 009 I 3 8500  1515/899
» Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia
de sinterizacion.
Calidlad @ Grosor Barreno AMR.segmento Max.RPM Clave
4§ 008" T8 028"
100mm 2mm 22 mm 7mm 14500 ed/1506
442 008" T8 028"
UL nsmm  2mm 22mm 7mm 13200 s
r 0.08" 718" 028" 8500 1507
#B0mm 22mm  22mm Tmm
g 008 7 0.28"
Z0mm 22mm  22mm Tmm 670 103
= Lamejor relacién precio-rendimiento en discos de su tipo.
= Certificacion oSa.
Calidad @ Grosor Barreno Alt.segmento Méx.APM  Clave
& 0.07" 7/8" 0.28° T
0omm Wmm  22mm 7mm 14500 o
- &N 00T 78
SIS Smm 17mm  222mm gﬁ. 13200 2555
o009 T8 0.28°
B0mm 23mm  22mm Tmm 8500 2558
Esmeriladora Corte « Discos stper econémicos.

« Cuando el precio es el factor mas importante.
Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento Max.APM  Clave

4 007" 718" 029" 3250
00mm 18mm  222mm 7.5 mm 1500
41/ 0015 T7I8° 029* 3252
S e T5mm  18mm  22mm 75mm e
Sierra Circular Lcen T 0095 78 029’ 3255
Womn 24nm  22nm  7swm SO0

9" Qw0 78 029"
2Z0mm 26mm  22mm 15mm 6700 3258




Discos de Diamante para CORTE

Uso General / Marmol
Alto Rendimiento TURBO

Para cortes sin despostillar de materiales de construccion, loseta
ceramica, azulejo, mosaico y marmol.

« Disefiados para dejar excelentes acabados. £ : -
Caidlad © Grosor Bameno Alt.segmento Max.RPM Clave 4 |

008 78" 039 ==
41/ 2mm 22mm 10 mm 13200

» Corte rapido y sin despostillar.
nsmm 008" 7/8° 026" » Trabajo més confortable.
2mm__ 22mm _Imm ki ﬂ

L4 T 0095 /8 029"
Bronca BOmm 24mm  222mm 75 mm a5 2551

o0 78 039" !
g° 25mm  22mm 10mm 6700 1542
20mm 110" 778" 028" Marmol Mosaico
28mm 222 mm 7mm 6700 m
Azulej Loseta
Cortadora de Mesa iejo B v
Calidad B  Grosor Bareno AR.segmento M&x.RPM Clave
ono* T 03
C 99 Sm. W HA o 3800 &3t
Plata w015 1" 0.28° 3200 B39
& BOMm 32mm  5Amm 7mm

= Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia
de sinterizacion.
« Para uso no intensivo en materiales de construccién, marmol, ladrillo,
concreto, blogue de concreto y piedra natural.
Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento Max.RPM Clave
A -]

412 0TS 718 0.29°
Tsem iSom 22om tsnm D20 2502

T o e 029"

BImm 22mm  22mm 15mm 8500 2503
9" ong 78 029"

20mm  3Imm 222 mm 75mm L) 2504

« La mejor relacion precio-rendimiento en discos de su tipo.
« Certificacion oSa.

Calidad P  Grosor Barreno AR.segmento Max.APM Clave
4 0080" 78" 028"
Womm 2mm  22mm 7mm 14500 2554

4 T s
CHUMS IlsbrFm g'g mfi:m gﬁ 13200 2551 Esmeriladora Corte
T 0090 78 0.28" VG
1B0mm 23mm  22mm 7mm 8500

P

Sierra Circular
« Discos sliper economicos.
« Cuando el precio es el factor mas importante. %
Calidad B  Grosor Barreno Alt.segmento M&x.APM  Clave
449/2° 008 718" 029" Cortadora de Loseta

e f5mm 2mm  22mm 75mm B200 354

T 005" 78 029"
B0mm 24mm 22mm 75mm 8500 3251 %
Cortadora de

Mesa




RIN CONTINUO Alto Rendimiento

« Disefiados para dejar excelentes acabados.

: « Para cortes sin despostillar de materiales de construccion, loseta ceramica,
by azulejo, mosaico y marmol.

~ew- it Calidad @  Grosor Bameno Alt.segmento MA.RPM Clave
P " £ 006" 78 0.19°
« Corte limpio. @@ W i 220 snm WSO 2
; Pola "7 006" 78T 0 gapo
* No despostilla. o (B D B 804
4 008" 718" 019"
ﬂ 00mm 2mm 22 mm 5mm 14500 1545
i 41/  0.08" 18" 039"
. Bronce Smm 2mm  22mm 10 mm 13200 1549
Mérmol Mosaico T o008 78" 019"
180mm 2mm  22mm 5mm 8500 1548
« Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia EASYCUT.
Azulejo Loseta de sinterizacion.
Cerdmica « Para uso no intensivo en materiales de construccion, marmol, ladrillo,

concreto, blogue de concreto y piedra natural.

Calidad P  Grosor Barreno Alt.segmento M&x.RPM  Clave

100mm \6mm  22mm 7mm
grws w W

e o mgw e V0 BN

ey e JE K om [ew

« Lamejor relacion precio-rendimiento en discos de su tipo.

« Certificacion oSa.

« Para uso general en materiales de construccion, loseta ceramica, azulejo,
mosaico y marmol.
Calidad B  Grosor Barreno Alf.segmento Max.RPM Clave

4 008 78 028°
womm 2mm  22mm  7mm 14500 2553

- 41/ 008 8 019"
P MSmm 2mm  22mm 5mm 13200 2556

7009 7w 028"
& B0mm 23mm  22mm Tmm 8500 2559

Esmeriladora Corte

« Discos stiper econdmicos.

« Guando el precio es el factor mas importante.

» Para uso general en materiales de construccion, loseta ceramica, azulejo,
Sierra Circular mosaico y marmol.

Calidad B Grosor Barreno Alt.segmento Max.RPM Clave

& 007" T8 029"
VOmm 18mm  22mm  75mm 14500 3251

== nSmm  2mm  222mm 75mm
Cortadora de Loseta mrrrm gfgmi: ngz:rn %‘2"?; 8500 3256
Corte y Desbaste
&7 ' Panal2 en 1

* Segmentos tipo PANAL para un excelente rendimiento en corte y desbaste. %F
Loseta Azulejo  Granito Vidrio = Mayor eficiencia en el trabajo. .
Chksics » |deal para cortes precisos y suaves.
« Para corte de loseta ceramica, azulejo, granito, incluso en vidrio.
« Para uso en seco.

Calidad @  Grosor Barreno Méx.RPM Clave Pzas.
Dot 1 118"
2enl QEI.'I‘I'I'I lﬁnls;l 22213 mm 12 m m l

Esmeriladora Corte Es&zﬁi’ﬂg‘a
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? - _ | _ Discos de Diamante para CORTE
: ' ‘ ; Granito / Marmol Duro / Ceramica Dura
Alto Rendimiento SEGMENTADOS

= Fabricados con diamantes de alta calidad para el corte de granito, marmol e ?-"IS_
duro y piedra artificial. f - X ;
« Con cuerpo de acero y segmentos resistentes al trabajo pesado. '_.._"..; ,E_ i
« Soldados con laser para mayor rendimiento y seguridad. @0
= Clave 1548 es sinterizado, es mas suave para un corte rapido sin » Corte rapido.
quemar el material. » Alto rendimiento.
Ahuradel Nimerode
Calidad @  Grosor Barreno Segmento segmentos Mdx.RPM Clave
42 009" 78" 028"
fsmm 22mm 22mm  7mm 8 15200 o8l 5 . S i
r o W W  u e lin “.j /)
GPP Bmm  22mm  22mm  W0mm
Oro 9" omo* 78" 38 Granito Mérmol Piedra
S i o W 6 6700 885 Atificil
el Im b m e « Claves 852, 854, 855, 1521 y
Y T o0y 78 3 2 0S4
AL A " 8500 1521 1538 estén avaladas por la o5,
9" D0z 78 028
20mm 26mm 222mm 7mm 16 6700 854
= 41/2° o0 8 03
© Wsmm 18mm 22mm Bmm 9 13200 847
= Y o0 8 03
bwco wonm 2n 22nm swn ¢ 8500 148
= 9 02 78 029 % 670 882

X0mm 26mm 22mm 7mm

Cortadora de Mamposteria
Alturadgl Ndmerode
Calidad ©  Grosor Bameno SEQMBI'FH segmentos Max. APM Clave

16 015" 1 38"
waﬂmm 32mm 254mm 10mm 2 3800 2190

14 0125 r 3/8"
?;u? 30mm 32mm 24mm 0mm % 4400 1538

« |deal para hacer cortes curvos en granito y marmol.

= Paratrabajo de piedra natural y cualquier usuario gue necesite hacer cortes
curvos en piedra y concreto,

« Excelente para la fabricacion de ovalines para cubiertas.

Esmeriladora Angular
Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento MAAPM Clave

DY 4 ow0" 7 028"
Plata f5mm 4mm  22mm Tmm 13200 848

Alma Reforzada

» Disco con alma reforzada, lo que le da una mayor resistencia al trabajo

¥

duro.

* Para co{tg de granito y otras piedras como marmol Santo Tomas, laja B o
arqueoldgica y cantera blanca.

« Soldado con laser para mayor rendimiento y seguridad.

Cortadora Tipo Puente

@

30mm 33mm  50mm 4mm Sierra Circular

= Excelente relacion precio-rendimiento.
« Para uso en hiimedo.

I

Cortadora de
= Para uso no intensivo en granito y materiales de construccion. Mamposteria
» Para cortadora tipo puente y cortadora de ataque.
Cortadora Tipo Puente
P %
oo JF. M5 ¥ 026 2 4400 1530 Cortadora de Puente

350mm 3mm  254mm 7mm




Discos de Diamante para CORTE
Granito / Marmol Duro / Ceramica Dura S e e
TURBO Alto Rendimiento

: . « Novedoso disefio del segmento para obtener excelentes acabados en cortes
: o * de granito, loseta ceramica muy dura, porcelanato y gres. .
- 'h*_'ﬂ = Cuerpo de acero reforzado en el centro para mayor seguridad, menos
- 8D- - vibraciones y ruido.

« Puede hacer cortes horizontales.
« Ningiin disco del mercado puede igualar su velocidad de corte.

Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento M&x.RPM  Clave

4/ 005" /8" /8
Mmm  12mm  222mm 10 mm 13200 z87

» Corte rapido y sin despostillar.
« Trabajo més confortable.

a7 o9 T o6 e g
@gﬁm e e Boen i 8500 2188
Granito Porcelanato 9" 006" 78 e 2189
20mm 16mm  22mm 10 mm om0

= Para cortes rapidos y sin despostillar de granito, piedra de molino, marmol
duro, loseta cerdmica muy dura, pérfido y piedras artificiales.

« Cuerpo de acero reforzado en el centro para mayor seguridad.

« Las perforaciones en el cuerpo hacen que se genere menos ruido durante
la operacién.

« Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor, excelentes para rayar piedra
de molino de nixtamal.

Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento M&cAPM Clave

442" 008" /8" 3/8"
QO M 2en 22om  mm P20 2%
oo

T 000 78 3/
BOmm 28mm 222mm 10 mm 8500 261
4 004" /8" 029" 1590
00mm 1mm 222mm T5mm 14500

DY 4y o 8 0.28"
Pata  15mm Imm  22mm 7mm B200 2185

7T 006" 78 029°
BOmm 16mm 22mm 75mm 8500 159

Ceramica Dura  Marmol Duro

W Turbo

« Gran velocidad de corte y sin despostillar de granito, porcelanato, loseta
ceramica dura y piedra de ingenieria.

= Su disefio permite un corte firme y preciso.

« Discos mejorados con nuevo cuerpo PERFORADO, ONDULADO vy
REFORZADO “WAVY” 40% mas resistentes que los discos del mercado.

Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento Mdx. RPM Clave
47 000" T8 M8 as0 27

N5mm 13mm 222mm 10mm
P®Y T o I8 g
Wlubo  180mm 16mm Z22mm lgjm 13200 249

g 006" 7/8° 03r*
20mm 6mm  22mm 8mm 8500 2%

Segmentos Protectores

CmmE « Para corte rapido y sin despostillar de granito, mérmol duro y otras piedras
duras.
« Segmentos protectores: Previenen el desgaste del alma de acero evitando
asi que los segmentos se desprendan.
Sierra Circula
i Calild  © Grosor Barreno Alt.segmento MA.APM (Clave
4 009 78" 031"
@@ Mmn Zmm 22mm  gmm 14500  B66
Plata 7 009" 7/8" 03r
1B0mm 24mm 222mm 8mm 8500 862
Cortadora de Loseta

163



Discos de Diamante para CORTE

Granito / Mdrmol / Loseta Ceramica / Azulej

s~ DIAMOND® %’ = La mejor relacion precio-rendimiento.

« Fabricados con cuerpo delgado y centro reforzado.
« Para corte de granito, marmol, loseta ceramica y azulejo.
* Uso en himedo.

Calidad B  Grosor Barreno Max.RPM Alt.segmento Clave Pzas.
12 005 T8 a9 8% 10

nsmm 12mm  22mm 10 mm
c 5 00%%" 7/8" 38"
i 15mm 14mm  222mm 12200 10 mm 883 10

T 0015 78 38"
®onm ismm  2zmm 090 jomm M w0

« Discos slper econémicos.

= Corte rapido y limpio.

= Para corte de granito, marmol, mamposteria y concreto.
= Para uso en seco y himedo.

Calidad @  Grosor Barreno Max.APM Alt.segmento Clave Pzas.

ANz 009" T8
M5mm 22mm  22mm 13300 l%frg;l i ol

5 008" 78 paapp g 863 10

aco Smm  22mm  22mm 10 mm
T 005 78
m BOmm 26mm  22mm 8500 l::il!r?:n - 9

] 20mm 28mm  22mm 10 mm

TURBO
*CH’-‘- =
- 2D -

« Corte rapido y sin despostillar.
« Trabajo mas confortable.

&/
Granito Mérmol Loseta Azulejo
Ceramica
Esmeriladora Corte Cortadora de Loseta

Discos de Diamante para CORTE

« Fabricados con alta tecnologia y disefio innovador.

« Lo mejor para corte de piedra de ingenieria.

= Para corte rapido y limpio de Dekton=, Lapitec=, Neoliths, Caesar Stones,
Silistones y Ceramica muy dura.

« Con cuerpo perforado, ondulado y reforzado; que los hacen mas firmes y
resistentes para trabajar a altas velocidades.

Calidad B  Grosor Barreno Alt.segmento Max.RPM Clave
Ly [ S 028"
115 mm ssnmm 22 mm Tmm 10500 1551

PP® v I w 028"
.8 10500 1552

125mm 13mm  222mm 7mm

T we  7e 028" 8500 1553

180mm 18mm  22mm Tmm

Cuarcita / Porcelanato

« Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia
de sinterizacion.

= Para uso no intensivo en materiales duros y fragiles, cuarcita, loseta
cerdmica, porcelanato, azulejo, mosaico y marmol.

* Excelentes para cortar CUARCITA sin despostillar.

Calidad B Grosor Barreno Ma.RPM  Clave Pzas.
42 0055 /8"
Mmm mm  zznm 13300  8%8 10

5 005" /8"
125mm 14mm  222mm 12000 860 0

6" 0067 7/8°
50mm 17mm  22mm 10000 &7 7 §

T 0T %
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TURBO

e o e
R s
@D
« Corte rapido y sin despostillar.

» Trabajo mas confortable.

Piedra de Ingenieria
» Dekton®

» Lapitec®

» Neolith®

» Caesar Stone®

» Silistone®

» Cerdmica muy dura

-

Cuarcita  Porcelanato ~ Marmol Cerémica

Esmeriladora Corte




Discos de Diamante para CORTE

* Corte limpio.
= No despostilla.

Loseta Mérrmol
Ceramica

Porcelanato Azulejo

¥ B

Esmeriladora Corte Cortadora de Loseta
; ; Cortadora de
Sierra Circular Mesa

Alto Rendimiento

= Fabricados con diamante en granos finos y liga resistente al desgaste.

» Para cortes finos sin despostillar materiales duros y frégiles, loseta ceramica,
porcelanato, azulejo, mosaico y marmol.

= Para usarse en cortadoras de mesa.

Cortadora de Mesa '

Calidad B  Grosor Barreno Alt.segmento Max.BPM Clave
8 006" 5/8" 378"

PP 00mm 16mm  15Imm amm 7600 - v
Vo i e M ww
W lom_wem gom DA 88
P lm?:rln m l.gs:m 2."23' sl -0
T mm b e W o
siom b usen gm0 00
* Uso en seco y Hiimedo

Con Desahogos Tipo Flecha
« Fabricados con diamante en grano fino.
« Con desahogos tipo flecha especiales para evitar despostillamiento en
materiales muy duros.

» Para cortes finos sin despostillar materiales duros y fragiles, loseta m"“i"ﬁ" *
ceramica, porcelanato, azulejo, mosaico y marmol, i (..) 1 )
Calidad @ Grosor Barreno AlLsegmento Mx.APM Clave L 3

€00 I8 08 e 760 *® g

00mm 16mm  22mm 7mm - J

P9
Plats 4z 006" 78 028"

[‘?Bﬂm T5mm 6mm  22mm 7mm B200 261 -
po
T 006 78 028"
BOmm 16mm  22mm Tmm 8600 2162
« Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia mm : i'j

de sinterizacion.

* Para uso no intensivo en materiales duros y fragiles, loseta ceramica,
porcelanato, azulejo, mosaico y marmol.

= Excelentes para cortes sin despostillar.

Calidad @  Grosor Barreno AR.segmento Max.RPM Clave Pzas.

41/ 0055° 78 031 13200 815 10

mm  l4mm  222mm B mm
T 008" 7@ 03
180mm 15mm  222mm gmm 8600 816 5

« La mejor relacion precio-rendimiento.

« Fabricados con liga de cobre.

* Excelente calidad de corte.

« Para corte de loseta ceramica, azulejo, granito y marmol.
* Parauso en himedo.

Calidad @  Grosor Barreno Mdx.RPM Alt.segmento Clave  Pras.
41/ 005" /8 3/8
c Smm  12mm  22mm 13300 10 mm 886 1
=7 w08 gg0 0 % ges g

B0mm 18mm  222mm 10 mm

Lechada

Azulejo Loseta
cerdmica
Esmeriladora

angular

Remocion de Lechada
Para remocidn rapida de lechada en uniones de ceramica, azulejo y %;

plastico reforzado con resina epéxica.

Los diamantes soldados al vacio proporcionan una vida extra-larga.
Excelente velocidad de remoci6n de material.

Ideal para la limpieza y mantenimiento de pisos y paredes.

« Permite la extraccion facil de las placas sin quebrarlas.

Calidad @ Grosor Barreno Méx.RPM Alt.segmento Clave Pzas.

48 003" 78" 5132
B S R s DO e [N ]




Alto Rendimiento

« Fabricados con liga especial para corte de materiales abrasivos.
« Especiales para cantera, ladrillo y arenisca.
= Soldados con laser para mayor rendimiento y seguridad.

Esmeriladora Angular
Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento # segmentos Méax.RPM Clave

W -y .
ET LT W L ¥ o om w
A A A
e e 5 Ja A " 8500 1520
Plata
o N2 B, A ® e
vaw e o e 850 A
Cortadora de Puente
Calidad B  Grosor Barreno AH.segmento # segmentos Méx.RPM Clave
Y W s B O3 e e
* Uso en Himedo
Cortadora de Mesa / Cantera Suave
Calidad P Grosor Barreno AlL.segmento # segmentos Max.RPM  Clave
EASYCUT. 3414mm gﬁm Mz.m %;n;.r'n 24 4400 1495

SEGMENTADOS
f" 4 G%:EE Ly
-y - )

EASY.CUT.
{7 s,
- e

S’

» Para uso en seco en esmeriladora angular.
« Para corte de recinto volcanico, cantera y otros materiales abrasivos.
* Muy utiles en el trabajo artesanal de la piedra.

Esmeriladora Angular
Calidad @ Grosor Barreno At segmento # segmentos Max.RPM  Clave

groar gw @ 0 ow me
Isﬂrmm 202'% Lo ?‘ﬁ " 8500 2517

Ladrillo Refractario

e
e gl N

« Fabricados con liga especial para materiales refractarios.

« Especiales para el corte de ladrillo refractario y otros materiales muy duros.

* Versiones para corte en seco y himedo.

« Excelentes para el corte de ladrillos refractarios con alto contenido de

@D

= Corte rapido.
= Alto rendimiento.

Cantera

Recinto
Volcénico

Esmeriladora Corte

Cortadora de Puente

4 \ Y alimina, e
ﬁ‘ aiad @ Grosor Bareno AR.egmento MaxRPM Ciave
{ w0 1 0.28"
_____ y}; i AR st e 40 [T
P99 1w o 1 3/g'
j 0o 450mm  36mm  254mm 10 mm gl i
2° 040 T 3/8"
500mm 36mm  254mm 10 mm 3000 an
W o T 028"
%? 30mm 32mm  25Amm Tmm 4400 s Cortadora de
* Clave 842 se puede utilizar en seco. Mesa
Segmentos de Diamante
y * Segmentos de alto rendimiento, . .
%r * Para soldarse a aimas de acero de 900 mm de didmetro o mds. Cantera Recinto
» Son ideales para la industria de la fransformacion de la piedra. Volcdnico
= Excelente velocidad de corte.
Corte de cantera dura y recinto volcanico
15/16" x 1/32° x19/32"
2xB5x15mm B 0
Corte de cantera suave y piedras abrasivas
Dimensiones Clave  Pzas.
I5/16°x11/32°x19/32" 1536 80 Cortadora de Puente
24x85x15mm

B S



Discos de Diamante para CORTE e i . §
Fibra de Vidrio / Acrilico / PVC / Piedra/ Marmol — S

SEGMENTADOS
f 4 % :r
~on =

= Corte répido.
= Alto rendimiento.

Marmol

PVC Acrllico Plastico

TURBO

Especiales para Marmol
(Electrodepositado)

« Fabricados con diamante electrodepositado de alta calidad.

* |deales para cortes sin despostillar de todo tipo de marmoles.
« Con protecciones en “U".

« Se pueden usar en seco 0 en himedo.

« Corte rapido y preciso con excelentes acabados.

Esmeriladora Angular
] Grosor  Bameno  Mdx.RPM  No.Seg  Clave
4117 0,085 /8"
Wwmm  22nm zomm 12000 0 ol
" or 78"
Wmm:  25mm st 8700 14 2142

Piedra

(Soldados al Vacio)
« Fabricados con diamante soldado al vacio de alta calidad.
= Mayor rapidez de corte y rendimiento que los discos convencionales con
diamante electrodepositado.
« Corte sin despostillar de piedra, PVC, acrilico y plastico.

Esmeriladora Angular
Tipp @  Grosor Barreno Méx.RPM Alt.segmento #segmentos Clave
T /8" 029"
Cote omm 25mm z2mm 8500 7mm " 243
Cortadora de Mamposteria *
Tpp @  Grosor Barreno Méx.RPM Alt.segmento #segmentos C(lave . O
o r 029" o
Corte 350 mm gg 254 mm 4400 7mm % 24

Electro Silent Turbo FF “
(Marmol)
Fabricados con una banda de diamante sinterizada en ambas caras

:;H: _,_w_—'rT del disco, lo que brinda una mayor duracion.
LY} « Gran velocidad de corte y excelente acabado.
« Corte rapido y sin despostillar. = |deal para corte de todo tipo de marmoles.
= Trabajo més confortable. « Se caracterizan por ser muy silenciosos.
Esmeriladora Angular
Tipo ] Barreno Méax. RPM  Clave
Marmol 4 5/8-NH"
= ik mﬁ sommiy 10500 2136
5 5/81K
vsmm  t5%mm 10500 2139
/‘\ (Electrodepositado)
L}
~gH— —p=! ; » Fabricado con resistente vastago de acero para trabajar a altas velocidades.
s » Combina un corte rapido y alto rendimiento.
* Corte limpio. » Corte stiper preciso y sin despostillar.
* No despostilla. « |deal para trabajos de detalle artistico.
I‘l.’l —
./ @
== : Taladro o Mototool
Fr:irja "ge Piedra PVC Acrilico Tipp @  Grosor Véstago Méax.RPM  Clave
HZ 012" 18
E Cote ;M2 002 IS 35000 218

Taladro Mototool
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Discos de Diamante para CORTE
Granito / Marmol / Obsidiana

Frég iles RIN CONTINUO

« Fabricados con una liga especial para materiales fragiles y un cuerpo s(iper /—-\
delgado. - R
« Clave 865 es excelente para trabajar Onix y Obsidiana {uso en himedo S — e P
o aceite mineral). Ll
* No despostillan, « Corte limpio.
= Alto rendimiento. « No despostilla.
Cortadora de Loseta
Calilad @ Grosor Barreno Alt.segmento Mdx.RPM Clave ~ Y
¥ 7 38" . / e
PPP W b Zoga  Gmm 520 WS —
Os 0" 0078 58 039 Granito Mérmol  Vidio  Porcelanato
%mm 2mm  B9nm  mm 5100 1585 “ e
Cortadora de Mamposteria

Calidad 8  Grosor Barreno Alf.segmento Médx.RPM Clave

% 008 T 0z
@ﬁ@ 3F0mm 2mm  254mm 55 mm 4400 865

© Lapidario
_ (Piedras Semipreciosas)

v ) ) ) . . Esmeriladora Corte.  Cortadora de Loseta
« Fabricados con diamantes en grano fino y liga especial para cortes sin

v despostillar.
= Para cortes stper precisos de piedras semipreciosas como obsidiana, onix,
jade y ojo de tigre.
* Para realizar trabajos artisticos.
- Cortadora de
Esmeriladora Angular Mamposteria

Calidad @  Grosor Barmreno Alt.segmento Méx.RPM  Clave

4 005" 18 0.29" 528
GG Wmm 0mm  22mm Tmm 13200 1528

O T 005 e 029°
B0mm O06mm 22mm 7mm 8500 1529

Discos de Diamante para CORTE

Marmol / Piedra Caliza

Marmol - Piedra Caliza SEGMENTADOS

f 4 b : :3& I T
- Hh{ -
« El disefio del alma tiene entallas angostas para un corte con buen acabado. oo -
= Profundidad de corte 2-10 cm. « Corte rapido.
* Velocidad periférica 6ptima: 45 m/s. * Alto rendimiento.
* Menos ruido al trabajar.
« Gran velocidad de corte 2-5 m/min.
« Alma silenciosa.
Cortadora Estacionaria de Bloque o de Puente / m

Tpp @ Grosor Barreno Alt.segmento Max.RPM  Clave

" g 2:38 0.29°
Corte Hmm 32mm  60mm 7mm 3480 ooy

Mérmol Piedra Caliza

=

Cortadora Estacionaria
de bloque o de Puente
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Discos de Diamante para CORTE
Marmol / Granito / Piedra de Ingenieria / Ceramica Saper Densa

SEGMENTADOS
e Granito Clases 1- 3
== 4 '._' ' ,
“': -;‘“ =t « Fabricados con diamante de alta calidad para un alto rendimiento.
i « Resistentes al trabajo pesado.
* Corte rapido. « Para corte de granito, marmol duro y algunas piedras de ingenierfa.
* Alto rendimiento. « Gran velocidad de corte.
« Menos ruido al trabajar.
4 * Alma silenciosa.
Granito Tpp @  Grosor Bameno Alt.segmento Mix.RPM  Clave
L3 238" 059" e
Corte -350mm ;.’l:snf; 60 mm 15mm - i
16" 2:3/8"
g 400 mm gﬁm 60 mm %ﬁ 210 e
Cortadora Estacionaria
de blogue o de Puente

Ceramica Super Densa

« El disefio del alma tiene entallas angostas para un corte con buen acabado.

« Profundidad de corte maxima 12 mm.
» Lo mejor para corte de Dekton®, Florim®, | | Menos ruido al trabajar.

Magnum®, Risi®, Kerlite®, Kaminam®, « Alma silenciosa.
Lapitec®, Beolith®, The Size®, Techlam®,

Slimtech®, Stoneglass®, Zero 3%y Tipp @  Grosor Barreno Alt.segmento Max.RPM  Clave

ier pi i 4 764" 238" 38"
f::ll::;er pieza o loseta ceramica de gran L s 3050 5035 -
. 16" 2:3/8° 3/ 5036 ~
400 mm .’g?l:n 60 mm 10 mm 2700 0

Construccion (Pisos)
Corte Concreto

SEGMENTADOS Coe de Piso

e -"'7% « Fabricados con una alta concentracién de diamante industrial. Concreto Curado
I{ 3 « Con barreno para el perno de arrastre (PIN HOLE).

+ Soldados con laser.

« Alto rendimiento atn en cortes profundos.

« Corte rapido. « Especiales para el corte de CONCRETO CURADO simple y reforzado.
= Alto rendimiento.

: -
)
~g .-|‘:-..
L] 1

alidad ®  Grosor Barreno Alt.segmento #segmentos Max.RPM Clave

- 35}14;m g.':‘gm mrmm 3’,‘3.',, 2% 4400 822

Liaiaig 40:'5;“11 gzlgns; m?m 3’.',':,, 28 3800 2210

- SE M L ®  w wom

snzn4r:m Hﬂmﬂ afm ,3",?.'" 4 2500

L4 mlrm gzﬁ as}.m SI.E;, a 5100 825

e 36314;111 gﬁ ZSIM gf..?; 25 4400 830

P miz.m annl?; mfmm gﬁ 2 5100 1526

= ssn;n 30.6“& mrm ﬁ%‘ 25 4400 1524

- .?-Nlrm gﬁ"n% zsarmm ?‘2,“: 2 5100 1512

ﬂi‘l:‘m gu“rg'n mi'm 2%: 24 4400 15M

F i e R
0mm _30mm__ 254mm 7mm

Corl;id:;a = HUME mwm gfm Jm gﬁ' 2% 140 | mi
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Construccion

=

Corte de Piso %
Auﬁ@mg | Zenesis '
Concreto Curado ) .

« Latecnologia de diamantes alineados mas avanzada del mundo.

= Su proceso de fabricacion mejora la estabilidad del producto.

exposicion del diamante.
= Maximiza la velocidad de corte y |a durabilidad del disco.
« Segmentos de 15 mm de altura,

] Grosor  Barreno  Méx.APM PotenciaMaquina  Clave
UL S 13HP 821

20-30HP

b

Sﬁﬂwm al'.! %.m mrm 3450

« La estructura triangular avanzada esta disefiada para controlar el tiempo de

Corte de Piso
Carreteras de Concreto

b
nto
) Lw

~
(e }

« Fabricados con una alta concentracion de diamante industrial,
= Con barreno para el perno de arrastre (PIN HOLE).

= Soldados con laser.

« Para el trabajo en la construccion de carreteras de concreto.

i

=1

Di

Calidad @  Grosor Barreno  MACRPM  Clave

Road Plus w /8 * 4400 2214
Zona de agregado ™™ 32mm  Z4mm

1 w T
DURO e e AR 3800 2275
Road Plus
16" 8" i
Zum:aé%agadu Wome d2wn  BAmn S0 28
RoadPis 4 18 T aq00 152
Zona de agregado mi;“ ifm“? o r"'"
WS M 0mm 32mm  254mm 3800 210

Mapa de Dureza en los Agregados de la Reptiblica Mexicana

Yucatan

Campeche R
4. Estado de México 5
5. Ciudad de México
Tlaxcala

7.Morelos

Quintana

Corte Concreto

SEGMENTADOS
f A ¥ _ “I Ly
~aw !
s 8D ]

= Corte rapido.
= Alto rendimiento.

Concreto

Tecnologia de Diamantes

ZENESIS

* Patrones de diamantes personalizados para
aplicaciones especificas.

* Gran velocidad de corte y vida atil.

* Respaldados por tecnologias patentadas.

= El patron de diamante esta disenado para
exponer un nimero predeterminado de
diamantes en una secuencia ininterrumpida
y regular (consistencia en la progresion del
desgaste).

= Efecto: Rendimiento de corte uniforme y
suave durante toda su vida (til.

* Las capas de diamante estan disenadas
para controlar la altura de exposicion y la
longitud de la cola del diamante, asi como
para crear canales optimizados para la
eliminacion de residuos.

= Efecto: Mejora significativa tanto en la
velocidad de corte como en su vida atil.

Cortadora de
Piso
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Construccion
Corte Concreto / Asfalto

SEGMENTADOS Corte de Piso
; e 5"*3. = Fabricados con una alta concentracion de diamante industrial. fetalia.y Concrela Verds
F ,si-. iy +» Con segmento ‘amidesgaste y barreno para el perno de arrastre (PIN HOLE). ="
o—— e * Soldados con laser. P \\
= e i = Con la formulacion especial para soportar la abrasividad del asfalto. £ _ A
« Corte rapido. « Especiales para el corte de ASFALTO y CONCRETO VERDE. : \
= Alto rendimiento. - |
Caidad ©  Grosor Bareno AM,segmento #segmentos MaRPM Clave \ ]
W ¥ 3/8" . /
@g$ 360 mm g.zlzne.n 254 mm 10 mm 2 4400 838 \ //
4 " r 028" N
- ?ﬂ? 3B0mm ﬂﬁ 24mm 7mm 2 4400 B33 ':n—-:/
Asfalto '3 1 38"
: Gmrt;to Bl'?;ﬂ 350 mm gﬁ 254 mm 10 mm 8 4400 2891
13 ; r 0.28°
Easvour g;g s b % 4400 840

« Latecnologia de diamantes alineados més avanzada del mundo. Asfalto

« Su proceso de fabricacion mejora la estabilidad del producto.

« La estructura triangular avanzada est4 disefiada para controlar el tiempo
de exposicion del diamante.

« Maximiza la velocidad de corte y la durabilidad del disco.

@  Gsor Bameno Altsegments MARPM  Clave ! 3
. v 059"
:n#m Jy% 254 mm 15mm 3450 Lo

Corte de Piso

» Discos con diamantes alineados. Concreto Verde —

= Barreno especial para maquinas para corte de Concreto Verde
con agregados de dureza media.

.us@mg | Zenesis
]

Calidled @  Grosor Bareno  MAX.APM  Alt.segmento Clave
Patio 10"  0.095" 039"
(5000) 250mm  24mm SC 3600 10 mm 226
Plaino 14" (125" 047"

co"mm i @000 somm  s2mm ¢ 4400 12mm o

Cortadora de Piso

. . Concreto
Cortadora de piso de concreto ligera (peso 116 kg.).

Motor de 13 HP.

Con guarda de proteccién deslizable.
Ergonémica, manubrios disefiados para el trabajo pesado, no vibran.
Corte manual derecho o izquierdo.
Incluye tanque de agua.

2534

Cortadora de Juntas de Contraccion

Concreto Verde
« Para colocar juntas de control durante las primeras 3 horas
después de colar (concreto verde).
« Ligera (46 kg.). ;
= El diserio del equipo permite mantener fuera de la zona de corte
los residuos de corte.
» Para discos de diamante de 6 in.
» Utiliza platina de aluminio.




Copas para Desbaste
Marmol / Concreto / Piedra Natural / Granito

Desbastadora
Pulidora de Pisos
-1 Cabezal -

= Remueve pintura, recubrimientos epéxicos y manchas profundas.
« Diserio ergonémico y peso ligero (55 kg.).

* Fécil manejo.
« Con banda de succion anti-lodo que mantiene el equipo sobre la superficie
f , sin levantarse.
= > ' ]
QF‘ -
ASTCU _ -
Segmentos Tipo Flecha -
= Mérmol Concreto
« Fabricadas con segmentos tipo flecha.
= Para el desbaste rapido de concreto, marmol y recubrimientos muy duros. &7 = -Y
= » Larga duracion. =
= * No se tapan. Granito Piedra

Calidad @  Barreno MACRPM  Clave

vo s i M0 m

Pizta T 78"
Wnn  zzom SO0 280

Super Silent Flex

Cuerpo de Hule

Fabricada con liga de grano grueso y segmentos tipo turbo.

Ideal para el desbaste rapido de concreto, marmol, granito y donde se
requieren operaciones rapidas y precisas.

= Cuerpo de hule stper flexible.

« Con rosca integrada 5/8"-11H para un montaje rapido.

« Se reduce considerablemente el ruido y la vibracion.

B Barreno Max.APM  Clave

4 5/8-1H"
100mm 159 mm-fH 10000 are

L]
Segmentadas
« Excelente relacion precio-rendimiento.
= Para desbaste de concreto, marmol y otros materiales de construccion.
» Disponibles con una o dos hileras de segmentos.
» Con roscaintegrada 5/8"-11H o M14-2 para un montaje répido.
= No requieren herramientas especiales para montar y desmontar.

Tipo B  Bareno Max.RPM  C[lave

4  5/8"1H
0omm somm 14500 &M

1 Hilera

4
o M42 14500  2m
£ 5B
us00 273
2 Hileras '”",’" 5
womn M2 WS04 Esmeriladora
Angular
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Copas para Desbaste

Marmol / Concreto / Piedra natural / Granito

Mérmol Granito
Cantera Resina
Materiales Blogue no
abrasivos abrasivo

&

Esmeriladora
Angular

el -

Concreto Granito Piedra

Marmol

Esmeriladora
Angular

= Laméas alta seleccion disponible en el mercado.

« Fabricadas con diamante de alta calidad.

« Duran 20 veces mas que una copa de abrasivo convencional.
« Excelente velocidad de remocion.

AZUL: Para desbaste rapido de marmol, granito y blogue no abrasivo.

Calidlad @  Barreno MAx.RPM  Clave
o 2o DA 01
N AT
W dpg 8500 269

* « €. :Buen poder de remocién a muy bajo precio.

« Para desbaste de concreto, marmol y otros materiales de construccion.
= Con rosca integrada M14-2 6 5/8"-11H para un rapido montaje.

Calidad @  Barreno Mix.RPM  Clave
5/8"11H
p S 15270 mz

wmm o pigz 1520

22
% _,2{“,;;,“4",'" 8480 2129
2130

B0mm  \iap  g4g0

VERDE: Para desbaste rapido de marmol, granito y resina.
Calidad ©  Barreno Max.RPM  Clave

@th ‘!N?l:lm 2275?1:“ 8500 883
A4 ¥ /8
Plata 100mm  222mm

14500 889"

« «L € :Buen poder de remocién a muy bajo precio.
« Para desbaste de granito, marmol, concreto y mamposteria.

Calidad @ Barreno Grano Max.APM Clave

ceo YT T8 ge0 13200 870

= N5mm 223 mm

ROJO: Para desbaste rapido de cantera y materiales abrasivos.

Calidad @  Barreno Max.RPM  Clave
P T 718"
O ibomm 22mm 8500 885

A A4 L3 7/8*

Plata 100mm  222mm 14500 sos®

* Fabricadas con cuerpo de aluminio.

TURBO / Azul

Uso General

AQL
u‘;)‘é.

ECo
Turbo - Azul

TURBO / Verde
Granito

TURBO / Rojo
Cantera

« Fabricada con grano 30/40 y segmentos tipo turbo.
= |deal para el desbaste rapido de marmol y granito.
= Desbaste rapido y con minimas despostilladuras.

= Cuerpo de hule resistente.

= No rebota.

« Se reduce la vibracion y el ruido.

B  Bareno Max.RPM  Clave

4  5/8"1H
womm  Bemm 14500 A7

TURBO
Cuerpo de Hule




Copas y Segmentos para Desbaste
Marmol / Concreto / Piedra Natural / Granito

Turtle , -
Granito / Marmol / Concreto - -

« Fabricadas con tecnologia y disefio innovador (tipo tortuga). Mémel  Concreto

« Para desbaste de concreto, mérmol y granito.

« Gran poder de desbaste y excelente acabado para que el proceso posterior & 7 @
de pulido sea mucho mas facil. :

« Sutecnologia reduce considerablemente el ruido. Granito Piedra

@  Barreno MAx.RPM  Grano Liga Clave
159 mm -TIH

SBH  Gog0  Grueso Sololigametdlica 2156 g
& 5/8-H Hibrida con liga
womm sommai 6000 Medio metdlica y resinosa il

5/8"-1H Hibrida con li Esmeriladora
wonnay  B000  FN0 ey A Angular

Ultraligera

Energy Saver « Para desbaste de granito y piedra de ingenieria.

- « Su bajo peso (100 gr.) la convierte en la opcion ideal para usarse en
@© esmeriladoras inalambricas, ya que las pilas duran mas.

- « Uso en himedo y seco.

« Energy saver.

8 Bameno M&RPM  Clave  Pzas. ﬁ

& 5/8-TH
om Biiina. 2000 FEAE 1

Esmeriladora
Inatimbrica

Laminado

« Fabricado con respaldo de pléstico y hojas de diamante.

« Répida remocion de materiales como granito, marmol, piedra, concreto y
piedra de ingenieria.

« Siper ligero y acabado limpio.

« Especial para desbaste y acabado de Dekton® y otros materiales siiper
densos SIN DESPOSTILLAR.

B  Bameno MAXAPM  Clave  Pzas. g

L Esmeriladora
Desbaste

Segmentos de Diamante )
« Para el desbaste rapido de concreto, marmol y recubrimientos muy duros. Concreto

= Larga duracion.
 No se tapan.

Dimensiones Largo Grano Clave Pzas.
2181 22
T3/50 mm 50x54 mm 18/20 2640 9

2-1/812 2x2
T3/50 mm 5054 mm 30/40 =4 :

2-1/8/2 2x2
73/50 mm 5054 mm 60/80 2642 8

Pulidora de
Pisos
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Liquidos Limpiadores y Pads de Pulido

Marmol / Granito / Concreto

Marmol y Gramto

« Limpia profundamente superficies de méarmol, granito o cualquier piedra
natural.

B T « Se puede utilizar en instalaciones de procesamiento de alimentos.
« Libre de &cidos.
« Se puede usar en la limpieza diaria.
Presentacin Contenido  Clave  Pzas,
Liquido Abrillantador 500 ml. 2458 6
Uso manual
UquidoLimpiador  spoml, 2459 12
" Polvo para Pulido de Marmol
A= . TENAZIT.
* Polvo color amarillo, %
Marmol  Concreto Piedra Natural « Para aplicarse con un pad de fibra blanca no abrasiva.
« Para pulido y restauracion de marmol, cermica, porcelanato, gravilla, -
concreto y piedra natural, o
- = No crea particulas antiestéticas. PaLug maRA ruu"]
Pomceneie: |Catfties | Gnavile « |deal para el mantenimiento rutinario de superficies y pisos. De pisos !
—-—
1kg. 3424 — "

Liquido Sellador de Pisos
Detergente nanotecnolégico impermeable y antihumedad. %r TENAZIT.

Para aplicarse con un pad de fibra blanca no abrasiva.

Producto concentrado que debe diluirse en agua (Una tapax 10 L de agua).
Para pulido y restauracion de marmol, cerdmica, porcelanato, gravilla,
concreto y piedra natural.

* No crea particulas antiestéticas.

« |deal para el mantenimiento rutinario de superficies y pisos.

Contenido  Clave

Pulidora de Pisos n 3425 - r
_ + Pads de diamante para pulido en SECO de pisos de concreto. Pads para Pulido de
- = Su disefo permite garantizar un trabajo constante y parejo.
+ Con sistema de sujecion QuirnacrIp Concreto
Concreto = Alto rendimiento.
Espesor Grano  Clave Pzas.
38 38
R B 50 27120 3
38 38 100 2 3
5 iF
- ? ;: e 200 77} 3
3 /8"
80 mm 10 mm 400 it 3
38
80 mm 10 mm L m 8
Pulidora de :;;F w
Pisos gmm  10mm 10 g 3
= Para pulido en SECO de superficies de granito y marmol. Pads para Pulido
s / + Con sistema de sujecion GuiLrnsarIR Seco
« |deales para frabajar en el lugar de la colocacion. ®
Mérmol Granite  Porcelanato
Max. RPM Grano Clave  Pzas.
41
_gn 4000 0 %W 5
4 4000 100 261 5
100 mm
¥, 4000 00 12 5
—
P 4000 400 2673 5
mim - 4000 800 2674 5
¥
1M4mm 4000 1500 2675 5
Esmerilad 3
smula :Jra i 4000 3000 2676 5
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Pads de Diamante para Pulido
Granito / Marmol / Concreto / Terrazo

Pads ~<§Py Zenesis

Pulido en Seco / Himedo | )

oAl — ol

« Los pads de 3 pasos brindan un acabado de fabrica en la mitad del tiempo
que los pads tradicionales de 7 pasos.

« La concentracion siper alta de diamante permite que 1 pad haga el trabajo
de 3.

« Con sistema de sujecion Quirnacmn

Kit de 3 piezas Proceso  Color Operacion
Dimensiones Contenido  Clave Lija la piedra y elimina las marcas
g " Paso 1 Azul | del corte. Hace el trabajo de los
100 mm " 2168 @ | granos 50 a 200.

Pule el material y elimina cualquier
| marca del paso anterior.
Paso 2 | Amarillo | Prepara la piedra para el pulido.

Pads gggeae‘lutlrgbajo de los granos

- g ’ C‘un sm{e ma de sujecion Quwrnaarin | Deja un acabado de altisimo brillo.

6 « Ligaresinosa. Paso 3 | Naranja |Hace el trabajo de los granos
~ » Acabados muy consistentes en cubiertas de granito y marmol. @ |B00:a3000.

« Extremadamente flexibles, dejan un excelente acabado.

Oro Calidad 8  MicRPM  Grano

b Clave  Pzas.
Himedo ) & 2000 50 1576 1
2000 100 w77 1
2000 400 1595 1
2000 800 1596 1
2000 1500 1597 1
> Calidad ] Méx. RPM Grano Clave Pzas.
Humedo 2000 0 2m 1
2000 100 2871 10
2000 200 2872 0
2000 400 2873 10
2000 800 2874 10 .
Clave 2817 - 100 mm
e e e o Set de 8 piezas (Easy Cut)
Contiene una pieza de cada grano:
e - " 50,100, 200, 400, 800, 1500, 3000 y BUFF.
2000 BUFF 287 10
CHUMS Calidad ®  MixBPM  Grano  Clave  Paas.
Himedo o 2000 50 2760 10
I
@;@ 2000 100 _m _ 0
ey 200 200 2762 10
rd
2000 400 2763 10
EHUMS ‘"“;"‘
T 2000 800 2764 10
4
wes 2000 1500 2765 10 g
2000 3000 26 10
Iy Pquora de Esmeriladora  Pulidora de Piedra
100mm 2000 BUFF 2167 10 Angular (con sisterna de
inyeccion de agua)
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Pads de Fibra con Diamante para Pulid
Mérmol / Terrazo / Concreto / Piedra Natural

. P - N Pads de Fibra con Diamante especiales para la RESTAURACION y MICROPULIDO Au@lau
el - iﬁ de pisos y superficies de Marmol, Terrazo, Concreto y Piedra Natural .
7o - —— o “utilizando Gnicamente agua”. %;
Natural  Su soporte flexible y resistente le permite LIJAR y PULIR rapidamente. :
ﬁ « Compatible con todas las maquinas monodisco tradicionales de (1.5 h.p.).
' » El proceso con los pads diamantados es mecénico, por lo que recupera el
Vs 0 hivedo estado original del piso, promoviendo un menor mantenimiento y mayor

durabilidad del brillo.
= Puede elegir entre 4 acabados diferentes: brillante, semibrillante, satinado
y mate.
» Elija cuidadosamente el paso por el cual empezar, por ejemplo:
a) Eliminacion de rayones: (El proceso puede llevar casi todos los pasos).
b) Mantenimiento de pisos de tiendas y hoteles: Use AGUA ”
Paso 4 + Step LUX + Pelo de cochino. Pads de 5

Eliminacion de rayones, manchas e
imperfecciones

Pulidora Manual Pulidora Roto-Orbital

ohan 400 DB0-000 ,IT 3a0e
ohan M0 D0-00 %, 3407

; 0
MFJTM M2 D20-0 LN 308
oonm 3403 D400-1 100 3409
oo 404 DB00-2 IO 340
pom  M05  DI500-3 0 sam

Pulidora de Pisos (Bailarina)

Tipo [ Clave Paso L Clave
e W2 Dg0-000 2V 3as
o M8 D20-00 X, 348
- _é;,p UM oz0-0 X 3
on 3415 D401 O sa;
oan W6 DB00-2 O 34
PUSIE DIs00-3 0 3423
D3500-4 20 3426
Seplx 2T 347
Pelode Cochino 20 3428
Pelofa Gachiso Clave 2561 Clave 2539
Pulido y acabado muy brillante « Pulidora eléctrica color negro. « Pulidora eléctrica color naranja.
= Velocidad variable (900 a 3500 RPM). « Para pulido de marmol, concreto y piedra natural.
= Para pulido de todo tipo de superficies. = Garantiza menos esfuerzo para realizar el trabajo.
= Ergonomica y ligera. « Asas robustas.
« Se puede operar horizontal o verticalmente.  Paratrabajar los pads de 250 mm.

Para trabajar los pads de 125 mm.

Pulidora de
Pisos 1.5 hp
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Brocas de Diamante para Perforacion
Granito / Marmol / Porcelanato / Azulejo

Electrodepositado =
=y
* Para perforaciones esporadicas en himedo.

» Fabricadas con diamante en granos finos.

» Para perforaciones en placas delgadas de loseta ceramica, plastico,

mérmol, acrilico y fibra de vidrio. ﬁ ®

* Excelentes acabados.

] Max. RPM Clave
11/4" 2800 2950

Azulejo Porcelanato Mérmol  Fibra de vidrio

2mm
HZ' 800 2951
38 mm
2
soom 2000 2982
Adaptador para montar las brocas
3000 2957
Taladro Rotomartillo
Azulejo
Azulejo Porcelanato
Méx. RPM Clave
1
e 2800 2046 ﬁ
38" B
omm 2800 2948
1 2949

ean 2000 M @

Taladro Rotomartillo
Porcelanato
s ,f'/
» Liga metélica,
» Véstago integrado. Porcelanato Mérmol Granito
* Se puede usar en seco y himedo,
* No despostilla. 6 ®

« Corte rapido.

« Alto rendimiento.
Calidad Dimensiones Mix.RPM  Clave
@@@ 4 x1-38 x4 3100 2940
Oro

32x35x6.4 mm

Taladro Rotomartillo
Multipropdsito —
. /
« Fabricadas con diamante depositado al vacio. Marmol Granito
= « Para perforacion de loseta, marmol y granito.
« Alto rendimiento. ﬁ
s 1 « Buen acabado. -

l' iR « Se puede usar en himedo.
s Para Taladro Para Esmeriladora

e Calidad 0 MixiPM__Clave

14" 2°x5/8"1H
S 15200 2960 b il 8500 2964
38" 2-3/4" x 5/8°-TH
?a;? snm B0 |FER PxiSSmmH 8900 2965
T4
n]n:m 15200 3-;:'3";(’5::.::'“ 8500 2966
2 mm 8500 ﬂ

Taladro Esmeriladora
Angular

e



Brocas de Diamante para Perforacion
Granito / Marmol / Porcelanato / Azulejo

» Fabricadas con diamantes seleccionados. Materiales Ceramicos

» El disefio permite minimizar el volumen del polvo. ﬁ ®

« Facilita la evacuacion y mejora el enfriamiento. N
Cerdmica  Porcelanato  Azulejo » Se pueden afilar al hacerlas girar sobre una lima abrasiva a baja

velocidad para devolverle su velocidad de corte.

Dimensiones Méx. RPM Clave
e

_ 6smm _Me
56" 1487
__ 8mm_ L
38"
il 3000 1448
e
- a _ tm il
34
Taladro Rotomartillo g 1450
« Fabricadas con diamante grano 50, Autolubricante
a7 « Contienen parafina en su interior para lubricacién. Con Parafina
« Se pueden volver a llenar de parafina cuando se acaba.
Mérmol Granito  Porcelanato « Alto rendimiento y larga vida (i, ®

Para perforacion de loseta, marmol y granito.

Calidad Dimensiones  Max.RPM  Clave

14" % 5/8°-1H
oxmommn 15200 1428

WZ % 5/8™1H
g ?,? pxbonmny 0200 W2
Esmeriladora 923',;‘,5",,,3,:}1:.*' 15200 "

Angular

« Soldadas con laser. Granito

“y « Liga metalica. @@ 3

Mirel. Gl * Con proteccién antidesgaste de diamante depositado. ) \

* Para perforar materiales muy duros como granito, marmol y porfido.
= Se pueden usar en seco.

8 Largo Bameno  Alt.Seg  Mix.RPM  Clave
HA 48 5/EMIH 031" 6500 1582

Esrieriations 2 mm 108 mm 159 mm-1H Bmm
Angular 114 g 03"
2o A Mi4-2 ool 8600 2m
» Fabricadas con tecnologia y disefio innovador. ) Tl.l(l'bO Dek
« Alto rendimiento y dejan buen acabado. Cerémica Super Densa
« Para corte de Dekton®, Lapitec®, Neolith®, Cerdmica slper densa o — ﬁ ®
|F’itadl? d; cualquier otro tipo de piedra de ingenieria. ,.! | -
Lo « Se recomienda usar en himedo. —
8 Barreno Mix.RPM  Clave Q
M4 5/8-IH o TR
g 32mm 159 mm-11H 6ol 1680 F \\\ /
/2 5/8"1H
Esmeriladora B/mm 159 mm-IH 6N o
Angular
» Nueva tecnologia patentada. MATRIX
= Se requiere menos esfuerzo del operario. Di .
Vi, 4 iamantes Alineados
-~ = Reducen considerablemente la temperatura durante la perforacion.
 Excelente rendimiento y alta precision de perforacion. @ ®

Vidio  Grnto  Awlgo  Porcelanat : 12 .
fo. hranke ep. PR + Perforacion més limpia, mas estable y méas répida que las brocas

convencionales.
(/] Barreno Max. RPM Clave
14 5/8"1H
Marmol 32mm 159 mm-11H i
ez 5/8"NH
3Bmm  BImmIH a2
& 5/8"1H
31 5/8"-1H
B0mm 158 mmTH i
4 5/8"-1H 2958

100 mm 15.9 mm-fiH

Esmeriladora T AEM* EMFTH
Angular 45T 5/8°-TH 2976




Brocas de Diamante

» Para perforar concreto curado simple y reforzado, ladrillo y blogue.
= Perforan rapido y estable.
= Entrega inmediata.

] Largo Barreno Clave

T
Bom  mnm a8
¥ W W7 ey

102 mm 350 mm 3171 mm

5 L3 g7
127 mm 350 mm 3177 mm L

Herramientas Especiales

“ Puntas Montadas

-+ Diamante » Fabricadas con diamante soldado al vacio de alta calidad. . /
= * Perfectamente balanceadas. ) _ -
— « Paratrabajos artesanales e industriales. Mémol  Granito  Cantera

= Alto rendimiento.
Tipo ] Grosor Barreno  Mix.RPM  Clave Pzas.

MT-3 376" 916" /4
= 5mm 15mm sAmm 7000 i 1
MT-4 2 r g
S ok i 40000 W42 1
M8 g g6 v
wmm  Bmm G4mm 40000 443 1 Mototool
Ruedas Perfiladoras o s
= Para generar el perfil en la placa. &7 LT
= Fabricadas con diamante soldado al vacio de alta calidad. Métmol Granilo
« Ahorro de tiempo y dinero.
[ Formas | A ) [ B [F
= Alto rendimiento. Disponibles
* Se pueden usar en seco. Sobre Pedido: [~ [v ) [N
Forma 8 Altura Barreno Mix. RPM Clave
Bk G 5/8"-1iH
mm‘f,mﬂ 7mm  2mm  Bammay 0600 2630
== 3 a8 5/8MM .
DVB35/40-F20 75Smm  Zmm  15Imm-H 8500 ar Esm;?? )
Hojas de Diamante _
= Con respaldo foamy flexible y resistente. ./ s \
« Se lavan y se vuelven a usar. i e Vidh
« Altisimo rendimiento. =N e <A
Dimensiones Grano Color Clave
4"x2-316°
e i 60 Verde 733
4" 2-3/16" 120 Negro 7734
:fa::;, Uso Manual
X
il 400 Amarillo 213
TURBO
'[l.ll‘bh? sli » Fabricado con diamante en grano medio y liga metlica. S
(Liga Metalica) « Para corte, desbaste y ranurado de trabajos artisticos en marmol, granito, £ S A .
obsidiana, énix y otras piedras naturales. i ~ow st
= Excelente para trabajar en lugares de dificil acceso. « Corte répido y sin despostillar.
Taladro o Mototool = Trabajo més confortable.
Calidad @  Grosor Vdstago Méx.RPM  Clave _ ;
Hz /4 G A
@XQ 40mm g'ung 64mm 5000 1" : -/ .

Marmol Cantera Granito Obsidiana
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SUPER

ABRASIVOS

Maquinado Afilado Afilado Rectificado  Rectificado

CNC Sierras Brocas  Sup.Planas CilindricoBxt.  CO" Ranurado

Tipo
AT
IATR v
e .
| | & |
a2 -

MA2

nve %
12A2 v
T v

1Al o PR
15V9 v

NENEN

Abrasivo ;:?fm Dureza  Concentracidn Cuerpo i Identificador Calidad

Alta K

250 L

150 c

N

100 1]

o v

50 s

25

0 0 | s

Duro Baja R | Abrasivo |

—y
(o]
-



Superabrasivos

Diamante a 7
Liga Resinosa 74

« Ruedas resinosas de alta concentracion de CBN y Diamante. Aceros duros  Carburo
» Variedad de rendimientos segun los requerimientos de su operacion.

» |deales para operaciones de sper precision.
« Variedad de formas para el rectificado de cada angulo y perfil.

» Para uso en ruedas de diamante, para rectificado y afilado de herramientas
de carburo como sierras, brocas y cortadores.
« Se recomienda utilizar en himedo para incrementar el rendimiento de la

rueda.

Afiladora Méquina CNC
Rectificado Cilindrico y Plano
1AT clitad 8 Gosor  Bameno ;TP bgecfcacdn  Concentackn  MacRPM  Die
R RO e
‘L_ . _J).‘ @g@ g £ = J&  DMORIOOLEXBDOIP 100 6400 297
X ——| . .
& 7R s
l ! _Tt chip-cote O V¢ LUE §  DAGRTSLBXENOG 75 6400 296
—= HE |=— 6 L5 e e e
& " R 8"
oo S 12 MR JZ & DI4ORS0LEXECOBR 50 6400 2182
& " e 73 e’
Corte
1A1R Gitad 0 Gosor  Bameno  3TOMOY oot Conemacitn  MARPM  Cive
i 0o ~ PP ¢ e e e g ’
x—i| 1 M AR SR L 100 6400 414
L i T £ 000 WA 00 52
I e T chlpeote WM 1M 3%m  obm ot DIOORI00B 100 9500 310
0040° 14 003 53
150 mm 1mm 3175 mm 08 mm 4mm BI00RI008 100 6200 sn

3A1 R Rectificado Frontal

Superabrasivos P
| Grosor Barreno Especificacidn
=4 ‘j hi e 6 vy 114 o. 1' p
. L v <chip-cut Bomm  6mm 78 ma i Smi D10ORI00CBXBNOS! 100 6400 309
—» HE |~ 3

[ Grosor  Barreno ;uperahraswu.; Especificacion Concentracidn

oW
e MO s a8 e 5% G
%Hrﬁ chlp-cute 125 mm 10mm 3175 mm 4mm 2mm D230R75LBXBNOSI 5 7650 307
D&
5 e iy 5/32" 5/64"
BARRCUE i wmn  mek A anm  DZ30RS0LBXBCOGR 50 7650 2154 I
1 1 A2 Rectificado de Caras

8 isvuperahrasnru; Especificacidn Clave

Mz 114 e
100 mm 38 mm 3175 mm 6mm B




Superabrasivos

Didmetro

Barreno

Grosor
. Aceros duros
UuXxXyw Seccion superabrasiva

Rectificado Cilindrico y de Caras
Calidad Seioy

U X Especificacion Concentracidn Max. RPM Clave
pooprojro g U meses 5 ow m
AR A A 0oz 304 11V9
e S MM oeweswer  w e w | TR
e isf :si% sjﬁim 9:3:;.,'51, 3:2:5.:“ BI20R75LBAMIOZ) 75 002 301 'I
gmm  %mm  ABmm  95mm somm  DMORTSLBXBNOSI 75 10051 298
masecur 0 SR AN S dme DMOTOLBOCOSR 0 1002 2150

Rectificado de Desahogos / Escalones

'Isvuperahraswui Concentracidn 1 2A2
G99 & r e -
Oro BOmm  25mm 3175 mm 95 mm 32mm D120RI00LBXBDOGP 100 6400 590 T‘ S:GD‘; 1' _Eﬁx
6" T 1-/4 e /8" B S
EASKCUE on  %mm asmm  95mm somm  D120RSOLBXBCOGR 50 6366 2153 I =Hp W
Rectificado de Caras
Especificacidn Concentracidn Méx. RPM | 1 5,_,,vg l-i[
-
"4 68" kIl 114 kIl 118" =
AN AT A s -
Lima Aderezadora
) Para Ruedas de Diamante y CBN
' Se recomienda remojar la lima en
lubricante para la operacion.
Considere utilizar al menos 20 » Fabricada con dxido de aluminio blanco grano 220. -
mm. de la lima durante el afilado « Largo ideal para operaciones manuales. ¥
para asegurar un buen poder de « Para afilar y destapar ruedas de CBN y diamante.
corte.
Dimensiones pecificacion Clave  Pras.
" x1'x1’
200%25%25 mm 83220 482 5 1
Uso manual
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Superabrasivos

Ruedas de Diamante

'Hﬂ“ « Ligas de alta calidad.

Fabricadas con tecnologia Startec XP-P+.

Su perfecta combinacion de tamario de grano, concentracion y aglomerante
permiten una duracion excepcional y un elevado nivel de precision.
Disminuyen la fuerza necesaria para el corte deseado hasta por un 30%.
Reducen tiempo al disminuir los ciclos de rectificado hasta un 20%.

Las ruedas STARTEC XP-P+ mantienen su perfil por més tiempo con altas
velocidades de remocion.

« Uso en maquinado en equipos CNC y fabricacion de brocas.

Afilado y fabricacion de herramientas de carburo de tungsteno para el
sector maderero y metal mecanico.

Mayor vida (til, menos cambios, menos costos.

Mejor desempefio con menor esfuerzo y menos calor.

Ahorro de energfa.

Gran impacto en mantenimiento y capacidad de maquina.

STA RTEI: XP F'l' Competencia @& XPP+

Menor tiempo de rectificado " Desempeno
/ A<
4 \ 1
Menor consumo de potencia ¢~~~ =~ Consumo energético -
Menor tiempo de contacto NG ke o iaiion

184

Retencion del filo

Esquema de Operaciones

Velocidades de Operacidn FAcEG‘mNDINE
Recomendadas [Desahogo de angulos)

Tipo Velocidad

1A1 16-18 m/s -

m 16-18 m/s —%=
GASHING

w9 18-24 m/s [Esmerilado de

12ve 18-24 m/s hendidura de corte)

L= ——

RELIEF
[Desahogo de
superficie o canal]

]
//
Carburo
Méguina CNC
STARTEC XP-P
- L "}'"':._ R=0,2 mm
o7 gl D54 Competencia 1

I
H 1 R=0,35 mm
i 1
* ’
’

e

Medida del Angulo de la rueda
después de desbastar 12 piezas.

FLUTTING
[Acanalado)




Superabrasivos

Ruedas de Diamante

STARTEC XP-P+ 'Hull

Tipo @  Grosor  Bameno uSupemlirasrmsv Especificacidn Clave

— b B & DCS44XPP+ 5097

m:;m lg:uln 3}.13:1; o 0 DC54-4-XPP+ 5038

L WE p g e ww

Huillm m‘;m g'?n?'m 31‘3;!:;, 2 0 DCY1-4-XPP+ 5048

wen Gm  snea 2 © DOske00P+ 5048

ms;m gﬂ; 3113;’::." B B DC54-4-XPP+ 5034

75::.!11 gﬁ 31'_;15!:,, 2 10 15 DC54-4-XPP+ 5049

m"r;n lt?.::n sw;:n o B DC54-4-XPP+ 5056

o U5 2w B oewn

\m*;.ng:;;;;f:;,wwmmmm

VI-45° l!l?;m lgﬁ:n ;Jl!:;“ 1 10 4  DC54-4-XPP+ 5051

T e WM e w s wewn wm

A T

ms;m g':?n: 3:.:;,!:;.1 2 10 45  DCS4-4-XPP+ 5055
STARTEC XP-P

Superabrasivos

Tipo 8 Grosor  Barreno U X v Especificacitn Clave

Ve £ 1 EIT
P . . S - 3 0 D64-BXPP 5060

12ve 4 078" 11/
Clearing ©mm  20mm Bl 2 n 4 DB4-BXPP 5061

Lima para Aderezado

) whoLy

+ 1.Baiiar |a lima en refrigerante.

2. Seleccionar la misma « Fabricada con dxido de aluminio blanco PREMIUM.
direccion rotacional y velocidad * Para aderezado de ruedas STARTEC.
de corte como si desbastara. » Logra un afilado perfecto de la rueda abrasiva.

3. Alimentar la lima radialmente
hacia la rueda girando, Se
recomienda usar la lima con un
soporte.

Dimensiones Especificacion Clave  Pzas.

£x1"x1/2"
100x24X13mm 89A240H5AVE3 4286 1




Superabrasivos
Rectificadores de Diamante

Rectificadores de Diamante

CONGLOMERADO / DG3

« Para aderezado en operaciones de rectificado cilindrico exterior de
superficies planas.

 |deal para ruedas de entre 350 y 500 mm de diametro.

« Para ruedas de 6xido de aluminio vitrificadas o resinosas.

+ Amplia superficie de contacto, ayuda a reducir el tiempo en operaciones de
rectificado y aderezado de ruedas.

f Longitud Clave

116° 15M16" 1433

Timm 24mm

CONGLOMERADO / DT1A

« Para aderezado de ruedas en operaciones de rectificado cilindrico y de
superficies planas.

* |deal para ruedas mayores de 500 mm de diametro.

» Distribucién homogénea del diamante que garantiza un desempefio
consistente durante toda su vida.

» Recomendable para aderezar ruedas de dxido de aluminio y ceramico,
vitrificadas o resinosas.

i 1-9/16" 1435
9mm 3388 mm

CONICO / CVD

= Monopunta con diamante depositado en vapor quimico (CVD).

« |deal para dar radios y formas a las ruedas abrasivas.

= El diamante CVD proporciona una gran consistencia en la forma durante
toda la vida de la herramienta.

» Angulo de 90° y radio de 0.008".

me”  2:3n6° T
T mm 554 mm
MONOPUNTA / RMP22
« Tres tamanos de diamante para cubrir cualquier aderezado convencional. '1
= Fabricados con diamantes industriales seleccionados. / .
+ Entre més quilates, més vida Gtil [T rieadeing i
« La mejor opcidn para el rectificado de ruedas. B mumpun_ta‘ par_a
= Aderezado de perfiles rectos, ruedas tipo 1,5y 7. asepliatia pe.r manencla. il
= Buenos para afilar o para disminuir su agresividad. ERGP IS YAUER A8 eaiice &)

aderezado, se obtendra una rueda

= Pueden hacer perfiles complicados con la rueda. :
mas afilada. Por el contrario, entre

a Llongitd  Quilates  Clave TamafiodeGrano  Profundidad de mas lento, se obtendra una rueda
Mt 158 025 960 delafueda _Corte Recomendada con menos poder de corte.
'mm 42mm 36 2 pum
7ne" 1-5/8° 60 2 um
o am O % " ym
e 158" 100 T5um
fimm 42 mm L 964 120 Bum
MULTIPUNTA / MP7

« Fabricado con 7 diamantes seleccionados.

= Permite aumentar la velocidad del aderezado.

+ Mantiene la rueda destapada por mas tiempo.

= Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones de rectificado cilindrico,
sin centros y de superficies planas.

= |deal para operaciones severas en ruedas anchas y para rectificar
ruedas de tuercas.

8 longitud  Quilates  Clave

me W
T mm 38 mm 1% uss

m— 186




Superabrasivos

Pastas de Diamante

»w - <8

Moldes Latfn Bronce Piedra

« Excelentes para pulir piedras naturales, semipreciosas,
carburos cementados, metales duros, bronce y latén.

» Alta concentracion de diamante.

» Base agua.

= Para dar sper acabado de precision en matrices para modelo
y extrusion de plastico, partes metaliirgicas de alta precision,
lapeado de metales y componentes 6pticos.

« Usos en:
* Acero.

Blanca () « Carburo de tungsteno,
Excelente para acabados de precision « Plastico.

en matrices de carburo de tungsteno

: : ! « Piedra/ Piedra semipreciosa.
y semiconductores; pulido dptico y

« Metales no ferrosos.

metalografico.
Verde / Amarilla @ O :
Excelentes para acabados finales, lapeado Pasta  WMANOOE  prosentacifn  Contenido(gr)  Clave
0 pulido de dados y moldes de carburo de Jeringa 5 1422 \\\
tungsteno. Jeringa 10 41805 ; N
Jeringa 20 22518 b
e > e Tamo 50 59485 .}:\ __
3 2 Tarro 100 59479 &
Azul / Roja y Caf_g ... Tarro 250 59480 ﬁ
Grados para preparacion, semiacabado de Jeringa 5 306
matricte;:.de carburo de tungsteno y materiales Jeringa 10 41804 \
Nno metalcos. ]er[nga 20 59481 -
Amarilla 3 — = G -
. Tarro 50 59488 \:\
Tarro. 100 amz ¥ {\\\\
Tarro 250 59489 § J
Jeringa 5 &
Jeringa 10 59490
Jeringa 20 59491
L Tarro 50 59492
Tarro. 100 _ 69493
Tarro 250 59494
Jeringa 5 1424
Jeringa 10 59523
Jeringa 2 59524
. Tarro 50 59525
Tarro 100 58526
ENTREGA INMEDIATA T 250 59718
Claves: 1422, 306, 1424, Jeringa 5 425
1425, 1426 y 1427. Jeringa 10 59719
Las demas claves se entregan 15 um Jeringa 2 59720
en una semana. :"’“ I-‘:; s9721
2 : arr 59722
Pedidos desde una pieza. s 20 e
___ leringa § 1426
Jeringa 10 59724
Jeringa 20 59725
. Tarro 50 59726
Tarro 100 59121
Tarro 250 59728
Jeringa 5 uz
Jeringa 0 LHES
. Jeringa 20 59730
Mamon - Bl Tarmo 50 59731
Tarro 100 59732
Tarro 250 59733

®
i



Superabrasivos

Sistema de Afilado con Lima de Diamante
Electrodepositado

= Recubrimiento de diamante electrodepositado de alta calidad.

« Lima de diamante de doble cara: grueso y fino.

« Incluye base de plastico con 2 pads succionadores.

= Granos 400/ 1000.

« |deal para el afilado de la mayoria de los cuchillos y otras
herramientas de corte.

* Repuesto: lima clave 1187.

Dimensiones Clave
330 %290 x 40 mm
18" X1119/32° X /2" nso

« De doble grano 400 / 1000.
« Afilado de cuchillos, navajas, bisturies, cutters, etc.

Repuesto
Dimensiones Clave
180 x 60 x 8 mm
T x2:3/8"x5N6" nar Uso manual

Lapiz de Diamante
Electrodepositado

» Ergondmico y practico.
« Afilado de dientes de sierras, anzuelos, tijeras, fibra de vidrio,

plastico y vidrio.
« |deal para planos y dentados.
12180 mm
zxr L

Uso manual

Afilador de Cuchillos

AU @IA“
®

« Disefio en 2 partes.

« El par de ruedas de diamante de la ranura izquierda (grano
grueso-360) permiten un afilado rapido.

« El par de ruedas de diamante de la ranura derecha (grano fino-
600) permite un afilado fino.

« Afilado de cuchillos, navajas, bisturies, cutters, etc.

195 58 x 48 mm
8-51/64" x 2-5/16" s

Uso manual
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El calibre del alambre influye en el acabado que se obtendra: cuando
el alambre es mas grueso, el cepillado es mas basto y el arranque es
mayor; y cuando el alambre es fino, el acabado resulta suave.

. 3 Caracteristicas

Trenzado o Trenzado Delgado Ondulado Ondulado Tipo Cablecillo
Proporciona un méximo impacto | Para biselado angosto. Proporciona un cepillado Alto rendimiento. Rinde 50%
para aplicaciones de trabajo continuo y més fino. mas que el alambre ondulado
pesado. comin.

Tipos de Cepillo Calibre del Alambre

Ondulado - Estan fabricados con los més altos estandares de calidad, su disefo y
Es el més flexible para limpieza y aplicaciones ligeras de pulido, construccion son especiales para uso industrial,
accion de remocion continua y controlada. - Utiles para la remocion de rebabas, limpieza y acabados.

Lineas Disponibles
MAGMA KRE/ TOR
Al EASY-CUT.:

Trenzado
Es més agresivo y limpia con gran rapidez restos de soldadura,
pintura y corrosion.

Ecapsuladu
Especial para fondeo de tubos.

T <

Trenzado Cara Delgada

Ideal para limpiar soldadura, en especial biseles delgados, muy dtil
en la operacion de fondeo de la industria pefrolera. Su accion de
limpieza es mucho mas agresiva.

alley e N
Antichispa
Especiales para el cepillado continuo en lugares donde se requiere
que en el proceso de cepillado no se genere chispa.

-~
Plastificado

Alto rendimiento debido al reducido nivel de roturas de alambres
plastificados comparados con los alambres sin recubrimiento.
Gran comodidad y seguridad evitando posibles pinchazos.




Informacion Técnica

4 Seleccion por Maquina

wmn | V| v
deBanco v

we vl v v v | v

IS Barreno

. + MR= Multi-Rosca: Se puede montar indistintamente en méaquinas con eje estandar 15.9 mm-11 H (5/8"-11) 6 milimétrica M14-2.
- - +ME= Multi-Eje: Con reducciones. Se pueden montar en ejes de diferentes didmetros.

alquiely ap SO

- 3 - iSOLO LAS PUNTAS DE LOS ALAMBRES
o HACEN EL TRABAJO!

Evite presiﬁ'n excesiva cuando use el cepillo.

La presion excesiva dobla los filamentos y causa friccion dando
como resultado la ruptura de los filamentos y reduseion de la vida del
cepilio. Se recomienda que en lugar de hacer una presion excesiva se

frate lo siguiente:

1) Un cepillo con aceion de corte superior (incremente el calibre del
alambre, use un filamento mas corto, use un tipo diferente de cepillo,
ejemplo: tipo trenzado en vez de ondulado).

2) Velocidades mas altas (incremente las RPM sin exceder la
velocidad maxima marcada en el cepillo). Incremente el diametro del Presidn correcta Presion incorrecta
cepillo.

Velocidad Periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las RPM de la maquina y del didmetro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendra mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguir el arranque deseado
con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien se deforma y tiende a barrer la
zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento y el material a cepillar es demasiado débil para que se consiga
el arrangue esperado.

191 g
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En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuos, se desprendera del
cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompan por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 mefros del cepillo). Para proteccién contra
este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacién y hasta que el cepillo se detenga, operadores y otros en la zona deben usar
GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

Cepillo VS Ruedas Abrasivas
sjercen las cardas de los cepillos es i 'oducido
p itud de pequenas cuchillas que M@n @esprendiendo*tas
particulas de oxido, pintura, adherencias diversés o
' ' i )5 cepillos no generan.
a810 decir, no queman la superficie tralé 1 arrancan ‘ —_—
las pa!'ticulab ppgadas ala hase sin danarla. 3: . ' )
o NSl Ao o T
estos se adaptan a superncie B gracias a [c
flexibilidad del alambre, .

Cepillo de Alambre Rueda Ahrasiﬁ

Adherencias, plntura particulas de dxido, etc.

- Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidable, se e\nia a
contaminacion en las piezas cepilladas que pueder,Se
acero inoxidable, aluminio+y otros malerialesde altg
Cu’md:: ésto illan con cepillos de acero,al

[ carbon no debéra uulver:,
le'eontaminara. )
- Para evitaiigue los r‘Fp]HuR dedlambre de acero mm(l(m
; tenerse alejadas.de areas en |d
jemple, me

cepillo de"alambre de acero inoxidable, Y
[ mendable nuardmin emgna bolSdde
p w cnnhmm&én
erficie de acero inoxi
nitrico al 10~ de

d s0n muy tentes al calor,
0 que no se deforman al cepillar piezas caligntes,

Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente
se ha realizado la prueba del imén, pero con los cepillos modernos, esa
prueba ya no es vélida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el alambre
inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en
cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo
en una solucion de &cido nitrico al 10% la cual lo disolvera si se trata de
acero al carbon, pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el
alambre de acero al carbon se vuelva color café, aunque no tiene reaccion
con el alambre inoxidable,
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Fundicién Soldadura

Pintura Plastico Barniz

= Fabricados con alambre de alta resistencia a la ruptura.
= Trenzado homogéneo y apretado.
« Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido y firme.

= Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

100mm 0356 mm . o 10 mm lg{:; 20000 975 1
. WR u 130’,,3:,, o 0000 975 1
i AoMtie MR % . ol 2000 165 1
e W T
T My W e T o 2904 1
Wen s e % e b W
L. A" R O T
wan o B S 3 o0 s 5
ca(mm:a o WR i b 2500 985 5 Q)_?
- . = W 5 Ur e usm W 7 3
e o e 0 g
A— m:en:m &Eﬁ; SF:ZIH : ‘?,-“E“ :ﬁ" — .zm 1
B0mm  0508mm  159mm-IH 2 Amm Hmm 8500 2868 1
lu‘J‘:nm ug\ﬂ; gﬁﬂ!ﬂu 8 3’ :;, 13"::; 12500 2885 1
: A T T I R
ma;m u%mmr?.m gﬁﬂu % ,;ﬁ, y’m 9000 2878 |
mﬁ;m u%gl?:.m e 2 1¥fm y::,; 9000 219 1
i 'IDO?:rlm upi'wnzl?:n gﬂfﬁ'u 5 ;" ,.‘,',.., ;‘,‘ﬁ 9000 289 1
* Empacado en caja.

- -) Debido a su construccion, las
trenzas abren menos, por lo que
son ideales para trabajar orillas. |

Esmeriladora

Alambre Trenzado Doble Direccion

« Trenzado doble direccion izquierda-derecha.

« Fabricado con alambre de alta resistencia ala ruptura.
= Para operaciones de alta demanda.

« Ofrece mayor agresividad que un cepillo convencional,
« |deal para trabajar orillas.
« Eliminacion de cascarillas de soldadura y forja.

I3

Bmm

Portti MR=Multi-rosca (15.9 mmy/5/8-11H = Esténdar M14-2 = Milimétrico)
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Alambre Trenzado Doble

Doble hilera de trenzas.

Trenzado homogéneo y apretado.

Fabricado con alambre de alta resistencia a la ruptura.
+ Alto poder de remocion.

Excelente para trabajo pesado.

Remueve con rapidez 6xido, cascarilla, pintura y hule.

Pintura Piéstico

Doble hiera P o " s.e mcqmlepd OIS 4y
de trenzas tiempo en tiempo para mantener
— - las puntas afiladas. |

Encapsulados

Ondulado . o
= El recubrimiento de caucho protege la oxidacion del alambre.

= Especial para fondeo de tubos.

« Para industria petrolera.

= Para limpieza de cuerdas de tuberia industrial.
= Decapado de alambrén.

= Especial para trabajo de ambientes marinos.
= Mayor rendimiento que el cepillo estandar.

» Alambre

Trenzado Acero Encapsulado
Tpo @ CalibreAlambre Barreno LlargoAlambre Mix.RPM  Clave Pras.
Lalre 0.012" /8" o
Ondulado 42 oo g T 8000 WM 1
Lol 0.020" 78 T
Tiizng 115 mm 0.508 mm 223mm 25mm 15000 2943 10
T 0012 18" 1-3/8°
Ondulado g Dae L it 8500 252 |
Tenzado T~ 000" UE M ogseg 2 10 Esmeriadora

178 mm 0508 mm 2223 mm 28 mm

# Fabricado con alambre de latén.

= Especial para el cepillado donde se requiere que no se generen chispas.

« Mayor seguridad para trabajar en la industria petrolera, astilleria y metal-
mecanica.

Esmeriladora




ipo Circulares
Alambre Ondulado

| 1ip lecnico f
‘--"Jr:;)l-alambre de acero al carbon
ofrece mayor rendimiento y
acabado fino en superficies de
~aluminio, cobre y laton.

&

Esmeriladora

(MR)

Esmeril de banco Esmeril
L de pedestal

(ME)

Alambre Ondulado

= Estan fabricados con los més altos estandares de calidad.

= El alambre de acero latonado tiene mayor resistencia a la fatiga.

« Por su flexibilidad, proporcionan un cepillado continuo con excelentes
acabados.

» Para limpieza de metal y cardado en la industria del calzado.

Con barreno multi-rosca

Wz T

412 0.012"
MAEMA. 1500 o300mm i Bmm 2%mm 13000 989 1
MAEMA.
6" 0.014" 78" 1-3ne*
A?ghm BOmm  0356mm MR 2B mm 0mm L. 2851 1
442 0.012" 78 T
KREATOR st MR P PR 13000 966 1

mq-m &ﬁm ME I;JE“ b 6500 26
MABMA 50 o M e e 00 W D

5 Lo M0 i 4500 81 1 >

L B . oo U ow W 3§
N e M, bm w1 O
e E  E m m

o S e S O BP w3

MR=Multi-rosca (15.9 mmy5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)
ME= Multigje (2" - 1-3/8" - 1-3/16" - 1" -7/8" - 3/4" - 5/8 - 1/2")

H

Metal Fundicién

Pintura Plastico

Esmeriladora

Tipo Cénico MAGMVIA

» Disefio conico similar a la forma que adquiere un cepilllo tipo copa cuando
gira.

« Brinda una gran capacidad de arranque y rendimiento a altas revoluciones.

= Su disefio permite una mayor comodidad de manejo.

« Su flexibilidad facilita el acceso para trabajar angulos internos.

MeoOndusdo/ & 002y Na w0

Aceroal Carbén 42 000"
T M W™ x e 2

MR =Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimérico)
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TN
ambre Trenzado
« Fabricados con cazoletas de acero de un calibre especial para mayor

seguridad.

= Proporcionan un méximo impacto para aplicaciones de trabajo pesado y
para trabajos que requieren un corte rapido y firme.

= Para remover restos de soldadura, pintura y corrosion.

= Clave 2893 con alambre extra grueso para operaciones muy severas de

limpieza.
ot w2 I psw e
e MR 20 & pso s
A MR 2 J&  pso  wes -
mMAsmA £ OW Mo % % o0 wes ;
o o Mo s F g0 e g
" ﬁ:ém % Mo 2 1%'**“:“; 9000 283 1
) . v o2 E gs0 e g
E ﬁi,,:,m % el ,E‘En 2500 2855 1
L pmmarcon Btk v oz J® g0 mm
) om  twam  ubeam B g 000 B
o Q0 wwp om N a0 2
O o R B R .
i, W w S e A
R % s M L . B
s oo - T B
120 mm 0508 mm 159 mm-1iH 18 mm
by o w2 w3 gs0  zme
o owam  mtmm B pny 00 B
e o
Tipo Copa » Por su fabricacion y disefio son muy flexibles.

Alambre Ondulado .« cjave 2566 con guarda integrada.
« Excelentes para lograr acabados finos y remover rebabas ligeras.
= Tienen accion de remocion continua y controlada.

« Los cepillos cableados son de alto rendimiento. g
MAGMA.
PO libre Alambre | o Alambre  Mix. BP! Clave  Pzs.
Gablslo o MR R wmow s
o
¢ 0009x7 X3 Largo del alambr
Latonado W00mm  0230x304 mm MR 28 mm 8500 2566 1 L G
3 0.012 34
e oS MR i 13000 28471 1
o o oy W B o0 w1 v
5 0.020" e
125 mm 0.508 mm MR 32mm 8000 1672 !
KREATOR
Tpo  © CailbreMlambre Baeno LargoAlambre MAxRPM  Clave Pzas.
¥ 0.0 iy
| | 75 mm 0300 mm MR 19 mm 13000 2858 1
566 g 0.012" 1-3M16" 8500
Clave 2 125 mm 0300 mm MR 30 mm 2859 1

MR=Multirosca (15.9 mmy5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico




Esmeriladora

Circular/nim=ral
Nylon
= Alto nivel de agresividad.
« |deales para operaciones de rebabeo, limpieza, acabado fino y pulido.
» Gracias a su flexibilidad, permite el cepillado en zonas irregulares.
« Se logran excelentes resultados incluso con maquinas de baja velocidad.

ImPERIAL

8  CalibreAlambre Barreno LargoFilamento Brano Mdx.APM Clave  Pzas.

6" 0.04" 7 1174
150 mm Hmm 27 2mm 20 6000 24

Esmeriladora

Plastificados
Alambre Trenzado

= Alambre de acero recubierto de plastico especial.

= Alto rendimiento debido al reducido nivel de roturas de los alambres
plastificados comparados con los alambres sin recubrimiento.

= Presentan gran comodidad y seguridad evitando posibles pinchazos.

Tipo @  CalibreAlambre Barreno Trenzas Largo Alambre M&.RPM Clave Pzas,

2-9/18" 0.020" kI
‘5mm  0508mm MR 8 Bmm "R e |
& 0.020" 1
TOmm  0508mm MR % %mm il L
Latén

‘aiquiely ap soflida)

« Fabricado con alambre de laton.

« Especial para el cepillado donde se requiere que no se generen chispas.

« Mayor seguridad para trabajar en la industria petrolera, astilleria y metal-
mecanica.

u

o&«'ff
YN Tipo 8 Calibre Alambre Barreno Trenzas Largo Mlambre M RPM Clave Pras.
N’ MAEMA 2906 006 o g I o mgy
Esmeiiadora Lol =L
Tipo Cénloo EASYCUT.
Limpieza y Desbrozado
: » Disefio conico especial.
Rm,f:,‘:: & * Diseniado para eliminacion de hierba de manera fécil y eficiente.

e debe montar en una b

"4_} desbrozadora de 1.6 hp o mas. ;!,

o

—

Desbrozadora

Fabricado con filamentos de poliéster.

« Liviano, muy flexible y con buen poder de corte.

Mayor vida dtil que el hilo tradicional.

Ahorro de tiempo, ya que no tiene que reemplazar el hilo.

« Eliminacién de hierba en superficies de concreto (banquetas, calles y
adoquines).

D0 @ Calibre Alambre Barreno Trenzas LargoAlambre Méx. RPM  Clave  Pzas.

EASYCUT. g r 2.3/4* :
Poliéster 200 mm N/A %4mm  NA Tﬁm Ge a1




195

Alambre Ondulado

vl

« Fabricadas con tecnologia especial para alta velocidad.
« Vastago de 1/4".

Clave 988:
« Excelente para limpieza en lugares de dificil acceso.

Fundicion Soldadura

Clave 971 « Paratrabajos de precision.
= Corte de angulo.
Clave 971:
« Con filamentos de 0.008" para acabados finos.
« Para limpiar y rebabear areas de dificil acceso.
« Excelentes para trabajar en interiores de agujeros, roscas, etc,
Clave 988
T - '
Acer 12mm 0.200 mm 20000 m 10
" 0.014
® 12 mm -0.356 mm 12000 988 10
T 0.015"
5 Acero Latonado i Pl 22000 990 10
- Clave 990
©
<
/ %
r 0012
Clave 1170 s o O W B
1-3ng* 0mz
3mm  0300mm 20400 176 %
Alambre Trenzado
« Fabricadas con tecnologia especial para alta velocidad.
» Vastago de 1/4”.
» Excelentes para limpieza de tuberias y lugares de dificil acceso.
« Para limpiar moldes de pldstico, caucho, restos de hule, 6xido y carbon,

Clave 983

Tipo @ CalibreAlambre Trenzas LargoAlambre M&.RPM Clave  paas,

1%?1; ogg"m:n ! ?51':"' 450 = L

Clave 087 den omm P g 2 W

o A 8 sun 200 W1 10

__ mm owm 7 wm B -

/ nado E::n n.%mn:n ¢ Zﬁlr'lm By Hm W

Clave 2822  ““hoeno - ?:H:E. Z%:,mf" ; E&E ZZ:: ::: 11:
Wmm__ 035mm Aom

l macm T e nm  OW0 28 0

Clave 1195

““?}clm 983: Al usarse hasta

4 500 RPM, el cepillo se
mantiene perfectamente alineado
al vastago, a mayor velocidad
comenzara a inclinarse.

Mototool




Cepillos con Vastago

1=

Metal Fundicién ~ Soldadura Pidstico

( 21 .
Il - W
[P/ =
Circulares con Vastago
= Fabricados con alambre de acero al carb6n de alta resistencia a la fractura.

* Viastago de 1/4".
« Excelentes para limpieza de uniones de soldadura y cardado de hule.

Tipo 8 CalibreAlambre Trenzas ~ Méx.RPM  Clave  Paas

. e 18 0000 995 5

Tenzado b DO° g 5000 2802 1

m‘;m &f_j 2 15000 2890 1

W 0w wa o 2000 oz 10

—

50 mm 03mm

e e NA 25000 934 10
ImPERIAL . A
ﬁ oo @ e U0 ey Gam MERPM  Cave P
e Mon Lo ur S8 w0 o 2 o

234" 004 s 3/8" 120 15,000 2922 10

0mm  Limm 20mm 10mm

B @ o oty Bl

« Con véstago especial de 8 mm, es capaz de resistir el peso del alambre.
= Solo se puede montar en taladros.

KREATOR

“alguiely

¥ 0.0 56" 1-/8"
M?ﬁmm 0.30 mm Bmm  28mm 4500 et 4

= Perfectamente balanceados para méaxima seguridad.

» Vastago de 1/4".

« Excelentes para trabajos de limpieza en el taller y en el hogar.
= Clave 2838: especial para la renovacion de llantas.

alibre Alambre v R m

won  oen 40 m%

Crolr  Z 002 o0 a2
S SE 0w e

- mfm o.% 5000 2849 1
3 0012 4500 2880 1

o Cepillo con Radio

Para Limpieza Externa de Cuerpos Cilindricos

= X BRUSH con forma especial para limpieza externa de cuerpos cilindricos.
= Alto rendimiento en la remocién de dxido, suciedad, incrustaciones,

pintura, barniz y en cualquier tipo de cuerpo cilindrico como tubos, barras

y columnas.
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Cepillos Miniatura
KREATOR

Para mototool.
Vastago de 1/8".
Para limpieza, rebabeo y pulido de pequefas superficies o piezas de

Excelentes para acabados de moldes y trabajos de precision.

13/64°

0.004°
0100 mm

5/8"

0.004"
0100 mm

Alambre

kL

0.004"
000 mm

- Cepillo 4” EASY-CUT.
' Cerdas de Acero Rectas

= Cerdas de acero rectas muy filosas y agresivas.
= Calibre de alambre 0.50 mm.
« Largo de alambre 22 mm.

« Utiliza repuesto de cerdas Clave 1159.

= Para limpieza de metal, pintura, barniz, primer, calcamonias y fibra de vidrio.
= |deal para remover pintura automotriz.

= Cepillo de alta duracion.
* No se calienta.

200

Kit de 3 Cepillos de Nylon

Con véstago de 1/4".

Kit con 3 cepillos.

Se montan facilmente al taladro.

Excelentes para usarse en el hogar,

Ideal para limpieza interior del automévil. asi como rines.

0.020° 38
0.508 mm 95mm
0.020"
0508 mm

Con cerdas finas de nylon.

2,378
50, 88,100 mm

Cepillos / Miniatura




Rodillos de Alambre / Nylon

Rodillos Tipo Strip
KREATOR

= |deales para remover materiales en conductores y cables eléctricos
(pelado de cables).

* Duplicado de llaves, rebabeo de sierra cinta.

« Para dar un acabado rastico y avejentado a la madera. )

= Remocion de pintura. Clave 2932

« Matiza y estructura cualquier superficie.

N Tio B ColibreMmbre Bameno  Espesor  MaxAPM  Clve Puas
M Ao NS 0008 3P g0 mm s
Acero 1976°  0008" ¥ r
R latonado 4omm  020mm  Wmm  xmm 0000 5
Clave 2033
Rodillo Latonado
EASYCUT.

« Excelente para el matizado y estructurado de superficies de metal. %,’
« Para remocion de oxido, pintura y barniz de las superficies.
* Logra un acabado més répido y eficiente que con otras herramientas.

“aigquwiely ap so||id

« |deal para dar un acabado ristico y avejentado a la madera.
« Perfectamente balanceado para excelentes resultados.
= Gracias a su espesor, es posible trabajar superficies de mayor tamafo.
+ Se puede usar con adaptador clave 1399,
M o o CalbreAlambre Bameno  Espesor  MAAPM  Clave  Paas,
| Acero & 0.010° kil y ¥
g Lstonado w00mm  030mm 19 mm 100 mm 9 g 1

Lijadora Satinadora

ar

Noferrosos  Aluminio Pintura

Rodillo de N;Ion

| . "
« Excelente para limpieza de metales no ferrosos, aluminio, pintura y barniz. LINEA
= Con cerdas de nylon abrasivo SiC-80.
= Logra un trabajo mas rapido y eficiente que con otras herramientas.
« |deal para dar un acabado satinado en aluminio.
= Perfectamente balanceado para excelentes resultados.
« Gracias a su espesor, es posible trabajar superficies de mayor tamario.
+ Se puede usar con adaptador clave 1399.

3 0.040" kIl 4
m 100 mm 12mm 191 mm 100 mm 6000 an L

1

Lijadora Satinadora

eSS 201



Cilindricos para Interiores

- B
» Forma cilindrica. q‘ l &

» Alambre con recubrimiento de zinc, trenzado y en espiral. Metal  Soldadura  Aluminio Bronce

« Para limpieza y pulido de interiores de tuberias, boquillas, pequefios
agujeros y zonas de dificil acceso.

« Los filamentos tienen un efecto sobre los lados que permite redondear filos
en hoyos.

Microabrasivo
G ) A L MawM e tas LIS

w

Aluminio 600 32mm Bmm R5mm
g U 5 2000
Uso Manual Taladro de
10 Banco

L

A

-----'.'.---"i

i}
1
1}
'
1
1
1}
1}

L —

Wmm  65mm 126 mm
T
060Carburo _13mm_ 65mm  125mm
deSiicio20 5/ 212 8 o0
Bmm  65mm

¢ 27 &
19mm 65mm  2Smm 2000

S NN BB
=

(]

el

L) 1] A L Clave Pz
8 '3 2"

% 32mm  100mm  300mm 20 10

—re " g 12

< mm  iomm  omm 202 1

i) 38 '3 2 .

o] 10mm  100mm 300 mm »

= 5/8" 'y 2

-4 16mm  100mm  300mm 2204 10
W € T s

DIl

N Bmm  100mm  300mm

Filamentos de Acero
' Calibre i A L Uso Manual
\ w e i

Cave Pzas.
.
Gmm 100mm 300 mm

'301::'“ m‘;- miz.mm 2138 10
015 l:,:n m‘:- mwm as 10
kIS 3 12 10

A L MixhPM Clave  Pras.

r ¥
®on_ snm  mmm 200 2B LT 0 M
lg{::n ﬁl:n N{n 2500 aw Taladro

L S T I WV &

Bmm  Xmm  TEmm

= Gracias a su punta con alambre, es ideal para limpiar fondos de barrenos,
interiores de tubos, asi como célipers de frenos.

e 0 A L MicRPM Ciae  Pms.
oy & T T 2 zeOn

Taladro



Manuales

Mini Cepillos
Con Mango de Madera

« Mangos ergonomicos para mejor manipulacion.
« Excelentes para limpieza a mano de superficies.

* No se desprenden alambres. Clave 1581

Clave 1586

)

Clave 1550

Clave 1561

a4

"alguiely ap so||idan

Uso Manual

Alambre Ondulado

Con Mango de Plastico

Cepillo Soldador
Con Mango de Madera




Circulares

5

Alambre Trenzado
« Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a

la ruptura. Acero  Soldadura  Fundicion  Pint
= Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido y firme.
= Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

Inoxidable

man omen M 2 38 30 2 a0
_— e w o W e e
= . dpr o ow M W 0w
Hr ux o om 3 L. pa 2 1
e BT W w E W e m
o 00 w g E W o Ee

o
l‘j -
[ 2865
© 6 002"  5/8-TH 73 138"
g B0mm  0508mm 159 mmNH % 13mm 35mm 9000 2866 1
<C
EASY.CUT. caraDelgada
¥ 0.020" 5/8°1H 78"
NE R M ik 30 A 12500 2829 1 Esmeriladora
T 0.020" 5/8"-1H 1-3/8°
1B0mm  0508mm 159 mm-TH 56 35mm 9000 2839 L
MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
Alambre Trenzado doble Direccion
o C (aﬂ!{J!}!!%
= Trenzado doble direccion izquierda-derecha.
= Fabricado con alambre de alta resistencia a la ruptura. o
« Para operaciones de alta demanda A ——
« Ofrece mayor agresividad que un cepillo convencional. \ ') 1P 1EchIco
MABEMA Debido a su construccion, las
; FeT trenzas se abren menos, por lo que
4112 0.020" BT 718 son ideales para trabajar las orillas.
115 mm 0508 mm W 3 13mm 2mm 12500  Tio4 1 p

&

Esmeriladora
Cénico MAGMA.
Alambre Ondulado
= Diseflo conico similar a la forma que adquiere un cepillo tipo copa cuando
gira.
« Brinda una gran capacidad de arranque y rendimiento a altas revoluciones.
« Su disefio permite una mayor comodidad de manejo.
= Su flexibilidad facilita el acceso para trabajar angulos intemos.
Y 716" :
100 mm 0300 mm WR 2mm 13000 281 L
Esmeriladora

MR=Mutti-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

- 204




Circulares
Alambre Ondulado

Nea. Sokatd  FupdcMn Pirira « Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a

Inoxidable - la ruptura,

=] « Estan fabricados con los mas altos estandares de calidad.

» Por su flexibilidad, proporcionan un cepillado continuo con excelentes
acabados para limpieza de acero inoxidable.

» Remocitn continua y controlada.

MAEMA.
0 CalibreAlambre Barreno largoAlambre Méx.RPM  Clave  Pzas.
6" 0.0 r

150 mm 0.300 mm ME 25mm 6500 21 ;
g 0.0z 1-5/8°

A s ME piied 4500 2916 1

KREATOR
0 CalibreAlambre Bameno lergoAlambre  M&x.APM  Clave  Pzms.
4172 001 yils

115 mm 0.300 mm w 2Zmm w000 ke A
i 0.012' T

Esmeriladora | Pl I8 MR e 7000 2845 1

Tipo Copa MAGMA.
Alambre Trenzado Doble Direccidn

« Trenzado doble direccitn izquierda-derecha.

P8 » Fabricado con alambre de alta resistencia a la ruptura. _
{ ip Técnica ' » Para operaciones de alta demanda
L ¥ e éﬁ-cnhst‘r’uc&iﬁn e = Ofrece mayor agresividad que un cepillo convencional. >
trenzas se abren menos, porloque | Ideal para trabajar orillas. 77}
. son ideales para trabajar las orillas. - 3
@ CalibreAlambre Baremo  Trenzas largoAlambre MAx.RPM  Clave  Paas, O
2 0.020° 34 P
e e MR 18 o 12500 no2 1 _(D
Esmeriladora MR=Multi-rosca (15.9 mmy5/8-11H = Estandar M14-2 = Miimétrico)
Tipo Copa
Alambre Trenzado

« Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a
la ruptura.

» Trenzado homogéneo.

» Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido y firme.

= Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

i 03"3.?2’., woam ¥ B2 uw m
.. MR & 500 967 !
k. ugg‘fm MR 2 3 12500 967 1
L5 s w3 2500 157 1
C on ruﬂ% ¥ 0.020° MR 26 18 9000 969 1




Tipo Copa MAGMA
= Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a -
la ruptura. Acero  Sokdadua Fundicidn  Pintum
« Estan fabricados con los més altos estandares de calidad. R
= Por su flexibilidad proporcionan un cepillado continuo con excelentes
acabados, para limpieza de acero inoxidable.
« Remoci6n continua y controlada.

Plastico Barniz

Tipo B  CalibreAlambre Barreno LargoAlambre MaxAPM  Clave Pzas.
T oz KL RG\
Ihnd’th T5mm 0300 mm MR 19mm 18000 2909 ! C ,Erglmchimi
mieto ~ 4 0012 18" iGarantizado
Ondulado  omm  030mm MR oL 8500 2008 1
5" 0.012" /8
ondblado B 130mm MR el 8000 973 1
0.020" -8
T .-~ MR et 8000 1573 1
Y MR=Mutti-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)
Rodillo
o) d -y * Excelente para el matizado y estructurado de superficies de acero
5 ! inoxidable,
E « Logra un trabajo més rapido y eficiente que con otras herramientas.
o « Perfectamente balanceado para excelentes resultados.
Q = Gracias a su espesor, es posible frabajar superficies de mayor tamario.
% = Tino P CalibreAlambre Bareno  Espesor  MARPM  Clave g
y oor Ly 3 -

<2 X ooom  030mm B o 000 B 1
g Lijadora Satinadora
Q.
©
&)

Con Vastago

= Fabricados con acero inoxidable serie 302.
« Excelentes para limpieza de lugares de dificil acceso como vértices,

Acero

cuerdas internas o externas. Inoxidable
MAEVIA Conia mi@ac‘m
jGarantizado!

Tipo B CalitreAlambre  VAStago  MACAPM  Clave  Pras.

& 0.020° /Ly :
Trenzado 0mn 0508 mm el 15000 2897 1
z 0.0 L3
$omm  030mm  6Amm %000 1649 10
Dol 238" 0012 ILg
omm  0300mm g4 mm 25000 2195 10

Unitrenza

Fabricado con acero inoxidable serie 302.

= Con capuchon en la base del cepillo para evitar contaminacion.
= Alta precision.

« Especial para trabajos en interiores.

Resistente al desgaste.

MAGMA

38 0.0 s T
Wmm  0356mm g4mm 2% mm 20000 %82 10 Mototool

- 206



Tipo Brocha

 Excelentes para trabajos de interiores donde se requiere alta flexibilidad.
= Limpieza répida y precisa. No contaminan el acero inoxidable.

= « Fabricados con acero inoxidable serie 302, Alambre Trenzado

Acero

Inoxidable KREATOR
@ CalibreAlambre Trenzas lamoAlambre M&XRPM  Ciave  Pras.
Cﬁ%ﬁ% %3 004 8 B 5000  mes 1w
iGarantizado! ms?t:" 00% t:'n :le
T ; 1
5 il 2 - 20000 1166 12 Clave 1165
« Clave 1189 con copa de plastico que protege la pieza de trabasjoen  Alambre Ondulado
caso de hacer contacto.
MAGMA

O  Calibre Alambre Véstago MAxRPM  Clave  Pras.

ez 0.008" ULE
Bmm  0200mm samm 20000 we »

e o2 U
Z2mm 0300 mm 84mm 18000 980 10

H2Z o 000" e
4omm  0250mm samn 19000 w0

KREATOR Clave 1189
L)

s 0.012" e
1Bmm 0.300 mm G4 mm 20000

& 007 W 00

ﬂ 19mm  0300mm 8Amm
1T 0012 e
: %mm 0300 mm 64 mm 20000

Mototool 1anet 001 v 20000

H
CAR RN &

Clave 1171

“2lquuely ap so||ide

30 mm 0300 mm G4mm
Manuales
« Fabricados con acero inoxidable serie 302. ggﬂ;ﬂn" f?j?,&f,'é’,:
n « Excelentes para limpieza superficial de 6xido y restos de soldadura g
en cualquier superficie de acero inoxidable sin contaminarlo.
Inoxcatle KREATOR

Contaminacién®
\Garantizado!

Minicepillos
Con Mango de Madera
« Fabricados con acero inoxidable serie 302.
= Ergonomicos.
* Se adaptan a piezas con formas caprichosas.
= Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable.
« Excelente para la industria quimica y alimenticia.

&

Uso Manual
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N ERDEIES

B¢ ~s -

Minicepillo xrearos
Con Mango de Plastico

Acero Aluminio Bronce

« Fabricado con acero inoxidable calibre 0.06". il

« No contamina el acero inoxidable.
« Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable, aluminio, bronce, LC:El:le‘ﬁ
ontaminacion
laton, asi como lugares de dificil acceso.
« Para eliminar manchas de coloracion.
« Excelente aplicacion en la industria alimenticia.

F

Acero T8 xuz EQE ;
Inoxidable 37 1B5X12mm % Uso Manual

Forma en “V” kre i Tom
Con Mango de Madera ’ .

Acero Aluminio

« Excelente sujecion entre filamentos y mango de madera. Inoxidable farmsos
« Laformaen *V" de los alambres lo hace ideal para limpiar partes dificiles
E y vértices. Con ramxgm
0 « Excelente para remover hollin, pintura vieja, manchas y para limpiar partes iGarantizado!
% de aluminio y de metales no ferrosos.
<t
@© ;
o /
7))
O
Q.
S
 Formaen*V’ para partes
dificiles y vértices. Uan et
Alambre Ondulado xreATom
Con Mango de Plastico H
« Para limpieza de equipos de acero inoxidable. |n$3§§'iﬂe
« No contamina.
EERC>

Acero 10-5/8"x5/8"
Inoxidable 27015 mm 1583 %

Blanco / Grado Alimenticio kaee arom
Con Mango de Plastico

« Fabricado con acero inoxidable serie 302.

« Se puede trabajar soldadura de argén en caliente sin que se desprendan los
filamentos o se derrita el pléstico. Cuenta con Certificado de la FEIBP

(Federacion Europea de Cepillos ¢ Higiene).

« Limpia manchas de hollin y coloracién por soldadura.
« Especial para |a industria alimenticia.

=
4

-y x1"
28525 mm 2x14

992
14 x1"
bt Sl Ixg 993

4 Uso Manual







D:Didmetro  S:Vastago  T: Grosor

Operacion

- Desbaste pesado.
o Aplicacion
Mototool

L - Para limas rotativas.

Taladro
- Para brocas.

Tipos de Filo de las Fresas (Limas)
Doble Filo (Doble Corte o D/C)

Permite que la fresa remueva el material con mayor rapidez.

El dentado cruzado carateristico de este filo, minimiza la vibracion de la
lima y en la mayoria de los materiales reduce las virutas a un tamano
granular, evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en
este tipo de operaciones.

La reduccion del tamafio de las virutas también ayuda a evitar que la fresa
se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los
filos cruzados tienden a reducir la fuerza axial que produce el filo principal.
El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo
(corte estandar), pero compensa ampliamente esta caracteristica con el
incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de
remocion.

Filo para Aluminio (Corte de Aluminio o A/C)

Su caracteristica principal es un mayor espacio enire los dientes: mientras
que en una fresa de doble filo con diametro de 12.7 mm (1/2") hay 25
filos, en una fresa con filo para aluminio del mismo tamario, hay sdlo 8
“filos™.

La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al
trabajar materiales suaves tales como aluminio, cobre, bronce, plastico y
hule,

Informacion Técnica

Medidas de Seguridad

. Reducir la velocidad de |a fresa en caso de empleo eslatico o
avellanado en que todos los dientes esten en contacto simultaneo con
la pieza.

2. Emplear mordaza e concentricas y exentas de
sgaste prematuro de la

haja conductivide
: y sus aleaciones, reducir la velocidad de giro para
evitar el deterioro prematuro de la lima
4. Prestar atencion y evitar la B
b podria o

] e giro hasta may
recomendada, sin exceder las RPM maximas.
. En mé muy pastosos es recomendable la aplicacion de
lubricantes tales como grasa, yeso o similares a fin de facilitar la salida
de virutas.

Su afilado especial garantiza la menor generacion de calor y capacidad
de evacuacion de virutas. El acero inoxidable se calentara menos y se

reduciran los retrabajos.
CERC -

Contaminacion
iGarantizado!
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Informacion Técnica

Velocidades de Operacion Recomendadas

- Los rangos de velocidad que se muestran son sélo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberan
desarrollar algunas pruebas.

- En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara
usar velocidades altas.

DOBLE CORTE CORTEALUMIND TR B e EASY.CUT.
40 000 - 60 000 40 000 - 60 000 N/A 40 000 - 60 000

o 30 000 - 45 000 30 000 - 45 000 N/A 30000
o 20 000 - 30 000 20 000 - 30 000 15000 20 000 - 30 000
R 15 000 - 22 500 15 000 - 22 500 15000 15 000 - 22500
{1 12,000 - 18 000 12000 - 18 000 N/A 12 000 - 18 000
. 9000 - 10 000 9000 - 10 000 N/A 9000 -10 000

Uso Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Permita a la fresa hacer el trabajo. Aplicar presion excesiva puede provocar la reduccion de las RPM de la
herramienta, lo que genera:

« Reduccion en el rendimiento de corte.

« Reduccion en la vida de la fresa.

« Reduccion del acabado de la superficie trabajada.

= Dafio en el equipo.

+ Incrementa las vibraciones sensibles por el operador.

* Ruptura o despostillamiento.

Seleccione la fresa dptima en funcion de la forma y el didmetro:
+ Es importante recordar que solo el 50% de la fresa debera estar en contacto con la pieza a trabajar.

Nunca exceda el nimero maximo de RPM. Para un rendimiento optimo refiérase a la tabla de velocidades
de operacion, donde podra consultar las velocidades recomendadas de uso.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser
provocadas por:

* [Maltrato.

Uso de la combinacion incorrecta entre fresa y equipo.
de apriete y después sacarlo aproximadamente unos 3 mm (1/8"). Esto antenimiento inadecuado del equipo o de la maquina.
permitira al collar de apriet tener correctamente la fresa en posicion. Seleccion inco a de la forma, diametro o tipo de la fresa
Verificar que la fresa esté ¢ stamente asegurada antes de enceder la Falta de capacitacion de los usuarios
maquina.
Cualquier extension que se considere necesaria requerira recalcular las
maximas RPM. La regla del pulgar es reducir la velocidad hasta un 50%

TENAZIT. Recomienda:

= (Que todas las fresas se usen con collar de apriete (collet).
= Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar

por cada 2.5 cm de longitud de vastago
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Informacioén Técnica
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Limas Rotativas

. = Afiladas con rueda de diamante. Doble Corte

s « 10 formas diferentes.
l_:l" = Doble corte. I'Ewm

Soldadura |« Aumentan el control y reducen las virutas.
= Amplia aplicacion en operaciones de desbaste pesado de soldadura, acero,
plastico, fundicion y acero inoxidable.
« Larga duracion y ahorro.

Forma Tipo 8 Grosor ~ Vistagp ~ MAx.RPM  Clave Pzas.
/8" 916" 18
SA-43 60000 98
32 14 2
Cilldrica sn 1
cortefrontal  SASI ST Tt o 45000 99
—mmp W g N e IO
- L 38" k1LY g
! %ﬂog;’d' Sm {limas) .Ege:fa:7” A3 95’;1'“ 181 mm 64 mm 30000 0
| cal & tungstena ; 1 T 7Y
SA-5 127 mm 254 mm 64 mm 000 102
Cilindrica can
corte frontal $B-3 38" kIS W 30 000 132
& 2 < 43 2 1 . [:. *B 85mm 191 mm 6.4 mm
i = I3 916" 3
_ = se2 g8 WS g, 60000 w3
L3 W 1/8*
Gildricourta SC5 gomm wrom somm 00000 104
redo se1 A 34" 3 5000 105
) c 6.4 mm 19Imm 64 mm
m SC-3 38 kIl L 30000 106
9.5 mm 181 mm 64 mm
o SC-5 lz..lrlfm as,rmm J::a 2500 o
# Incluyi I:: :l::es:‘l 12:?. 122, Esférica SDA J::" 57,;'*’,',2'.“ J:m 45000 0
s 3’ 516" w
=®D s AT, I ke 000 M2
o5 2 . 3 250 T4
mm Timm mm
S5 gan  seam s SO0 ms
Ovalada -
seq 4 3re’ 14 50000
——@»E T 6Amm 95 mm g4mm m
SE-3 g&' gf&' 5114' 30 000 e
mm mm mm
Iy 12 8
fbolputa ' e4mm  p7mm  32mm P00 "8
redonda SFA e 5/8" g 45000
mm mm
——u> F T B?fT'm
SF-3 30000

95mm 191 mm 64 mm

Wz T 114
3 127 mm 254 mm 64 mm 22600

hibolenPunta 44 o JZ - UE - goon

I T

w T W aw
im0 JE W e
g 5 A HE U g

SH-6 5/8° 1-3/8° 14 20000

16 mm 36mm 64 mm

o 18 r 8"
s JE 2 8 600

w1 W s w0

EE&E‘SEEEE ZzZ|g| R BB 3 8

8A4mm 16 mm 4mm
Cdnica de 14° H IL3
pnaedonga 83 ST MW A s
1z 1-1/8° 18
| SL4 Wr!ll.m 30 mm 64 mm 2500
5/ 18 L3
SL-6 16mm St7mm 84mm 18 000 | 1
kILY -0z 14
SL7 191 mm 381mm 64 mm 10000 1
118" 7/16" 1/8"
Cdnﬁantw M2 ymm  fmm  32mm 80000 5
SM-1 I Wz Ly 45000 5
ok —m= M 6Amm  127mm  64mm
sMs 12 /8" s 22500 s

127mm 22mm  64mm
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Limas Rotativas

sl
il
() i‘
Inoxidable Metal Fundicion Soldadura
« Fabricadas con carburo de tungsteno con nanorecubrimiento de titanio.
= Dureza del recubrimiento superior a 3.300 HV.
= Véstago de 1/4".
« Doble corte.
« Excelente resistencia al desgaste.
= Mejores propiedades anti-friccion.
= Mayor vida afil por el menor desgaste de los dientes.
Forma Espeificacion 8 Grosor  Max.RPM  Clave Pzas.
Cilindrica Punta KT T
da SC-3 95mm  19imm 2500 “ L
W T
—m» ( SC-5 ghet. Bt 22500 95 1
:; F SF-5 Ciew Bty 22000 93 1
Arbol en Punta w r
—m> G 86-5 e ek 22800 2 1
Cdnica de 14°
Punta Redonda CP I AT .
[m— L
Matotool
INOX-CUT T
Inoxidable Metal Fundicién Soldadura
= Fabricadas con carburo de tungsteno sinterizado de alta calidad y
durabilidad. CERC
« Disefiadas especialmente para aplicaciones de desbaste de acero 2 .Gar('anmdn'}
inoxidable.

« Vastago de 1/4".

« Geometria de corte especial INOX.

« Excelente resistencia al desgaste.

* Mejores propiedades anti-friccion.

= Reducen el desgaste de los dientes y la acumulacion de calor cuando se
trabaja en acero inoxidable.

Forma specificacion ) Grosor Mix.RPM  Clave Pzas.
Cilindrica sin Corte - ¢
Frontal A SA5 e e 290 B85 5
ey w e
2 c SC-3 95mm 181 mm 2500 86 5
Arbol Punta Ve r
Redonda F SF-5 2imm  ZHAmm 22900 & 5
firbol en Punta SG5 s ' 22500 88 5
—m» 0 R7mm  ZBAmm
Conica de 14° Punta
Redonda SL-4 121#; " ;ulifn 250 B3 5
—m= |

Mototool




Limas Rotativas

Doble Corte

®

Fundicion  Soldedura | & Disponibles en doble corte y corte de metales no ferrosos.
 Vastago de 1/4".
« Para trabajos ligeros.
= Para desbaste de acero y plastico.
= Buena relacion precio-rendimiento.

Forma Especificacidn ] Grosor  Max.RPM  Clave Pzas.
i 14" 5/8
ﬁllnda:: :unta SA- G  Ran 30000 2218 10
12 5
——mm A SA-5 R 250 21 1
Cilindrica Punta
Redonda St aI: ::m 1?:; 0000 2w 0
=—m» C 5¢5 I3 r 2500 10
- R27mm__ 254mm
| Punta Redonda SF-5 /v r
— r Jr . 2E0 z W
Arbol en punta /74 T
G $G-5 LI 2500 2282 10
Flama / Llama SH- a!{ :m lg’q?:n il - B
W 174
—» H SH-5 e A 2500 2284 qp
Cdnica de 14° Punta
1 e
b wa gz LR 2500 2285 10
Cdnica de 14° Punta 74
= M S Zmm  Zmm 2% . ¥

Moatotool

Vastago Largo - Doble Corte -

B TENAZIT.

Fundicion Soldadura

* Afiladas con rueda de diamante.

 Vastago de 150 mm (6”) de largo y 1/4” de diametro.
= Perfectamente soldadas y balanceadas.

= Excelentes para desbastar lugares de dificil acceso.

« Para operaciones de desbaste pesado.

« Larga duracion y ahorro. /
= Amplia aplicacion en fundicién y acero inoxidable.
Forma Especificacidn B Grosor  MaxRAPM  Clave Pzas.
Cilindrica slr: - r
Corte Fronta A A5 16 pren ssamm 15000 B 1
Cilindrica Punta #
CI P e . s BN 1
Esférica g
rd e’
—g p 56 J2 T wo W
Ovalada 38 5 15000
=@ E %5 W 95mm  Bmm iy
Wz T
AbolPuntahedonda  sp5 15 V2 T 5000 1m2 1
g 34"
—m» F SF-3 L6 PO 8 15000 155 1

Mototool




Limas Rotativas

Aluminio / No Ferrosos ;
ENAZ "'® » Mayor espacio entre dientes, afiladas con ruedas de diamante. ‘NF
. "éslagn de 1[4". Aluminio Metales no Plastico Hule
Ferrosos
« Corte ancho.
« Especiales para el desbaste de aluminio y metales no ferrosos como el
cobre, bronce y laton.

= No se tapan.
« Para desbaste de plastico y hule sin embotarse.
Forma Tipo 8 Grosor Mix.APM  Clave Pzas.
Cilindrica con Corte 38 kIl
Frontal 8B-3AC g5mm  1aimm 000 28 5
[— R0 il T
¢ B s ’Iimm  254mm 250 L !
cilfmm &H;rma i .
on
Arbol Punta Redonda v v
F SF-5AC 2imm 25Amm 22500 131 5
Cdnica de 14° Punta Redonda

2 e
—me= |  SI4AC wom  mm 2500 B8 1

EASY-CUT.
Arbol Punta Redonda SF5AC rgﬁ'm a:' 2500 2280 10
mm
fr— F
Cdnica de 14° Punta Redonda
I 114
= ! SL-4AC 12mm 2mm e . "

Radial

« Disefio exclusivo de angulo invertido.

= Vastago de 1/4",

= Capaz de cenfrar la lima y guiarla para que trabaje en las orillas de las
piezas con un completo control durante la operacion.

= Especial para eliminar la rebaba de las orillas y crear un radio suave sin
lastimar la superficie ya trabajada.

« Ideal para crear chaflanes internos o externos de piezas ya trabajadas.

Forma Especificacion ] Grosor  Méx.RPM  Clave Pzas.
=@ SR  scrAL 112! r 35000 148 1

2imm  254mm

Mototool

Tipo 1

« Fabricadas con carburo de alta calidad.

« Vastago de 1/4” Metal Fundicién Moldes
« Realizan canales y surcos.
= Llegan alugares de dificil acceso.
« Desbastan de forma facil y rapida.
Forma Especificacidn 8 Grosor  Mdx.RPM  Clave Pzas.
2 /64"
=g 1 scAco gz U 00 M3 1
r L5
% 1-R  scacero maom tanm 5000 w2 1
B r 7132
n:.g -V scacero Bw . BW0 R T Gy
Mototool
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Limas Rotativas

Inoxidable  Metal Fundicién
Aluminio Titanio

y

Mototool

Avellanado
Tipo 1-B

« Fabricadas con carburo de tungsteno.
Largo total 65 mm.

+ Vastago de 1/4".

 Bisel de 45°.

* Larga duracion.

= Rapida remocion y no requiere de mucha fuerza.

« |deal para el desbaste interno “avellanado” de diferentes tamafios de agujeros.
» Gracias a su geometria, realiza un chaflan en la superficie.

» (Capaz de biselar, moldear y dar acabado a la superficie en segundos.

Forma Especificacidn 8 Grosor  MAx.APM  Clave Pzas.
vz 028"
9 1-B INTERIOR ae o= 35000 189 1
INTERIOR 58 38 20000 90 1
16 mm 10 mm

B ¢ o

Madera

= Fabricadas con carburo de tungsteno.

= Largo total 65 mm.

« Vastago de 1/4".

« Doble corte.

= Larga duracion,

= Répida remocion y no requiere de mucha fuerza.

= Trabajan suave y sin vibraciones.

« Gracias a su geometria, es extremadamente efectiva y con gran poder
corte.

« |deal para madera, aglomerado, laminado, caucho e incluso superficies
plasticas y metales no ferrosos.

Pléstico Madera Metales no Aglomerado
Ferrosos
Magquinas CNC Mototool Taladro
Fibrade Vidrio  Aerilico PVC Plastico

Forma Especificacidn B Grosor  Max.APM  Clave Pzas.
—— i3 r
SC-5 mm 12mm 254mm “ sm - !
— SD-5MADERA 12 3® 2500 148 1
12mm 10mm
——u@»  SE-5MADERA v s 22500 {7 C I
12Zmm  20mm

Router
Carburo de Tungsteno

« Fabricado con carburo de tungsteno.

« Dientes con forma de diamante.

« Especial para maquinado de materiales de fibra reforzada y plésticos.
= Remocion constante y controlada.

= Reduce la presion de corte previniendo el dafio del material.

Tipo D A 5 Clave  Pras,

mw T 3
RB 64mm 254mm  50mm e |




Perforacion

. I 3, =¥ 5 & 7UR T

" Brocas para Acero Inoxidable
TENAZIT.

Inoxidable  Aceros Aleados  Aceros no
Aleados

» Fabricadas con acero rapido HSS con recubrimiento de cobalto.

» Para acero inoxidable, aceros aleados y no aleados.

» Su disefio con rectificado en cruz y espiral tipo N, permiten tener una e T8
excelente precision al iniciar la perforacion. : :

L
= Gracias al cobalto, tienen una mayor dureza y aumenta la resistencia a altas
temperaturas.
« |deales para uso industrial y materiales dificiles de trabajar.
gxL
Dimensiones Méx. APM Clave  Pzas.
1/8x2-1/2
R 2100 1859 5
V4x4"
I.:. 62x100 mm 1400 w 5
- 3/8x5"
95x126mm - sl 1 ﬂ
n;’f:ns;n 700 1863 1 Taladro

Brocas Multiusos
TENAZIT. alle
Metal Madera Plastico Concreto

= Alto rendimiento.

= Cuentan con una placa de carburo que permite perforar materiales duros.

= El afilado garantiza el deslizamiento y evacuacion de las virutas.

= El corte en forma de “S” aumenta la evacuacion de las virutas y disminuye
el calentamiento.

= Su disefio permite limitar el desgaste con los materiales.

« Perforan madera, acero, concreto y plastico.

« |deales para perforar varios materiales al mismo tiempo.

= Perforan materiales hasta de 30 mm de espesor.

18

r L 1

gxL
e Piedra Pidstico  Acero  Madera
Dimensiones sy fPM  Méx,RPM  MAX.RPM  MAX, RPM
18 x11/3"
32x34mm 2390 4775 795 3000 1833 1
5/32x11/2"
ppraiel 1590 3185 530 3000 1834 1
N6x2*
A8x50mm 1195 2385 400 3000 1835 1
VAX2IBT 955 190 S0 3000 1% 1 Pruebas de Evacuacién
516x3" de Viruta
sxmzmm 000 1590 265 1500 1887 1
3axy
95x782mm 680 1365 225 1500 1838 1
12x34/2"
125%89 mm 600 1195 200 1500 1839 1
5/8x3"
B85 mm 600 1195 200 1500 1840 1
. ) ; Realizados en taladro modo
+ Una vez que la broca pierde filo, :
se puede afilar o se puede utilizar rotacién 3 000 RPM.
’ como broca para concrefo,
mamposteria, etc.
En piedra solo usar rotomartillo. M
Taladro

m— 218



Perforacion

— Brocas para Concreto
| e — TENAZIT.
= Para uso general en concreto y tabique.
= Excelentes acabados.

« Alto rendimiento.

Concreto

Contiene una pieza de los siguientes didmetros:

+  50x90mm
e 65x100 mm [ Clave |
« 8.0x125mm 1850
«  10x125mm
e 12x150 mm
Brocas de Carburo
SDS
« Laplaca con 3 filos de corte no agrieta el concreto. ', ;
« Gracias a la punta autocentradora realiza agujeros concéntricos con fijacion
optima.
* Su geometria permite una mayor extraccién de polvo, aumentando su
rendimiento y duracién.
= Rinden hasta 40 metros de perforacion.
* La broca permanece recta adn perforando varilla.
« Resistencia al calentamiento y excelente precision.
gxL PxlL
Tipo  Dimensiones M&xBPM  Clave | Tipo  Dimensiones M&x.RPM  Clave
316x4" 3/8x1
BC u:ﬂﬂ:mm 850 1866 B 850 1920
N6 x6" 126" :
b 48x152 mm it e Bt m:émm &
3M16x8° 12xz :
BC Bt 850 1868 BC £ % 508 850 1923 =
1V4x 4 18" J
BC £4x102mm 850 1891 BC ﬂ}:‘f ;ﬁ i 850 1924
1/4x6" 5/8x8"
BC Pheiol ;m 850 1899 BC e 850 1925
1/4x 5/8x10"
BC aAx20 g.m 850 1909 BC Bga2sd ;‘m 850 1926
516X 5/Bx1
BC ],I;}‘B ‘“2“ 850 1916 B e 850 182
x6" 5/8x18"
BC 9;;15& ;?" 850 1918 B e 850 1928
BX 34xe
Rotomartillo DS BC 95x 203 mm 850 1918 BC m‘mls mm 850 1929

Coronas de CarbuBg

« Gracias a sus dientes de carburo, permite perforar grandes diametros sm

necesidad de instalaciones especiales.
« Excelentes para instalaciones eléctricas y marcos de puertas.
Cuerpo de acero tratado de alta resistencia.
Se recomienda una potencia de entre 700W y 950W.

T = Se usa con la broca centradora clave 1943 y alguno de los adaptadores
claves 1950 6 1960.
}‘I—| * Para hacer perforaciones en seco.
gxT

Tipo Dimensiones  (Clave

cc 1-122:)%;1{;4' 1930 Maptadores

2238
o 5070 mm 1931 1950
o 3UBxX2:3/4" 1932 1ﬂlm

80 x 70 mm ms;“ 1960

3-9/16 x2-3/4°

cc Wx70mm 1934 J

5x2-3/4" fr e
o 12570 mm 1942

Broca Centradora
Tipp Dimensiones  Clave

n/32x4"
Rotomartillo SOS BC  g7x100mm 1943




Brocas péra Materiales Ceramicos y Vidrio
PREMIUM

L ives|

-.,..‘ ".': =3 e

» Alta precision y dureza.

» |deales para perforar todo tipo de azulejos y porcelanato grado 3.
« Versatiles y eficaces en una amplia gama de materiales.

» Larga vida (til que resiste altas temperaturas.

 Excelente agarre y poder de penetracion.

» Garantizan una perforacion limpia y sin astillamiento en el material.

« Tienen una extrema resistencia a la abrasion.

Perforacion

Vidrio Azulejo Porcelanato loseta
ceramica
2357

= Kit que incluye 5 brocas de
32,47,64,95y12.7 mm

BxL
1/4x 4"

P 400 2350 1
3axa

95x102 mm 0 233 1 m
2x4

127102 mm - . Taladio

— Brocas para Vidrio y Azulejo ;
= Con punta de carburo de tungsteno de alta precision y dureza, en forma de Kaukio o e

flecha para una perforacion sin oscilacion.

* Para perforar vidrio (no templado), azulejo, marmol y algunos materiales

ceramicos.

« Diserio Unico de punta que permite un afilado automético.

« El cuerpo en espiral facilita la evacuacion del polvo y una mayor
profundidad de corte.

gxlL
Dimensiones  Max.ARPM  Clave Pzas,

Wax2-1/2
Pyt 250 1842 1

)

* Serecomienda usar en
hiimedo para una mayor
resistencia al calentamiento.

WEE ™ we
‘gg‘m’ 130 B4
Cortadores Anulares

7

=
e

Broca Tradicional

m— 220

= Para uso en seco y himedo.

» Fabricados con acero HSS de alta calidad.

» Geometria optima del filo para mejor arranque de virutas.
« (ada cortador incluye pin de centrado.

» Cortan hasta 10 veces mas rapido que una broca espiral.

« Para perforar placas de acero gruesas con taladro magnético, generan

mucho menos calor que una broca, los orificios son exactos.
« Ahorro considerable de tiempo y energia.

] Profundidad de Corte  LongitudTotal Max.RPM  Clave Pzas,

= 50mm g4mm 662 2390 1
g":; 50 mm 84mm 537 a8 1
13*‘:; 50 mm 84mm 453 28 4
mﬁ 50 mm 84 mm M BM
Eﬁmﬁ' 50 mm 84mm 358 1
al;m 50 mm 84mm L 2392 1
;‘2:: 50 mm 84mm 319 2398
gﬁ 50 mm 84mm % 29 1

Tiempo de taladro en segundos

212 mm 25 mm

« Los cortadores anulares o brocas huecas
ahorran tiempo al cortar hasta 10 veces més
rapido que las brocas tradicionales.

+ Gran duracion gracias al menor desgaste y
consumo de energia.

« El sistema de montaje se llama Weldon.

Taladro
Magnético




Marcador / Insertos

Marcador Manual de Carburo

TENAZIT.

Ny

Azulejo Vidrio
« Con punta de carburo de tungsteno.

Ay B « Ideal para marcar sobre metal, piedra,
concreto y vidrio.
« Auxiliar en el corte de azulejo y vidrio.

Concreto Piedra

Dimensiones  Clave Pzas.
5-];“2!"4. 1190 1
140x6mm

Uso Manual

Insertos de Carburo de Tungsteno

« Semaneja un solo grado de carburo que permite lograr un gran rendimiento Em ”®

en la gran mayoria de piezas de trabajo.
 Las geometrias especificas permiten un control 6ptimo del trabajo al tiempo
que se obtienen excelentes acabados en superficies.
5 = El disefio de los insertos esta enfocado a cubrir el 80% de las aplicaciones
— E” de torneado.
= Reduccion de inventarios gracias a la versatilidad de los productos.
D = = Vida atil superior, con rendimiento y calidad constantes gracias a su
proceso de fabricacién mundial.
Para aplicaciones de torneado.

ﬂo Fefsos Metal Inoxidable Titanio

L]

mﬁ'?ﬁusﬂfs Tipo Especificacidn A Clave Pzas.
A/ ﬂﬁxﬁféﬂﬁ' ICTDIA  CCMTOST304AF-AT201 04 2650 10
{I\@| ] P = E :ﬁl’;w&éﬂ? ICTDIA  CCMTOST308-AG-AT201 04 2651 10 o
Lo 08X0S00XO0IBT  ICTDIA  CNMAI20408-ATION 08 2682 10
Tipo TNMG Tipo WNMA 0.508 x 0.500 x 0.187" ICTDIA CNMATZ0412-ATI01 12 258 10

129 X127 x 476 mm

> ol lll 0508XOS00XOIBT"  ICTDIA  CNMGI20404-AC-ATIY
-
-

e ] OSOBXOSOOXOT  jerpin  cnwGr404-AF-AT20!

0,508 x 0.500 x 0.187" ICT DIA N ACATION

Tipo CNMG Tipo TNUX 129x127x 476 mm

0.508 x 0500 x 0.187"
e ICTDIA  CNMGI20408-AG-AT201

glele|e|e|s|e|e
g

T '“\%’,if‘: ] w.' 0.650x 0.375 x 018" ICTTRI  TNMGIG0A04-AF-AT201 2658 10
n] ()- r é 165953 476 mm
| ._'J AL OS50X0S75XO0IE"  ICTTRI  TNMGIG0A08-AG-AT201 2659 10
e T Qa0 e ?:ﬂﬂ’ ICTTRL  TNUXIG0404R-AT201 2660 10
s g 0650XOSToXOIE"  |CTTI TNUKIBO404R-AT20! 2661 10
W’ % u@ O3GXOS0XOT  CTTRG  WNMAOOAOBATOI 08 2668 10
Mg:lg:iﬂf;nﬁﬂ?' ICTTRIG WNMADB0412-ATION 12 2664 10
usg:mf:gﬂf ICTTRIG ~ WNMGOG0408-AG-AT201 08 2665 10
O3WXOSIOXOIT  |CTTHG  WNMGOBOAOMACATOl o4 2686 10
“3:‘,2,5,"3:3.,” ICTTRIG  WNMGOBOAO4-AF-AT201 04 2667 10
% Mg:llzlﬂlgﬂﬂ?' ICTTRIG ~ WNMGOBO4DB-AC-ATIOI 08 2668 10
Mégquinas CNC 0343x0500x0.87°  |cTTRIG  WNMGOBD40S-AG-AT201 08 2689 10
87 x 127 x 476 mm
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Sierras

ATENCION: Si va a montar una sierra en una cortadora Chop Saw

* Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que provoque el desafilado de los dientes o la caida de los mismos.
» Alterminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes de la sierra y prevenir que se desprendan.

Lineas Disponibles Consejos para Seleccionar la Sierra Adecuada
« PREMIUM Calidad del terminado:
« PROFESIONAL = En general, mientras mas dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y delicado es el
acabado.
. * En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mas rapida es la velocidad de corte
y menos uniforme es el acabado.
EStI uema Espesor del material a cortar. Regla IMPORTANTE a recordar:
- oD ! + Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3 dientes, pero no mas
: de 4 dientes en el material a cortar.
\/ CORRECTO
D= Didmetro % INCORRECTO
H= Barreno
\/ CORRECTO
Premium
= Hechas con material de alta tecnologia y dientes de carburo con formula (ﬂ
exclusiva.
« Gran estabilidad y durabilidad. Madera

= Cuerpo completamente endurecido.

« |deales para trabajos industriales.

Profesional

« Duran hasta 5 veces més que el carburo estandar.

« Dientes de carburo de larga durabilidad.

= Disefio con ranuras de expansion que reduce el calentamiento.
= Sierras disefiadas para consumos medios.

= Dientes soldados con precision.
= Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.
= Sierras de bajo costo.

] Barreno No.deDientes Linea MA&x.RPM Clave Pzs.
10" o

20mn BAmm 4 Premium 6000 163 1

10* 1
At AR 60 Premium 6000 164 1

12 it
0mm  5Amm 60 Premium 4800 165 1
. A Premium 4000 168 1

X7 Sierra Gircula Ingletead
e S8 prosionl 790 156 1 e
7 ) 156, 157, 2131, 158y 159
ﬁ-ﬁu:lll"l lg?n.m 40 Profesional 7900 157 1 2132 y 2135

10° 1"ab/8"
B A 28 Profesional 6000 158 1

10" 1"a 5/8"
o SO L. 40 Profesional 6000 159 1
ﬂ“"m - 4  Profesional 4400 2109 1
o e e
e 5/8" para clave para clave
i85mm  159mm 4 masvcur. 8300 22 | 163, 164, 165 2100
BUF  SE 4 pasveur. 6800 2% 1 e

210mm 159 mm
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Sierras

Sierras de Carburo

TENAZIT:

Madera Plastico Fibra de Vidrio  Acrilico

« Soldado de alta resistencia.

« El disefio del aima de la sierra proporciona una rapida velocidad de corte y
ayuda a evitar la deformacion de la sierra.

« Corte rapido.

« Larga vida atil.

* Uso multiaplicacion.

« Uso en madera / madera con clavos, aglomerado, plastico, MDF, fibra de
vidrio, resina epdxica y parquet laminado.

(] Barreno  No.deSegmentos Max.APM  Clave Pzas.
¥ 38"

T Friil 8 20 000 160 10 Ty
41 18
o M 8 B30 62 W

T mm 22 mm

&

Esmeriladora Taladro
para claves: para clave: 160
162y 172

4

Aluminio

Premium

+ Hechas con material de alta tecnologia y dientes de carburo con formula
exclusiva.

* Cuerpo completamente endurecido.

« |deales para trabajos industriales.

Profesional

= Duran 5 veces mas que el carburo estandar.
+ Gran estabilidad y durabilidad.
« Sierras disenadas para consumos medios.

= Dientes soldados con precision.
« Para cortes rapidos y trabajos no intensivos,
« Sierras de bajo costo.

] Barreno No.deDientes Linea  MaxRPM  Clave Pzas.

as]uu;m 55:.?:“ 80  Premium 6000 m 1

2 25dlmm 80  Pemum 480 180 1

o 80  Premium 4000 183 1

Smim' para claves lil;-il‘:n-! lgr':m - P . el "
167 179,2133y 2134 ﬁr;m ﬁ:m 80  Profesional 4400 208 1
Hlﬂ;m ,g'f;'?;,., 100 masveurs 6000 2133 1

10 5/8° 120  easvcur. 6000 234 1

250 mm 159 mm

Cortadora de Cortadora

Metales Chop Saw
para claves para clave
180y 183 2108

223 g



Sierras

Premium

* Por su alta tecnologia, brindan una mayor durabilidad que las sierras
convencionales.

= Dientes de micrograno de carburo de tungsteno de calidad Premium.

« Claves 2137 y 2138 con cuerpo de acero inoxidable.

Profesional

« Sinterizado con carburo especial y alta concentracion.

= Duran hasta 5 veces més que el carburo estandar.

= Por su tamafio de dientes, permiten un mayor nimero de afiladas.
= Disefio con ranuras de expansion que reduce el calentamiento.
Sierras disefiadas para consumos medios.

Acero
] Barreno No.deDientes Linea  Max.RPM  Clave  Pzas.
0 5
il it 52 Premium 2500 168 1
12 1 i
. . 60 Premium 2000 m 1
ul 4|l .
i e 66 Premium 1600 169 1
14 T :
o WAk 90 Premium 1600 17 1
;—;{; ﬁﬁgfﬂ' 38 Profesional 5800 m 1
w Ii"m : Sierra Circular Cortadora de Ingleteadora
40 s 80 Profesional 4400 2107 1 para claves Metales para clave
171y 2137 para clave 168, 169 y 170
169, 170 y 173
Acero Inoxidable
] Barreno No.deDientes Linea  MAGAPM  Clave Pzas.
T 5/8" i
R . 48 Premium 5500 23
L8 ¥
LS. €0 Premium 1500 238 1 Caetad
Chop Saw para clave
2107

Discos de Carburo

« Fabricados con acero de alta calidad. o VSE
« Cuchillas extremadamente afiladas. PhiGiG | Madon
« Color plata.

« Altamente resistentes.

« Excelente desempefio.

« Gracias a sus multiples cuchillas, realiza rapidamente el trabajo sobre las
superficies, ahorrando tiempo y energia.

« Por su geometria, funciona adecuadamente en diferentes superficies.

« Capaz de remover, tallar y moldear madera en segundos.

« |deal para madera dura y blanda, aglomerado, laminado e incluso
superficies plasticas y materiales no metalicos.

Forma  Tipo @ Barreno Max.RPM  Clave Pras.

~——tuvo o KTE o0 w8 1
\s Pano & TE  po @8 1 g

s Bisel 1004|11m 2272% 13000 204 1 Es:elila:;m
ngul







e 1 - Y Esmeriladora

Esmeriladora de Velocidad Variable

TENAZIT.

« Para esmerilado, pulido y acabado de superficies metalicas.

» Magquina multifuncional.

« Puede usar rodillos, discos y ruedas de hasta 125 mm. de didmetro.

* Minimo mantenimiento.

* Versdtil (Se puede usar en forma angular o recta).

« Disefio ergondmico.

« Menor cansancio del operario, ya que no vibra y pesa menos que las
esmeriladoras comunes.

« Gracias a su alta potencia, deja acabados consistentes y uniformes.

« Excelente desempefio y duracion.

Lijadora de Bandas

« Para bandas de lija de 12 x 330 mm.,

= Peso 0.475 kg.

* Ruido de 91 dBA.

= Max. RPM 17 000.

= Consumo de aire 450 L/min.

Para trabajar zonas de dificil acceso.

Para lijado delicado.

Para remocion de pintura sin dejar rayones profundos.
Para lijado de metales y plastico.

[ Clave |
2516
Accesorios
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacion)
Bandas de Fib

4918 12x330  FIBRA MARRON / EX 120 - Buen poder de remocidn - Excelente para rebabeas.
4919 12x330  FIBRAAZUL/ EX180 - Buen poder de remocidn - Excelente para rebabeos finos.

4920 12x330  FIBRA CAFE EX240 - Buen poder de remocion - Excelente para acabados finos.
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Micro Esmeriladoras y Accesorios

» Max. RPM 12 500.

* Peso de 0.59 kg.

« Ruido 85 dBA.

« Presion de aire; 0.6 MPa (6 kgf / cm?).
» Consumo de aire 0.54 m* / min.

« Alta potencia.

« Velocidad constante.

Micro Esmeriladoras

TENAZIT.

Encendido con palanca, seguridad y ergonomia

= Cuerpo compacto de aluminio que logra llegar a lugares estrechos.

« Disefio ultraligero que ayuda a reducir la fatiga del operador.
« El bloqueo del gje ofrece un reemplazo de disco facil y rapido.

Mini-discos Tipo 27 / Desbaste

Granos  ZA36 ZAGD ZABD

Accesorios para Micro Esmeriladoras

LLEVATE DE REGALO EN LA COMPRA DE LA MICROESMERILADORA
(2542/2543):

Eie n
ﬁ?;m 1219 1280 1281 KIT DE DISCOS PARA MICROESMERILADORA:
. 3 mini disc ste claves (1276, 1277 y 1278).
Desaﬂemum'mo 6 discos de cambio rapido (grano ceramico) claves (4750, 4751 y
|8 Clave |
218 o5y T
58 mm s de cambio rapido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y

Mini Discos Lam (Grano Ceramico)

Grano Dimensiones Clave

(zirconio) claves (2594, 2599 y 2600).

= S48 S s de fibra claves (623, 624 y 648).
i 4 stper limpieza clave (630).
80 51x95mm 2677
120 51x95mm Wi e
1 adaptador 58199 para montar claves 628 y 2587.

60 76 x95 mm 2629

80 76x95 mm 2631

120 76x 9.5 mm 2633

Discos de Cambio Répide ACTIROX

Grang Dimensiones Clave [y T
36 simm/$ 4760 ; Al

36 T6mm/ S 4761

36 5imm/R 4762

36 76 mm/R 4763

Mini-discos Tipo 27 / Super Limpieza

Fibra Exira Gruesa
2x3/8" .
B0X95mm
2-3/4x3/8" .
70x95mm

227 g



Lijadoras Roto-Orbitales

Lijadora Roto-Orbital / @ 5”
K%V% « Para discos de 125 mm (5").

= Max. RPM 12 000.

« Pesode 1 kg.

* Ruido 78 dBA.

* Didmetro de drbita 5 mm.

+ Consumo de aire 380 L/min.

= Magquina lijadora especial para el uso de discos de lija de 5" PSA
y/0 GuULTRAGRIR

« Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy poco
tiempo.

« Gracias a su disefio ergondémico favorece el trabajo y reduce el
cansancio del operador.

— RESPALDOS

Clave 793
QuLTRAGRIR

Lijadora Roto-Orbital / @ 5”

Sistema Individual de Extraccién

KovAaX.

= Para discos de 125 mm (5”).

Max. RPM 12 000.

* Pesode 1 kg.

= Ruido 78 dBA.

Didmetro de 6rbita 5 mm.

= Con respaldo QuLTRAGRIR

¢ Consumo de aire 380 L/min.

* Maquina lijadora Especial para Sistema Individual de Extraccion
de Polvos.

* Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy poco
tiempo.

= Gracias a su disefio ergonémico favorece el trabajo y reduce el
cansancio del operador.

RESPALDOS
QuLTRAGRIR

Clave 793 Clave 4928 Glgve 1453
Sin perforaciones Con 7 perforaciones Mutti-perforado

Discos de Lija (7 perforaciones)
Grangs AS240  AS-320 AS-400 AS600  AS-00  AS-1200  AS-500  BU-2000  BU-3000

5
w240 24 242 3261 28 3244 3245 3246 247
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Lijadoras Roto-Orbitales

]
« Para discos de 152 mm {5-1 LlladOI'a RotO'o I'b“al / ﬂ 6 4
« Max. RPM 12 000.
* Pesode 1 kg. K%MG
* Ruido 78 dBA.
« Diametro de orbita 5 mm.
+ Con respaldo QuirnaarRIR

« Consumo de aire 380 L/min.

* Magquina lijadora especial para el uso de discos de lija de 6"
PSA y/o QuiLTnaGRIR

= Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy
poco tiempo.

= Gracias a su disefio ergondmico favorece el frabajo y reduce
el cansancio del operador.

—— RESPALD0 ——
QuULTRAGRIR

Sin perforaciones

Lijadora Roto-Orbital / © 6”

Con Sistema Individual de Absorcion y Recoleccion de Polvo

« Para discos de 152 mm (6").

- i RPY B 500 KovaxX,

* Pesode1kg.

* Ruido 78 dBA.

« Diametro de 6rbita 5 mm.

« Con respaldo QuiLTRAGRIR

= Consumo de aire 380 L/min.

= Méaquina lijadora especial para el uso de discos de lija de 6" con
sistema individual de absorcion y recoleccién de polvo.

= Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy poco
tiempo.

= Gracias a su disefio ergonémico favorece el trabajo y reduce el
cansancio del operador.

RESPALDOS
PULTRAGRIR

Discos de Lija TRI-PRO (15 perforaciones)
Grans  TP-80 P20  TPB0  TP-400
€ e e a9 4%

152 mm

Clave 4929 Clave 1454
(Con 6 perforaciones) Multi-perforado

Discos de Lija Max Film (15 perforaciones)
Granos  MF-80  MF20  MFI50  MFIB0  MF-320  MF-400

6
2 i 3216 aam 3z18 3ms 3280 a8

Discos de Lija (15 perforaciones)
Granos  AS220 AS240  AS280  AS320  AS-360  AS-400  AS-500  AS600 AS-800  AS000  AS-I200  AS-500  BU-2000  BU-2500  BU-3000

"
smm 3282 3283 3284 3285 3286 3287 3288 3289 3290 3291 3292 3293 3294 3295 3296

S e



pp— Lijadora / Pulidora
=SS
Lijadora Orbital

* Para hojas de lija de 85 x 130 mm.

* Max. RPM 8 500.

* Conrespaldo QuiLrnaGRIR

* Peso: 0.740 kg.

* Ruido: 76 dBA.

* Diametro de orbita: 3 mm.

* Consumo de aire: 340 L/min.

« Permite realizar el trabajo de grandes superficies en muy poco

KuvaX.

tiempo.
« Su disefo ergonémico y peso ligero favorecen el trabajo y
m disminuyen el cansancio del operador.
2514

RESPALDO

Clave 4930

71 mm x 106

Hojas de Lija (precortadas en hojas de 85 x 130mm) OuLTRAGRIR

Granos  AS-220  AS-240  AS-280  AS-320  AS-360  AS-400  AS-500  AS-500  AS-B00  AS-000  AS-1200  AS4500  BU-2000  BU-2500  BU-3000

EUXSVE s 320 mm 3 wm w2 o w69 23 WM R4 @5 RM B w2

Pulidora Neumatica / @ 5”
KovaX.

INUEVA
LINEA

* Para pads de 127 mm (5”).

= Max. RPM 3 000.

* Peso: 1.14 kg.

* Ruido: 82 dBA.

* Consumo de aire: 450 L/min,

« Para pulido de pintura, barniz, transparente y todo tipo de
superficies solidas.

* Gracias a su disefio ergondmico permite un manejo estable y
comodo. Al ser liviana, evita la fatiga del operador.

* Excelente combinacion de potencia, precision y disefio.

m + Alto rendimiento.

Bonetes y Esponjas para Pulido

Tinode Bonete Esponjas
d Soft Touch Spider Blanca Naranja Waffle Purple  SpiderBlue Spider Neo

5 2468
v ATGIANES  264/4W9  24s/ae2 2N w44 43800

m— 230




Pulidoras / Lijadoras

& T7a
Pulidora de Pinturas / © 3”

» Para bonetes o esponjas de 85 mm (3") de diametro. K"%V@

= Para discos con sistema de sujecion QuLrrsGRIR
* Peso: 0.70 kg.

* Ruido: 82dBA.

 Consumo de aire: 350 L/min.

Max. RPM 5 000,

Para pulido de pintura, barniz, transparente en espacios
reducidos o piezas pequefias.

Su disefio ergonémico y peso ligero favorecen el trabajo y i
disminuyen el cansancio del operador, 2513

Bonete y Esponjas para Pulido

Tipode Bonete Esponjas
Respaldo clave 4931 Soft Touch Spider Blanca Spider Azul Azul Morado  Naranja  Waffle
72 mm/ QuirnsaRig oo A0/ 43S 29 U8 AT gs 43804
+ Para discos de 75 mm (3"). Lijadora Angular / @ 3”

» Max. RPM 15 000,

Con respaldo QuLrmaGRIR K%VM@
Peso: 0.620 kg. ; -~

Ruido: 78 dBA.

Diametro de orbita: 3 mm.

Consumo de aire: 275 L/min.
Para el lijado de superficies en espacios reducidos o de piezas

pequefias.
« Su disefio ergonémico y peso ligero favorecen el trabajo y [ Clave |
disminuyen el cansancio del operador. 2510
—— RESPALDO
QAuLTRAGRIB

Discos de Lija (sin perforaciones)
Granos  ST240  ST320  ST-400 AS600 AS-800  AS-200  TO-500  BU-2000  BU-2500  BU-3000
¥ 3232 3233 }299
Clave 45632 o 380 331 sz 3260 3234 3238 3236 a2

; IE::) :i:';nssk‘:;e i Lijadora Angular / © 1-1/4”

Diametro de orbita: 3 mm. K%VM@

Incluye respaldo PSA de 30 mm.

Ruido de 75 dBA.

» Max. RPM 8 500.

Para discos PSA de 34 mm.

Consumo de aire 140 L/min.

Para lijar y eliminar pequefias imperfecciones en barniz y
transparente.

Ideal para trabajar en espacios reducidos o piezas pequerias.
Su disefio ergonémico y peso ligero favorecen el trabajo y
disminuyen el cansancio del operador,

RESPALDO
=
Discos de Lija PSA / Tolecut
. Granos  P-500  P-2000  P-3000
Clave 2528 1
31 mm/ 1-1/4" (PSA) o e WS WY

231 g



uines)

Pulidoras / Ventosa de Succion

« |deal para pulir escaleras y cubiertas.

+ Ergondmicay ligera.

+ Adecuada para operar tanto horizontal como verticalmente.

« Velocidad variable.

« Para usarse con los pads de 125 mm (Claves 3400 a 3405).

Paso? Paso3
D800 D1500

Pulidora Roto-Orbital

i

+ Para pulido de méarmol, concreto y piedra natural.

« |deal para espacios pequefios.

« Uso en himedo o seco.

« Garantiza menos esfuerzo para completar el trabajo.

» Para usarse con los pads de 250 mm (Claves 3406 a 3411).

Ventosa de Succion
Para Cargar Blocks

Plinea)

232

N
Azulejo Marmol Vidrio

Para cargar y manipular materiales no porosos como blogues y
paneles de madera, sandwich, hormigén, vidrio, marmol, azulejo,
loseta cerdmica y porcelanato.

Potencia: 3W.

Con pantalla LED.

Con boton de blogueo para liberar o sujetar la pieza.

Con cable USB para su carga.

)

Uso Manual




Mini-Mototool / Rectificador

Mini-Mototool
TENAZIT:

» Tipo lapiz.

» Guerpo delgado para trabajar zonas de dificil acceso.

* Collet de 1/8" intercambiable y guarda para mayor control y
proteccion del eje.

= Peso 150 g.

* Ruido 63 dBA.

« Consumo de aire 0.20 m%min.

» Max. RPM 60 000.

* Potencia de trabajo 110 w.

 Tamao ideal para trabajar piezas pequefias como; limas
rotativas, puntas montadas, ruedas flap, etc.

 Ergondmico para simular el uso de un lapiz.

= Permite obtener un acabado fino.

« Especial para la industria aeronautica. [ e |

Rectificador de Baja Velocidad

= Collet con opciones para usar un rango de diferentes diametros TENAZ m

de véstagos de 1/4".

« Palanca de seguridad.

= Peso 600 g.

= Ruido 68 dBA.

« Consumo de aire 0.27 m*/min,

« Méax. RPM 5 000,

« Potencia de trabajo 300 w.

* |deal para trabajar fibra, felpa, realizar trabajos de stiper limpieza
con cepillos de alambre y piezas sensibles al calor como titanio,
acero inoxidable, inconel, etc.

= Ahorra dinero, ya que prolonga la vida de los accesorios gracias
a sus bajas RPM v alto torque,

« Excelentes acabados en poco tiempo.

« Excelente relacion potencia-peso.

« Disefio ergondmico para mayor confort del operario.

KIT DE DISCOS PARA RECTIFICADOR CLAVE 2930

Incluye:
1 rueda flap G60 (871)
1 rueda flap esférica G80 (946)
1 rueda de fibra GMedio (1604)
e fibra GMedio (672) iDE REGALO!
erlimpieza D7 (1026)
a flap de felpa D3H25 (2301)
2 puntas montadas de felpa ZY (2294)

1 punta montada de felpa KE (2290)

1 punta montada de felpa Suave (2295)
2 cartuchos rectos de felpa (2271)

2 cartucho: de felpa (2272)

1 adaptador para cartuchos (1623)

1 cepillo ondulado (19454)

233 g



Electro Clean

Para Acero Inoxidable y Aluminio

Sistema de—Limpieza Electroquimica %ﬂ:
Clean

« Es un sistema de limpieza electroquimica, que permite crear una capa I Fa’cﬂ de usar!
protectora en las superficies metélicas en un solo paso mediante la creacion
de arcos electroliticos.

« Las fibras de carbono son excelentes conductoras de electricidad y es en
sus puntas donde se generan los arcos electroliticos que son capaces de
remover manchas, decoloraciones, capas de oxido e inclusive pequenas
escamaciones.
El liquido electrolitico que se usa aumenta la conductividad eléctrica de los
filamentos de carbono, es un sistema de enfriamiento, crea una atmésfera que
protege el area de posibles micro oxidaciones al evaporarse y genera didxido
de cromo el cual restaura la capa protectora del acero inoxidable. El liquido
que se ocupa es un aditivo de la industria alimenticia no peligroso conocido
como E338.

Puede ser usado en el marcaje de mercancias y productos metélicos. En

solo 3-4 s. es posible obtener un marcaje duradero y permanente sin generar

corrositn, abrasion Acida o alguna alteracién en el producto.

Contenido:
= 1 equipo de electro limpieza TENAZIT (700 VA/240. 50-60 Hz, 6a).
« 1 cepillo de filamentos de carbon (clave 2520).
= 1 cable para conectar el cepillo.
« 1 pinzas con cable para tierra.
« 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. (clave 2522).
= 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. (clave 2523).
« 1 botella vacia con rociador de 500 ml.
« 1 envase de boca ancha.
= 1 cable de alimentacion.

Resultados

Soluciones Electroliticas

Heavy Duty

Clave 2531 (5 1t.)
Clave 2523 (500 ml.)

« Electrolito a base de aditivo E338 para

Solucion Neutralizadora

Clave 2521 (500 ml.)

= Solucion neutralizante para detener el efecto de limpieza
de los electrolitos (claves 2522, 2523 y 2531).

« Una vez terminado el trabajo de limpieza es necesario

limpieza electroquimica.
rociar esta solucion sobre el drea trabajada, asi como « Para ocuparse con equipo de limpieza
los accesorios y el cepillo 2520 para neutralizar los TENAZIT Electro clean (clave 2519).

electrolitos y detener su efecto. « Para pulir cordones o superficies de

soldadura. Es un fluido denso y gracias a
su bajo contenido de agua produce menos
vapores.

« Concentracion alta.

Polisher
=  Clave 2522 (500 ml.)

« Electrolito a base de aditivo E338 para limpieza [ &1 Electrolito de Marcaje
electroquimica. Clave 2532 (50 ml.)

» Para marcaje oscuro o ligero, sin generar corrosién,
abrasion 4cida o alguna alteracion en el producto.

« Para ocuparse con equipo de electrolimpieza Tenazit
Electro Clean (clave 2519).

« Concentracion media.

u = Para pulir cordones o superficies de soldadura.

ool



Electro Clean

« Contiene filamentos de carbono que permiten crear los arcos
electroliticos, los cuales realizan el trabajo de limpieza o pulido.

= Para ocuparse con equipo de limpieza TENAZIT Electro clean
(clave 2519)

Dimensiones
1/2” x 4-1/2” x M10
12mmx 115 mm x M10

e el .-. .- - -ﬁ"g

Cepillo de Fibra de Carbono

Contenido

= 1 mango de marcaje rojo suave.

« 1 electrodo de carbono de 90°.

» 1 electrolito de marcaje (50 ml.)

« 1 solucion neutra (100 ml).

« 5felpas.

« 5 anillos.

« 1 cable de conexion de 1.5 mm, 2.2 mm.
+ 1 muestra de plantilla de marcaje.

Instrucciones

1.- Coloque un pedazo de fieltro blanco sobre el electrodo del mango
de marcaje.

2.- Fije el fieltro con un anillo en forma de 0.

3.- Con cuidado, vierta gota a gota la solucion electrolitica sobre el
fieltro hasta que esté completamente humedecido.

4.- Coloque el interruptor del equipo clave 2519 en marcaje claro u
oscuro.

5.- Humedezca la plantilla con agua o electrolito para fijarla
ligeramente sobre la pieza de trabajo.

6.- Pase ligeramente el mango de marcaje sobre |a plantillade 1 a3
segundos.

7.- Una vez marcada la superficie, retire la plantilla de la pieza de
trabajo y limpie con agua y/o solucion neutralizante clave 2521.

8.- Seque frotando con papel.

9.- Limpie y guarde las plantillas.

Set de Marcaje Electrolitico

50 ml

« Para ocuparse exclusivamente con
equipo de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).




Accesorios para Satinadora Pulidora

) Granos {Aplicacidn)
1087 T5x22.23 Cerdmico / D5 - Para limpleza y acondicionamiento de superficies
1088 Tsx22.23 Cardmico / 07 - Para limpieza y acandicionamiento de superficies
651 15x222 ALO / Medio - Para rebabeo, limpieza, pulido y acabado
593 15222 SIC/ Fino - Rebabeo, pulido y limpieza y un mejor acabado
Discos de Fibra / Acabado Satinado : =
79 1% GRUESO / CAFE - Remueve pequerias rebabas y da un acabado satinado grueso s
228 1% MEDIO / MARRGN - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio o
2359 125 FINO / AZUL - Prepara superficies para pulido final y da un acabado satinado fino -
Discode Fibra con Lija / (xide de Aluminia Piramidal 'g
2785 T5x20x222  FIBRAAMARILLA/ALD 60D - Lijado suavey acabado entre ! Py P8 =
Discos de (xido de Aluminio Piramidal / Pulido _ )
789 125 ALD 400 - Para operacidn de pulid B
279 1% ALD 600 - Para operacidn de pulido
29 125 ALD 1200 - Para operacidn de pulido
92 125 ALD 2000 - Para opesacitn de pulido
.munmm Pulizit/ Abrillantada
_ 7 PULLZIT - Combinaio con pasta VERDE - Acabada brillante
'Mlmu Felpa
zBA n5x223 FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo ]
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacidn)
683 100x100x191 Fibra roja - Limpieza rapida de superficies
HRodillo de Lija
1395 100x100x159-1  ALD 80 - Rebabeo, limpieza y acabado de superficies
‘Bandas de Lija / Acabado P3
1075 100%137 Zirconio 50 - Para desbaste pesado
1076 100x137 Tirconio 80 - Para operaciones de lijado medio
077 100x137 Zirconia 120 - Para operaciones de lijado fino
Bandas de Lija/ Acabado P4 ' '
1072 100x137 AL 80 - Para operaciones de lijado medio
1082 100x137 ALO120 - Para operaciones de fjadofino
Rodillos de Fibra con Lija / Acabado P3 y P4
1390 100x50x159-1  GRUESO/ALD B0 - Desbaste suave y acabado entre el P3 y P4 (1.0 ra)
1391 10x100x155-1  MEDIO/ALD 80 - Deshaste suave y acabado entre el P3 y P4 (0.8 ra)
Bandas de Lija/ Acabado P4
1073 100137 SIC COMPACT0 240 - Para desbaste suave'y dar el acabado inicial al pulido
1074 100x137 SIC COMPACTO 400 - Para deshaste suavey dar el acabado inicial l pulido
 Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex)
1398*  100x100x135 Dureza alta para desbaste (para montar mangas de jay de fiba)
Rodillos de Poliuretano
1966  100X100x1581  ALD40/Grueso-Para pulidoyacabado de cualquier tipo de metal =
1368 100x100x158-1  SIC220/ Muy Fino - Para pulido y acabado de cualquier tipo de metal o
2380*  100x100X19.] ACERD LATONADO - Para satinado, limpieza, matizado y estructurado de superficies
Rodillos de ibra il =
1396*  100x100x19) ALO-GRUESD - Acabado mate no. 4y para remover rebabas de todo fipo de metal Q
1392 100x100x15941  ALD-GRUESD- Acabado mate no. 4y para remover rebabas detodo tipo de metal o
139 100x100x19.1 ALD / MEDIO - Dar acabado mate y para remover rebabas de todo tipo de metal
1393  100x100x153-1  ALD/MEDIO - Acabado mate no muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
1400 100x100x19.1 ALD / FIND - Dar acabado mate muy fino
1334 100x100x153-11  ALD/FIND-Acabado mate no4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
- Mangas de Fibra / Acabado Satinado
nn 100324 GRUESO / CAFE - Remueve pequefias rebabas y da un acabado satinado grueso
na 100324 MEDIO / MARRGN - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio
Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex)
1367 100x100x185  Dureza media para acabado - Para montar mangas de dxido de aluminio piramidal
Rodillo de Fibra con Lija / Gxido de Aluminio Piramidal
2mr 1I0x100x18.2  FBRAAMARILLA / ALO 600 - Lijado suave y acabado entre el Py P@
Mangas de (xido de Aluminio Piramidal / Pulido
2m 100x137 ALD 400 - Para operacidn de pulido
2784 100x137 ALD 60D - Para operacidn de pulido
2798 100x137 ALD1200 - Para operacidn de pulido
2803 100x137 ALD 2000 - Para operacitn de pulida
‘Ruedas de Tela / Acabado Espejo
1619 15013 VERDE - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante
1620 150x13 BLANCA - Combinado con pasta BLANCA - Stiper brillo
RuedaFlapdeFelpa - .
234 115%20x159-1  FELPA- Combinado con pasta BLANCA - Acabiado espejo
Rodillo Flap de Felpa
2308 100x100x1591  FELPA-Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo | *Sedebe montar con adaptador clave 1399
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CARRQS DE
CARGA

Carros Plegables de Plastico

- 5 , . Capacidad Maxima de 100 kg.
« Disefiados para transportarse con facilidad. El disefio inteligente permite que

personas de cualquier estatura lo transporten facilmente.

&) W [

Superficie deca Aftura del
Pt mmru o
2827 0@
45kg, 385X 600 mm 790 mm 2918 @
2918

Carro Plegable de Plastico
Capacidad Maxima de 200 kg.
« Carro de transporte plegable con 2 llantas traseras rigidas y 2 delanteras =
giratorias para facil y comodo desplazamiento. \
= |deal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de empaque,
cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.

&) = (] ] (0

Superficie de Dimensiones Altura del Didmetro de
Pesa nety ﬁmmw externas mango larueda

97 kg. 780 % 490 mm B15x 505 mm 915 mm 100 mm

Carro Plegable de Plastico

Capacidad Maxima de 300 kg.
« Gracias a su disefio ligero y compacto, después de plegado se puede cargar pa g

de su agarradera y después almacenar debajo de algtin anaquel.

« Disefio robusto que se adapta a los requerimientos del usuario, desde el
hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de empaque, cualquier tipo de
almacén inclusive para uso industrial.

e w () [ (o

de mm Altura del Didmetro de
Pista et apwnﬁe £arga ,. o Clave

145 kg, 900X 600 mm 915X 600 mm 905 mm 130 mm 251
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“mu WV LSS " Carros de Carga

Carro Plegable de Plastico con Freno
Capacidad Maxima de 300 kg.

» Con esquinas redondeadas en los vértices y empaque plastico en todo el
perimetro de la plataforma para proteccion del carro y de las paredes o
columnas.

« Con freno manual para evitar movimientos no deseados del carro en estado
de reposo.

U wm (] ] (0

Su d Altura del Didmetro de
peﬂluh e carga llmuull:‘m b syt Clave
kg, suu:sunmm 915x 600 mm 900 mm 130 mm 2158

Carro Plastico de 2 Pisos
Capacidad Maxima de 300 kg.

« Carro de transporte rigido de 2 pisos, con 2 llantas traseras rigidas y 2
delanteras giratorias para facil y comodo desplazamiento.

= Con plataforma pléstica y llantas de polipropileno resistentes al desgaste y a
la abrasién,

. ® ] ] (O

mﬂtie Dimensiones Altura del Didmetro de
e wtormas mango lareda  Clve

kg, 910 X 610 mm 935 600 mm 950 mm 130 mm 2169

— Carro de Plastico de 2 Pisos con Canastilla
"' Capacidad Maxima de 300 kg.
' [TTIT{77]] + Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil.
' = Plataforma con esquinas curvas y de goma especial que absorbe los
impactos y protege la carga.
= Equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y reforzadas para
prevenir su corrosion.
* |deal para uso industrial, con capacidad de transportar todo tipo de material.

@]ﬁ[_lﬁ

Superficie de carga Iimmmu ilnml:l
FERONE " sponibie

g, 860 x 570 mm 980 x 620 mm 10?‘0 mm 160 mm 2794

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 150 kg.

= Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil.

« Plataforma con esquinas curvas y de goma especial que absorbe los
impactos y protege la carga.

« Equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y reforzadas para
prevenir su corrosion.

& ) L 0]

Su de lﬂ:nlhl
pailmcuw nlnm:u hmeda Clave

1.5kg. 740 x480 mm 740 x 480 mm 895 mm 100 mm 2804
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Carros de Carga T g

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 300 kg.
= Con plataforma tipo malla para disminuir su peso y llantas de polipropileno
resistentes al desgaste.
« Plataforma con sistema antideslizante para mas seguridad de la carga.

19 kg. 910 x 490 mm 920 x 610 mm 900 mm 130 mm

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 500 kg.
» Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempefio que brindan una accién e —
de desplazamiento suave y confortable. i
« Con esquinas redondeadas en los vértices y empague plastico en todo el perimetro
dela platamrma para proteccion del carro y delas paredes o columnas.

405 kg. 1240::790 mm 1240 X790 mm 900 mm 200 mm 2793

Carro de Acero de 2 Pisos con Canastilla
Capacidad Maxima de 150 kg.

Con capacidad de transportar todo tipo de material.

» Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil. INUEVA « —_—
« Estd equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y que estan LINEA B / e |
reforzadas para prevenir su corrosion. 3 pERLaEE S

* Gon plataforma de acero con goma especial, la cual absorbe los impaclos. w

Pesoneto

245kg. 680 x 440 mm 790 X490 mm 5&5 mm 160 mm 2802

Carro de Acero de 2 Pisos
Capacidad Maxima de 300 kg.

« |deal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de empaque,
cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.

« Con plataforma de acero que le da estabilidad y llantas de polipropileno
resistentes al desgaste.

8 @ 2 O (@

285kg. 910 x 610 mm 910 x 610 mm 950 mm 100 mm 2808
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NN WIS Carros de Carga

Carro Plegable de Acero

Capacidad Maxima de 300 kg.

- « Con freno manual para evitar movimientos no deseados del carro.

« Gracias a su diserio ligero y compacto, después de plegado se puede cargar
facilmente de su agarradera y después almacenar debajo de algin anaquel.

G w ] ] (0

Peso neto Supam:lldmma mm Alluradal lllimde Clave

235kg, 910 610 mm 910 x 610 mm smmm 130 mm 2814

Carro de Acero « Con plataforma metalica y llantas de polipropileno resistentes al desgaste y a
Capacidad Maxima de 600 kg.  la abrasion.
. ) < Con plataforma inclinable a 2° para mas seguridad de la carga.
* Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempefio que brindan una
accion de desplazamiento suave y confortable.

43 kg 1225 %755 mm 860 mm 200 mm 2199

Carro de Acero con Canastilla

Capacidad Maxima de 500 kg. Plataforma de acero con base de goma antideslizante y llantas de

polipropileno resistentes al desgaste y la abrasion.
« Con mallas protectoras en los cuatro lados que forman una canastilla para
seguridad de la carga.

o m | O

58 kg, 1240 x 790 mm 1005 mm 200 mm 2816

Carro Plegable de Acero con Freno
Capacidad Maxima de 500 kg.

= Con freno de piso para evitar movimientos no deseados del carro.
= Con plataforma de acero y llantas de polipropileno resistentes al desgaste y
la abrasidn.

B =™ [ (0

rice de Mursdel  Damemn e
Pesonery  SUEEC e L

45 kg. 124[Ix79|1mm 900 mm 200 mm 2815

Carro de Plastico con Freno y Repisas
Capacidad Maxima de 500 kg. _ »
« Permite una rotacion de 360°.

.’-‘ . % « Con plataforma curveada y de goma especial, la cual absorbe los _ Q
|

[ —

[~

impactos y protege la carga.

— « Evita movimientos no deseados gracias a su freno.

-y « Se le pueden colocar repisas adicionales (Clave 2811) con capacidad de =Y
- hasta 100 kg. (se venden por separado).

2 -

713 kg 1277 X 445 mm 1500 mm 2810

Repisa clave
2811







Sets / Kits

Sets de Discos de Diamante

Uso General Uso General
L HUMY EASY-CUT.
Contenido  Clave Contenido  Clave
2 piezas clave 2 piezas clave
zﬂszyzm 2998 yisor 299

[Mllﬂuﬂ—-mn-lﬂuum

Todo Tipo de
Loseta Ceramica Material
Contenido Clave
2 "
Rin cnnt?llfu?:Turbo 2994 et 5000

Kit de 5 Puntas Montadas

« Para el desbaste, rebabeo y acabado
de metales y soldadura.

* Buen rendimiento y excelentes
acabados.

Contiene las formas:

* B-53/6.0x16x3.2mm.

*= A-39/20x20 x6.4 mm.

* A-25/20x30x64 mm.

* A-5/20x30x6.4mm

» B-52/10x230x 3.23 mm.

)

Taladro

Kit de 5 Limas Rotativas

Doble Corte D/C

» Para desbaste pesado de soldadura,
acero inoxidable, fundicién y
pléstico,

« Larga duracion y ahorro.

Incluye las claves:

» 107 -SC-5/12.7 x 25.4 x 6.4 mm,

» 122 -8G-5/12.7x 254 x 6.4 mm.

s 120 -SF-5/12.7 x 25.4 x 6.4 mm.

~ + 124-5L-4/12.7% 30 x 6.4 mm,
» 125-SM-5/12.7x22.2 6.4 mm.

0 o

Taladro

Kit de Brocas para Concreto

TENAZIT.

= Para uso general en concreto y tabique.
» Excelentes acabados.
= Alto rendimiento.

Contenido (5 piezas)
» 5.0x90 mm (3/16" x 3-1/4").
« 6.5x100 mm (1/4” x4).
» 8.0x125 mm (5/16" x 5").
+ 10x 125 mm (3/8" x 5").
* 12 %150 mm (1/2" x 6").

S

Taladro

Kit de 5 Brocas PREMIUM

Vidrio, Azulejo y Materiales Ceramicos

« Brocas Premium de carburo de alta
precision y dureza.

= Perforaciones limpias y sin
astillamientos.

* Excelente agarre y poder de penetracion.

Contiene 1 pza. de c/u.
* 3.2x300 mm.

« 4.7 x 400 mm.

* 6.4 x 400 mm.

9.5 x 400 mm.

12.7 x 300 mm.

Taladro




.

Contienen herramientas y accesorios para uso en
el taller o en el hogar.

Para realizar desbastes, cortes, limpieza, pulido
o rebabeo de metales, piedra, plastico, madera y

mucho mas. P |
! 't > = B y | I . ‘

&7 5
Mototool Taladro 180piezas 2991 302piezas 2992

Kit de Discos para Micro Esmeriladora
Contenido (27 piezas)
3 mini discos para deshaste claves (1276, 1277 y 1278). w
6 discos de cambio rapido (grano ceramico) claves (4750, 4751 y 4752). °
2 discos de cambio rapido de Zirconio clave (1199).
6 discos de cambio rapido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y 4577).
3 discos laminados (Zirconio) claves (2594, 2599 y 2600). Qo iEm?
3 discos de fibra claves (623, 624 y 648). L -
2 discos de sper limpieza clave (630). 3N
1 adaptador clave (628).
1 adaptador clave (58199),

De REGALO en |a compra

de la la micro esmeriladora (2542 / 2543)

260 X155 x 55 mm

L]
L]
.
L]
L]
Ll
L ]

.

Kit de Discos para Rectificador

Incluye:

1 rueda flap G60 (871)

1 rueda flap esférica G80 (946)

1 rueda de fibra GMedio (1604)

1 esfera de fibra GMedio (672)

1 rueda de superlimpieza D7 (1026)

1 rueda flap de felpa D3H25 (2301)

2 puntas montadas de felpa ZY (2294)
1 punta montada de felpa KE (2290)

De REGALO en la compra

1 punta montada de felpa Suave (2295) e
2 cartuchos reclos de felpa (2271) del Reclificador (Clave 2509)

2 cartuchos coénicos de felpa (2272)

1 adaptador para cartuchos (1623)

1 cepillo ondulado (19454)
260 %155 x 55 mm 2930

S 243

Caja Plastica para Usos Multiples

Caja con compartimentos flexibles y desmontables ,ﬁv‘.— — v
(hasta 6).
Ideal para guardar diversos y pequefios articulos. p
La mejor opcion para organizar tus herramientas y s
accesorios en el taller u hogar de forma sencilla y
préctica.

Dimensiones  Clave
10x6x2"
xmsxssmn 2948
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Llaves y Adaptadores

Llaves para Adaptadores
Para apretar o aflojar adaptadores

Negra Miltiple Roja
‘
/4 - 306" 13/8°-3n6"  Esmeriladora
32-5mm e e 35-5mm Europea m

9—:’ o

Uso manual
Llave Miltiple Ambas 539

Adaptadores
Para Discos de cubo (Tipo 27)

0

Dimensiones dquina

5/8-11" Esmeriladora
Con fosca estindar 15911 mm Americana 4

Conroscamilimética  M14-2 w 542 o Conroscamilimétrica  Mi4-2 w 958

Para Discos de cubo (Tipo 41)

Chicos

Dimensiones Méquina Clave

5/8-1° Esmeriladora
Con rosca estandar ot by 961

?'—WI.LQ
@ CORTADOR
ADAPTADOR
ﬁ
Dimensiones | Dimensiones Maquina Clave
Con rosca estindar 547 Adaptador multiple para discos
Riihe _Sa-iun cortadores. Barreno deldisco Mototool/ gy
Conrosca milimétrica  M14-2 Esmeriladora 538 12 3/Em-e Taladro

Europea 127-95-64mm

Para Montar Ruedas de
Lija, Fibra y Felpa de 2" de Espesor

Para RT-1

Dimensiones Clave
1"x2"x 5/8"1 2-3/4" x 516"
25%50%159 mm-Ti 1625 m“!( mm e




Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido

Didmetrodel Disco  Sistema de Sujecién  Clave

e

Juie ROLOK 2577
ition RLOK 2578
Za ROL OK 628
T ANE ROL 0K 629

= Vastago de 1/4".

Didmetrodel Disco  SistemadeSujecidn  Clave

1 xuy

XAk SPIN ON 2596
2x\s :
sixghmn il |
x4

kel SPIN ON 2598

Para Minidiscos Laminados 2"

== 1]

Dimensiones  Clave
x4
mem 58

Para Ruedas de Super Limpieza

{ TUERCA —— = @&
| BRIDA —— (&)
o QD
SUPERLIMPIEZA
o BRIDA ———— (&)
mm—-l
14" x 18"
A7x64 mm e g

Para Cartuchos

| Para Ruedas de Pulido

TUERCA ———— &)

BRIDA
\ ADAPTADOR PULIDO
BRIDA
ADAPTADOR ———
Dimensiones Clave Dimensiones Clave
I!:; :&:‘4 a;::ﬂa' 1623 2-&."3‘ &:nag' 1827 TALADRO ————— %
KITgell s
uagfmuﬁm L
Para Montar Ruedas Adaptador para Adaptadores para Para Montar el Respaldo Clave

Unix Micro esmeriladora

- &

Clave
58199

" 34" x1/5"
Dimensiones Clave 19x§mm
N X2UB' XUE o
48x55x64mm Para montar DCR

en esmeriladora

Dimensiones Clave

Mi4-2 2 5/8*11
Mi4-22159 mm-i Ly

Convertir Flechas 2972 en Taladro

4 4

Dimensiones  Clave

M14-2 a 5/8"11

W4zatsmna 1091 Dimensiones
50'8'-“ amM4-2 s
159 mm-11 a M14-2 L) sfliiiﬂxiﬂm

245 g



Adaptador

M4-2

» Rosca M14-2.
» Para usarse con los respaldos
claves 944 y 949,

Para Fibrodiscos

ACTiROX

« Fabricados con hule de alta calidad
para soportar el calor y el apriete.

« Gracias a su tecnologia, se asegura
el rendimiento del disco de lija.

« Para frabajos de desbaste de granos
gruesos (24-36).

Heavy Duty Rigido

41/ x5/8-1"

T5X159-1 mm w
7" x5/8-1"

7816311 mm "

Para Discos de Lija (Fibrodiscos)

s 8 9%
Ti5 mm M14-2 794
5 5/8"1 939
125 mm M14-2 795
r 581 950
180 mm M14-2 796

Para Discos de Fibra

B Dimensiones Clave

5/8"1 634
180 mm Mi4-2 661

= Respaldos con rosca estandar (5/8-11") o rosca milimétrica (M14-2).

Para Discos de Lija Autoadherible con
Sistema de Sujecion QuirnsaRIR

Barreno 85
5@ 57 1451
Mi4-2 1458 1452

DISCO DE LIJA
AUTOADHERIBLE

Rigido para Discos de Zirconio y Ceramico
Sistema de Sujecién @uirraGRIR

[} Barreno  MaxAPM Clave

5 S8

Zomm  1557mm 10 000 1455
6" 5/8-1°

BOmm  158-imm 6000 56

Respaldo de Hule para Pads de Diamante
con Sistema de Sujecion ©u rnsariR

5/8%11

Iy

 Su disefio permite el paso del agua
para enfriar la zona de trabajo del
pad de diamante.

« Disponibles con rosca estandar o

246

Mi4-2

+ |nserto roscado de bronce para
evitar oxidacion.

Respaldo para Bonetes y Esponjas de 3”

3" x5/8"1H
BXsInmay 272




Respaldos

Para Discos de Lija Autoadherible

5
jlbm (8 hoyos) 1
Sistema de sujecion pegamento PSA
T2 R
125 mm 79 mm-24H
(3 5/16"-24H
150 mm 79 mm -24H
Inter-Respaldo
| )42 Giave « Para mejorar el acabado.
'r.": it Bmm  2mm 828 El lijado se vuelve mas
L 6" 3 33 uniforme y controlado.
Py - Lijadora
) il Roto-orbital

Para Discos de Lija Autoadherible con

Adaptador para Montaje
Sistema de Sujecion Quirnscrip

(Bonetes Doble Cara)

Uso manual

6"
lﬂll‘l’l‘l‘l“Iea

Para Bonetes con Sistema de Sujecion Para Bonetes de Lana con Sujecién de Amarre

QuLTRAGRIR

) Barreno Clave
Sistema de sujecién Quirniamp 5 e 945
& 5/8"1H 125 mm 64mm
952
150 mm 159 mm-11 i 5/8"1H 957
5/8°-11H (159 mm-11H) "“g.m’" ’5;;_“:““
T 5/8"-TH 2975 225 mm 159 mm-N 959

180 mm 159 mm-1

247 g




Respaldos e Inter-respaldos Exclusivos Kl VM»

Respaldo Clave

6x031°
150x7.9-24mm b

*Respaldo ©@u.rnsamm [/ * {5 perforaciones

Sin perforaciones
*Respaldo @uirmeamm /* 7 perfo
*Para usarse en Lijadora Ruto—orhrlal Neumatlca 2540 6 2541

Respaldo Clave

Ix03r
T0x79-24 mm .-

*Respaldo ®@wrwsomn /* Sin perforaciones
*Para usarse en Lijadora Angular Neumatica clave 2510

Inter-respaldo (146 mm / 6”)
Medio g7

Inter-respaldo (122 mm /

Clave
3248

Medio

wa'
72x79-24 mm

-.0.

3x5 Clave

18x123mm 4930 nfﬁfm m

*Respaldo ©uurmsomn

it |

Neo Duro w

*Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2511 6 2518

nter-respaldo I:im

'IIM'

*Respaldo QUI-TH-II‘-! *Respaldo PSA
*Para N"dﬂl’& Ngum&teca *Para lijadora angular clave
clave 2613 2512
oo o
Txlemn 4908

*Para usarse en Lijadora Orbital Neumatica clave 2514
Respaldos Cx==——/ Uso manual

Multi-perforados

3x4a3r  Clave
T8X120 mm 3228

100150 mm

Tacén Clave
2-3/4x 412"
Nxpm A4

ToleFinger ~ Clave
18 4917
3imm

Respaldos - PSA - / Uso Manual
Tole Blockch  Clave
1x223x1/2" 3264

Clave | Tole Card

T5x120 mm

2-3/4x 412"

Clave
3268




Accesorios
Aderezadores, Cinta, Lijadora.

Aderezadores Manuales

Clave 1637

* Para aderezar manualmente ruedas abrasivas de
granos gruesos y medianos (14-60).

« Diametros entre 400 y 915 mm.

Clave 1628

« Para destapar ruedas abrasivas de granos
gruesos,

= Reforzadas para alta velocidad.

« Para granos gruesos y ruedas de diametro entre

400 y 762 mm.
so mance | Ciave
1628
Set de Estrellas de Repuestos

= Reforzados para alta velocidad. %
« Baleros protegidos para evitar que el polvo los dafie. . &
= Mayor proteccién al usuario, ya que la unidad aderezadora de -z

estrellas estd completamente cubierta.
» Larueda se mantiene “destapada” y cortando durante mas

tiempo.

1638
Cinta de Acero Inoxidable

* Protege el drea de la superficie durante el proceso de lijado.
» Se lija Gnicamente el 4rea deseada.
» Aplicacion limpia y segura. Dimensiones
= Se evitan retrabajos. * 40 x 5000 x 0.15 mm.

= Para uso en placas, laminas y acero inoxidable.

Lijadora Manual para Paredes, Pisos y Azulejos

* Hecha de pléastico y goma.

= Mango suave y ergonémico que facilita el trabajo del usuario.
* Excelente para trabajar lijado de paredes, pisos y paneles.

« |deal para trabajar yeso, parquet y tablaroca.

* Para hojas TIMAC de 230 x 80 mm. Claves:; 1945, 1961, 1962
y 1963,
Uso manual 33"..:. 1833 !

249 g



o de Sequridad

Protector Auditivo

TENAZIT,

* Reduce hasta 31 decibeles de ruido dafino.

= Ligero y cémodo.

= No estorba alos lentes de seguridad.

» Filtra los ruidos dafiinos, pero permite escuchar el entorno.

» |deal para: esmerilar, aspirar, taladrar, caceria, talleres y fabricas en general.

B 1

Capucha Protectora

= « Estructura con una triple capa de fibras.
= = Texturaflexible y suave.
= Tecnologia libre de latex.
= No utiliza polimeros elastomeros.
= Apertura a nivel de ojos.
* Proteccion ligera y respirable.
* Gran comodidad.
E « Permite el uso de lentes y la identificacion personal,
b W « Se ajusta al rostro, lo que brinda una mayor proteccion.

2813 [}

Lentes de Seguridad

= Lentes de seguridad de policarbonato y nylon.
= Para proteger la vista durante el uso de maquinaria, herramientas y/o
quimicos.

TENAZIT. R |

LENTES de LENTES dc  TENAZIT.

Lentes Austromex® SN = Lentes Tenazit® .




DI 1A DNES N0 | y
25 1]11459/13751]15279/17571]19099|21390|22918| 26738|28266|34377|36669 38197 45837 /61115 76394 25 1
50 2| 5730| 6875| 7639 8785| 9549/10695(11459|13369(14133|17189/18335 [19099(22918| 3058 38197 50 2
75 3| 3820 4584| 5093 4393| 6366| 7130| 7639| 8913| 9422/11459/12223 [12732(15279|20372 25465 75 3
100 4] 2865| 3438| 3820| 3514 4775| 477h| 5730| 6684| 7066| 8594) 9167 | 9549(11459(15279 19099 100 4
125 5l 2292 | 2450| 3066| 2928| 3820 5348| 4h84| 5348| 5653| 6875 7334 7639| 9167]12223 [15279| 125 5
150 6| 1910 2292 2546| 2510| 3183| 4278] 3820| 4456 4711| 5730, 6112 6366| 7639(10186 12732 150 ]
175 7| 1637| 1964| 2183| 2196| 2728| 3565| 3274| 3820| 4038| 4911| 5238| 5457| 6548| 8731 10913| 175 7
200 8| 1432| 1719) 1910| 1952| 2387| 3056| 2865| 3342| 3533| 4297| 4584 4775| 5730| 7639 | 9549 200 8
225 9| 1273| 1528) 1698| 1757| 2122| 2674| 2546| 2971| 3141| 3438| 4074 4244| 5093| 6112 | 8488 225 9
250 10| 1146 1375) 1528] 1464 1910) 2377| 2292| 2674| 2827| 2865 3667 | 3820| 4584| 5093 | 7639] 250 10
3000 12| 95b| 1146| 1273] 1255| 1592| 2139| 1910| 2228| 2355 2456| 3056 | 3183| 3820| 4365 6366 300] 12
350 14| 819) 982) 1091 1098| 1364) 1783 1637| 1910| 2019| 2149) 2619| 2728| 3274| 3820 | 5457 350 14
400] 16| 716| 859 955 976| 1194) 1528 1432| 1671| 1767| 1910, 2292 2387| 2865| 3395| 4775| 400 16
450 18| 637 764 849 879 1061 1337 1273| 1485| 1570| 1719) 2037 | 2122| 2546| 3056 | 4244 450 18
500l 20| 573 688 764 799 955 1188 1146| 1337| 1413| 1409 1833| 1910| 2292| 2778| 3820| 500 20
550| 22| 521| 625 694) 720/ 868| 1070 1042| 1215| 1285 1285 1667| 1736| 2083| 2505| 3472 550| 22
610) 24| 470 564 626| 666| 783 972| 939| 1096| 1158| 1158 1503| 1565| 1879| 2315 | 3131| 610] 24
660 26| 434 521| 579] 619] 723 877| 868| 1013| 1071| 1302 1389 1447| 1736| 2152 | 2894 660 26
710 28| 403| 484 538| 578] 672| 753| 807| 941| 995 1210 1291 | 1345| 1614| 2010 2690| 710 28
760 30| 377 452 503 542 628 704] 754| 880 930| 1131 1206| 1256| 1508| 1886 2513| 760 30
810] 32| 354 424 472 508 589 660] 707| 825 872| 1061 1132| 1179| 1415| 1768 2358| 810 32
864 34| 332 398| 442) 482| 5h3| 619 663| 774| 818 995 1061| 1105| 1326| 1326 | 2210 864| 34
912 36| 314 377) 419 419 524) b586| 628 733| 775 942 1005| 1047| 1256| 1675 | 2094| 912 36
966/ 38| 297| 356 395 455| 494 554| 593| 692| 732| 890, 946| 989| 1186| 1582 | 1977| 966| 38
1020| 40| 281 337| 374 431 468| 524| 562| 655 693| 843 899 936 1123| 1498| 1872| 1020 40
1070| 42| 268 321 357 411| 446| 500| 535| 625 660 803 857 892 1071| 1428| 1785| 1070| 42
RECTIFICADO m/s DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m/s
Gilindrico exterior 25-37 Ruedas vitrificadas 37
Gilindrico interior 20-30 Ruedas resinosas 48
De superficies con copas o segmentos 20-25 Desbaste con discos reforzados 60-80
De superficies con ruedas planas 22-27 Corte con discos reforzados en maquina fija. 60-80
AFILADO DE HERRAMIENTAS m/s VELOCIDAD PERIFERICA MAXIMA m/s
De acero 25 Ruedas resinosas 50
De acero con ruedas GBN Ruedas resinosas reforzadas A63 y A80 63-80
-En seco 15-22 Ruedas vitrificadas 37
-En hiimedo 22-28 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas CBN 80
De carburos cementados (mecanicos) 215
De carburos cementados con ruedas de diamante
-Enseco 15-22
-En hiimedo 18-28




Devoluciones y Garantias

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, 8.A. de C.V. su inversién estd garantizada,
va que nos interesa que nuestros distribuidores cuenten con inventarios sanos de productos que si se
vendan, para servir mejor a sus clientes.

Por lo anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUGION en materiales de linea, sujeta a las
siguientes condiciones;

Las devoluciones de material de linea deberdn estar autorizadas previamente por nuestro
equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucién. Favor de comunicarse con su
asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva.

En material de fabricacién especial no se aceptan devoluciones, salvo que se trate de
defectos de fabricacion.

Todos los gastos originados por la devolucion correrdn por cuenta y riesgo
del cliente hasta nuestras bodegas y de regreso.
No se aceptardn envios por cobrar o que no hayan sido previamente autorizados.

El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afios. En productos
vitrificados es de cinco afios.

El material deberd ser devuelto en su empaque original y estar en condiciones de ser vendido
nuevamente.

Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la mercancia por
gastos de revision, devolucion y manejo, independientemente de la fecha en que hayan sido
facturadas.

GARANTIA

Todos los productos de este catdlogo estdn garantizados contra cualguier defecto de fabricacion.

SERVICIO A CLIENTES

Para mayor informacién consulte a su asesor técnico o al departamento de servicio a clientes de
Grupo AUSTROMEX:
(55) 5557 - 1966 / servicioaclientes@austromex.com.mx

TABLA DE CONVERSIONES

Fracciones Pulgadas mm Fracciones  Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm

1/64 0.015625 | 0.397 17/64 0.265625 | 6.747 0511811 |13.000 49/64 0.765625 | 19.447
1/32 0.031250 | 0.794 0.275591| 7.000 33/64 | 0.515625 |13.097 25/32 0.781250 | 19.844
0.039370 | 1.000 9/32 0.282250| 7.144 17/32 | 0531250 | 13.494 0.787402 | 20.000

3/64 0.046875 | 1.191 19/64 0.296875| 7.541 35/64 | 0.546875 | 13.891 21/64 0.796875 | 20.241
1/16 0.062500 | 1.588 5116 0.312500| 7.938 0551180 |14.000 13116 0.812500 | 20.638
5/64 0.078125 | 1.984 0.314961| 8.000 9/16 | 0.562500 | 14.288 0.826772 | 21.000
0.078740 | 2.000 21/64 0.328125| 8.334 37/64 | 0.578125 |14.684 53/64 0.828125 | 21.034

3/32 0.093750 | 2.381 1/32 0.343750| 8.731 0.590551 | 15.000 27132 0.843750 | 21.431
7/64 0.109375 | 2.778 0.354331| 9.000 19/32 | 0593750 | 15.081 25/64 0.859375 | 21.828
0.118110 | 3.000 23/64 0.359375| 9.128 39/64 | 0.609375 |15.478 0.866142 | 22.000

1/8 0.125000 | 3.175 3/8 0.375000| 9.525 5/8 | 0.625000 |15.875 7/8 0.875000 | 22.225

9/64 0.140625 | 3.572 25/64 0.390625| 9.922 0.629921 | 16.000 57/64 0.890625 | 22.622
5/32 0.156250 | 3.969 0.393701 | 10.000 41/64 | 0.640625 |16.272 0.905512 | 23.000
0.157430 | 4.000 13/32 0.406250| 10.319 21/32 | _0.656250 | 16.669 29/32 0.906250 | 23.019

11/64 0171875 | 4.366 27/64 0.421875| 10.716 0.669291 |17.000 59764 0.92187% | 23.416
3/16 0.187500 | 4.763 0.433071| 11.000 45/64 | 0.671875 | 17.086 15/16 0.937500 | 23.813
0.196850 | 5.000 7116 0.437500| 11.113 11716 | 0.687500 | 17.463 0.944882 | 24.000

13/64 0203125 | 5.159 29/64 0.453125| 11.509 45/64 | 0.703125 |17.859 61764 0.953125 | 24.209
7/32 0218750 | 5.556 15/32 0.468750 | 11.906 0.708661 | 18.000 31732 0.968750 | 24.606
15/64 0.234375 | 5.953 0.472441| 12.000 23/32 | 0.718750 | 18.256 0.984252 | 25.000
0.236220 | 6.000 31/64 0.484375| 12.303 47/64 | 0.734375 | 18.653 63/64 0.984375 | 25.003

1/4 0.250000 |76.350 1/2 0.500000| 12.700 0.748031 | 19.000 1 1.000000 | 25.400

3/4 0.750000 ~19.050



indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.
v v v b, 4 v by, v v v v
-2008 12 229-230 41 430-431 49 565-568 13 713 29
-2007 12 231 42 432-433 50 569 121 714-117 83
-2004 12 232-234 41 434-438 49 570 25 718-720 18
-087 198 235-237 46 439 50 571-572 12 21 83
-975 193 238-239 42 440-442 49 573-575 29 722 108
-974 204 240-241 46 444 123 576-584 33 723-724 83
-967 205 242-254 41 445-447 51 585 121 725-729 108
-965 196 260 47 448-449 49 586-587 19 730-732 28
-595 12 263 42 450 123 588 12 733 31
-567 13 264-267 138 451 128 589 54 734 28
-566 13 272-286 47 452 17 590 184 735 34
-561 13 292-294 26 453-454 49 591-592 121 736 32
-560 13 296-297 182 455 17 593 123 737 30
-525 12 298-305 183 456-458 49 594 126 738 32
-506 34 306 187 459-460 123 595-597 12 739 30
1-6 40 307-311 182 461 50 598-599 126 740 32
7-10 41 313-318 60 462-464 55 600-605 127 i3] 33
11-12 40 820-321 46 465 43 606-608 96 742 30
13 41 324 42 466 123 609 127 743-744 31
14-18 40 329-330 44 467-468 55 610-618 50 745 108
19 H 33 43 469-470 123 619-622 96 746 31
20-26 40 332-333 11 471-473 56 623-626 115 747 33
27-29 41 334 60 474-475 123 627-629 245 748-749 108
30-68 40 335-336 11 476 55 630-631 126 750-751 27
70-71 45 337-342 60 477-479 56 632-633 115 752 14
72-73 40 343 54 480-481 19 634 246 753 30
74-78 45 345 52 482 183 635-636 121 754 15
85-95 214 346 60 483-485 55 637-638 126 755 242
96-125 215 347 11 486 56 639 121 756 24
126-128 216 348 46 487 43 640 94 757 27
129 43 349 52 488-492 56 641 88 758 30 _
130 215 350 46 493 34 642 110 759-760 29
131 216 351-352 52 494-495 33 643 115 761 28 =
132-137 215 353-355 54 496 28 644 110 762 29 3
138 216 356 52 497-498 33 645-647 94 763 28
139 215 357 54 499-500 28 648-649 115 764 30
140 43 358-362 52 501 34 650 126 765 11
141-144 216 363 54 502-505 32 651 123 766 31
145-146 215 364-365 52 506 34 652-653 121 767-768 30
147-149 217 366 16 507 32 654-657 94 769 27
150-155 215 369 54 508 123 658 115 770 26
156-159 222 370 47 509 34 659 121 m 29
160-162 223 3N 54 510 28 660 115 715-182 26
163-166 222 372 15 513 121 661 246 785 108
167 223 373 54 514 28 663 17 786-787 25
168-171 224 374-375 13 515-517 32 665 127 788-789 108
172 223 376 15 518 121 666-667 17 790 16
173 224 a7 13 519 32 668 127 791 25
174 44 378 15 520-521 12 669 115 793 247
175 46 379 54 522 32 670 19 794-796 246
176-178 44 381 15 523 121 672-673 119 797-799 247
179-180 223 384 17 524-525 12 675-677 118 801 165
181-182 44 385 15 526 246 678-680 121 802 161
183 223 387 55 527 34 681-683 117 803 165
184-188 46 388 17 528 15 685-689 121 804 161
189-190 217 389 15 529 13 690-691 62 806-808 159
191-195 44 390 55 530 32 692 117 809-810 165
196 224 391-398 49 531 244 693 125 812 159
197 44 399 123 532-537 14 694 126 813-816 165
198 224 400-402 49 538-539 244 695 119 818 159
199-203 44 403 123 540 54 696 121 821 170
204 224 404-408 49 541-547 244 697-699 149 822 169
206-221 44 409 123 548-549 56 700 31 823 170
224 46 410-411 51 550-553 53 701 28 825 169
225 41 412-417 50 558 125 702-707 90 826 171
226 42 418-419 15 560-562 13 708 29 827-829 159
227 46 420-427 49 563 117 709-711 27 830 169

228 42 429 123 564 121 nz2 83 831 160




indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.
v v v v v v v A 4 A 4 v
833 171 963 196 1189 207 1400 120 1579 204
834 166 964 186 1190 221 1401-1406 91 1580 179
835 159 965 196 1191-1194 74 1407-1408 120 1581 203
836 164 966 195 1195-1196 198 14121414 182 1582 179
837 159 967 205 1197 199 1415 183 1583 208
838 171 968 196 1198 74 1422-1427 187 1584 179
839 160 969 205 1199 95 1428-1434 179 1585 193
840 171 970 207 1213 74 1435-1439 186 1586 203
842 166 971 198 1220-1229 51 14411443 180 1587 207

843-844 164 972 207 1231 75 1445 186 1588 208
847-855 162 973 206 1235-1236 74 1446-1450 179 1589 207
856-861 164 974 204 1237 75 1451-1452 246 1590-1591 163
862 163 975 193 1238 74 1453-1454 247 1505-1597 176
863-864 164 976 203 1239 75 1455-1458 246 1599 246
865 168 978 193 1251 112 1463 247 1600-1607 119
866 163 979 204 1254 18 1467 138 1608-1611 111
867 173 980 207 1255-1256 53 1475-1480 111 16121617 139
868 164 981 195 1257 75 1490 168 1618 138
869-870 173 082 206 1258 53 14921498 139 1619-1620 139
871-872 110 983 198 1259 75 1499 246 1621 245
873-874 27 984-985 193 1260-1262 53 1500 139 1622 139
875-876 14 986 195 1263-1265 112 1501-1503 161 1623-1624 245
877-880 27 987-988 198 1266 53 1504-1507 159 1625 240
881-882 14 989 195 1267-1268 58 1508 169 1626-1627 245
883-885 173 990 198 1269-1275 53 1509 159 1628 249
886 165 991-993 208 1276-1281 17 1510 161 1629 247
889-890 15 994-995 199 1282 18 1511-1512 169 1630 249
891 27 999-1003 45 1283-1286 52 1513 160 1631-1633 245
892-893 29 1004 112 1288-1291 53 1514 169 1637 249
894 27 1005 45 1292-1295 52 1515 159 1638 110
895 199 1010-1013 74 1296 18 1518 169 1639 249
896 165 1015-1018 43 1299 17 1519 139 1640 119
897-808 110 1020-1023 74 1300 16 1520 166 1641-1642 123
899 159 1026 122 1301 118 1521 162 1643-1644 124
900-901 43 1027-1028 125 1302 15 1523 159 1645-1648 98
902-903 110 1045-1051 74 1304 118 1524 169 1649 206
904 43 1052-1059 122 1303 60 1525 166 1650-1651 139
905-910 110 1060-1061 74 1305 118 1526 169 1652-1657 124
911-912 43 1067 122 1306 15 1527 170 1658-1659 100
913-015 110 1072 76 1307-1308 118 1528-1520 168 1660-1661 98
916 43 1073-1077 75 1309 27 1530-1531 162 1662-1668 100
917 60 1082 76 1310 32 1532-1533 159 1669 115
918 43 1085-1086 125 1311 118 1534-1537 166 1670 90
919-923 110 1087-1088 122 13121315 118 1538 162 1671-1672 115
925 43 1090-1091 74 1316 34 1540-1541 159 1673-1676 90
926-928 110 1096-1099 45 1317 27 1542 160 1677-1678 115
929 205 1102 205 1318 15 1543-1544 166 1679 98
930 110 1103 193 1320-1322 16 1545-1546 161 1680 139
931-033 a0 1104 204 13231325 54 1547 166 1681 115
934 110 1115-1116 125 1326-1327 118 1548 162 1682-1685 139
935 246 1119-1124 122 1328-1329 47 1549 161 1686-1689 67
936-938 90 1151-1154 74 13301333 118 1550 203 1690-1693 139
939 246 1158-1160 200 1334-1337 91 1551-1553 164 1695 100
940-943 90 1161-1164 74 1338 112 1554-1555 168 1696 137
944 246 1165-1166 207 1339 109 1556-1560 100 1697 108
945 247 1168 74 1344-1348 91 1561 203 1698-1699 67
946-948 111 1170 198 1349-1354 52 1562-1564 197 1700-1703 83
949-950 246 1171 207 1355 54 1565-1566 196 17041710 100
951 a0 1172 198 1356-1358 109 1567 205 1711-1715 a9
952 247 1173 207 1359-1364 52 1568 196 1716-1719 83
953-955 110 1174 198 1365 54 1569 197 1720-1728 100
956 149 1175 207 1367 76 1571 194 1729 67
957 247 1176 198 1360-1375 138 1572 196 1730-1733 83
958 244 1177 207 1376-1385 91 1573 206 1734-1738 100
959 247 1179-1181 188 1386 138 1574 204 1739-1744 81
960 186 1186 55 1387-1389 108 1575 193 1745-1746 80
961 244 1187 190 1390-1397 120 1576-1577 176 1748-1750 100
962 186 1188 95 1398-1399 76 1578 193 1751-1753 80

oo
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Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.
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1754 99 1958 70 2133-2134 223 2319 137 24812482 150
1755 86 1959 102 2135 222 2320-2321 116 2483 151
1756 67 1960 219 2136 167 2322 76 2484 147
1757 99 1961-1963 70 21372138 224 2323 115 24852486 148
1758 245 1964 33 2139 167 2324 136 2487 147
1759 99 1969 102 2140 99 2327 76 2490 146
1760-1761 67 19701973 68 2141-2144 167 2328 115 2492 140
1762 85 1978-1984 102 2145 165 2329-2330 247 2493 247
1763-1766 99 1989-1990 89 2146 161 2331-2334 136 2495 55
17671770 80 1991 102 2147 163 2334 136 24962497 247
17721779 100 1992 107 2148 167 23372349 124 2498-2490 147
1780-1781 82 1999 102 2149 163 2350 220 25012504 160
1782 99 2001-2002 101 2150 183 2352 124 2505 230
17831784 82 2003 14 21512152 182 2353 220 2506 231
1786-1789 99 20042010 12 2153 183 2354-2355 54 2507 230
1790 242 2011 25 2154-2155 182 2356 220 2508-2509 233
1791 100 20122013 101 2156-2158 174 2357 242 2510 231
1792-1800 99 2014-2015 25 2159 163 2359 115 2511 229
1801-1814 66 2016-2017 13 2160-2162 165 2361 136 25122513 231
1815-1816 99 2018-2021 25 2163 99 2364-2366 79 2514 230
18171819 65 2022-2023 12 2164 174 23722315 70 2515 166
18211822 99 2024-2025 13 2165-2167 163 2379-2380 201 2516 226
1826-1828 180 2027 14 21682169 173 2381-2383 200 2517 166
1829 99 2028 99 2170 179 2385-2386 79 2518 229
1833-1840 218 2029 12 2112174 172 2387 206 2519 234
1842-1844 220 2030 99 2175 173 2390-2394 220 2520 235
18451846 99 2031 93 2176 172 2395 146 2521-2523 234
18471849 98 20322038 99 2177-2178 166 2396-2398 220 2524 235
1850 242 20392040 13 2179-2180 172 2399 135 2525-2527 104
1853-1858 98 2041 25 21812186 99 2400 12 2528 248 .
1859-1861 218 2042 13 21872189 163 2401-2405 135 2529 230 .
1862 100 2043 102 2190 162 2406 12 2530 249 W
1863 218 2044 25 2192 99 2407 135 2531 234 D
1864 98 2045 102 21932194 199 2408-2411 112 2532 235 :
1865 99 2046 99 2195 206 2412 140 2534 171
1866-1868 219 2047-2049 102 21962206 202 2413 141 2536 232
1869-1884 96 2051-2052 107 22072208 99 2414 112 2537 171
1886-1889 107 2053 12 2210-2211 169 24152419 135 2538 172
1891 219 2054-2058 99 2212 202 24202421 116 2539 232
1892 107 2060-2064 102 2213 169 2422 135 25402541 228
1893 65 2066 25 22142215 99 2423 112 25422543 227
1896 107 2067-2069 102 2216-2219 82 2424-2425 135 2545 226
18971898 65 2070-2071 95 2220-2223 204 2426 146 25502551 160
1899 219 2074 99 2224 99 2427-2431 127 2552 159
1900 107 20752076 102 22252228 202 2432 151 2553 161
19011906 82 2077 25 2229 85 24332434 116 2554 160
1907 100 2078-2079 99 22302232 82 2436 112 2555 159
1908 82 2080 71 2243 170 2438-2440 83 2556 161
1909 219 2081 102 2244-2246 68 24412444 140 2557 160
19101912 79 2082-2084 99 22512252 79 2445 146 2558 159
1913 100 2085 102 2256-2258 101 2446 83 2559 161
1914-1915 79 2086-2087 101 22592263 74 2448-2449 141 2560 160
1916 219 2090 102 2264-2265 82 2450 112 2561 232
1917 100 2091 101 2266-2267 76 2452 141 2562 160
19181933 219 2094 99 2272 137 2456 134 2566 196
1933 249 20952106 71 22742215 170 2457 141 2569 96
1934 219 2107 224 22762219 215 2458-2459 175 2577-2578 245
1936-1941 101 2108 223 2280 216 2460 112 2580-2581 86
19421943 219 2109 222 2281-2285 215 2462 140 2593 245
1944 101 2110-2111 17 2286 216 2465-2468 148 2594 86
1945 70 2112 173 2287 215 2469 146 2596-2508 245
1946-1948 101 2113-2120 25 2288 217 2470-2472 145 25992605 86
1950 219 2121 18 22902296 138 2474 147 2608 76
1952 101 2122 173 22982299 136 2475 148 26102626 111
1953-1954 102 21232125 99 2300-2302 137 2476 147 2621-2629 86
1955 101 21262127 171 2303-2307 136 24772478 148 2630 180
1956 102 2129-2130 173 2308 137 2479 145 2631 86
1957 101 21312132 222 23092318 128 2480 112 2632 180
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indice por Clave

Clave  Pag. Clave  Pag. Clave  Pag. Clave  Pég.
v v v v v v v v
2633-2637 86 2823-2824 193 2936-2037 179 3822 24
2638-2639 84 2826 194 2939 197 3831-3841 11
2640-2642 174 2821 237 2940 178 3842-3843 24
2643-2647 84 2829 204 2941 194 3851-3861 11
2650-2669 221 2830-2837 90 2942 243 3862 14
2670-2676 175 2838 199 2043-2044 194 3871 11
2677 128 2839 204 2945 243 3872-3873 24
2678 35 2642-2843 196 2046-2952 178 3874-3891 11
2679 128 2844 195 2053-2056 81 4202 127
2680-2682 81 2845-2846 205 2957 178 4220-4229 20
2683 35 2647-2848 196 2958 179 4240-4241 19
2684-2685 81 2849 199 2959 81 4250-4259 35
2688 35 2850-2851 195 2960-2966 178 4260-4265 36
2689-2690 81 2852 194 2967-2969 116 4266-4269 35
2691 35 2853 198 2970-2071 149 4271-8272 36
2692-2694 81 2854-2855 196 2972 246 4283-4285 56
2695-2703 84 2856 205 2973 138 4286 185
2705 128 2857-2859 196 2974 149 4510-4587 96
2706-2707 80 2860 199 2975 247 4590-4628 93
2708 84 2861 195 2976 179 4633-4688 95
2709 128 2862-2863 199 2977-2979 85 4695-4708 94
27102714 84 2864 195 29802990 80 4710-4727 93
2715 128 2865-2866 204 29912992 243 4732-4739 117
2716-2718 84 2867-2868 193 2993-2904 242 4740-4763 92
27119 122 2869 203 20952997 80 4810-4838 131
2720-2726 175 2870-2877 176 2998-3000 242 4842-4860 132
2121 174 2878-2879 193 3001-3015 65 4861-4868 131
2728-2729 94 2880 203 3203-3207 116 4869-4871 132
2730-2732 84 2881 207 32123219 248 4873-4875 131
2733-2736 180 2882 195 3220-3227 69 4876-4878 132
2737-2739 94 2883 198 3228-3229 248 4879-4882 131
2740-2753 66 2884 196 3230-3237 106 4300 248
2754 237 2885 193 3238-3239 248 4901-4903 103
2755-2756 150 2886 198 3240-3247 106 4304 248
2757 237 2887-2689 196 32483249 248 4905-4307 70
2758 238 2890 199 3250 159 4908 248
2759 112 2891 171 3251 161 4909-4913 107
2760-2768 176 2892 199 3252 159 4914 248
2769 238 2893 196 3253 161 4916 107
2774 94 2894 193 3254 160 4917 248
2175 151 2895-2696 195 3255 159 4918-4920 116
2776 141 2897 206 3256 161 4921-4926 104
2171 76 2898-2899 196 3257 160 4927-4931 248
2778-2779 128 2900-2901 85 3256 159 5005 168
2780 94 2903-2904 193 3259 69 5015-5016 169
2781 120 2905 109 32603261 106 5034 186
27822783 151 2906 204 3264-3268 248 50355036 169
2784 76 2907 179 3269 104 5037-5061 185
2785 120 2908-2909 206 3270-3215 69 19454 201
2786 94 2910 195 3276-3281 103 43159-43170 89
2788 239 2911 109 3282-3206 105 45632 248
2789-2792 92 2912 204 3297-3298 248 46605-46610 88
2193 239 2913 109 3299 106 56199 245
2794 238 2914 205 3301-3304 24 63333-63340 88
2795-2797 142 2915 109 3305 11 73210-73211 88
2798 76 2916 205 3306-3307 24
2799 240 2917 109 3308 34
2802 239 2018-2919 237 3310-3316 24
2803 76 2920 199 3320-3325 67
2804 238 2921 179 3326-3334 68
2808 239 2922 199 3335-3344 103
2809 250 2924 197 3400-3423 177
2810-2811 240 2925 109 3424-3425 175
2812-2813 250 2927 250 3426-3428 177
2814-2816 240 2930 243 3501-3502 24
2817 176 2931 109 3503 12
2821 195 2932-2933 201 3504-3505 24
2822 198 2934-2935 109 3801-3821 11
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P

DISCOS, RUEDAS
0 SEGMENTOS

W W/ D

BANDAS DE LIJA

SUPERABRASIVOS

- Una especificacion para cada necesidad.
- La mas amplia gama de productos.

- El mejor tiempo de entrega del mercado: 4 SEMANAS

T IRITY g

- Bandas segmentadas hasta de 2 500 mm de ancho.
- La mejor gama de especificaciones especiales.

- Para todo tipo de materiales.

- El menor tiempo de entrega.

-y o /74F  EEL TN T Inir

- Ruedas, discos y puntas montadas de

diamante y GBN.

- Herramientas de diamante.
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